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Stroj pro boéni opracovéni stavebnich blokd a podobnych pred-
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Vynalez se tyka stroje pro boéni opracovani Stavebnich avin
bloki a podobnych predmétl, zejména vysuSenych ciheln§ch ) .
vyliskd nebo vypalenych cihelnych .tvarnic, dopralvovanyc}%(i.m‘60

vV nastavené poloze a vys$kové upnutém stavu mezi nekoneé&nymi 01500
obéZnymi dopravnimi prvky nejméné jednou opracovavaci stanilci
s boénim usporddédnim pracovnich nastroju. "BHRTLZO

Dosavadni stav techniky :

U dosud znamych a v praxi pouzZivanych brousicich stroju
se predméty opracovdvané na svych bodnich strandch dopravuji
vlastnim dopravnim systémem stroje v upnutém stavu mezi do-
pravnimi prvky, které jsou bud tvoreny rfetézy nebo jsou na
Yetézech upevnény. Pri vedeni opracovidvanych blokiu fetézy
dochazi k velkému opotfebeni a kromé toho v dusledku vile
retézl je bo¢ni vedeni blokd nepresné a nékdy nespriavné, tak-
Ze nucené bocni vedeni je nedokonalé. Pritom je presna poloha
opracovavaného  hranolovitého télesa, zejména vysusSeného
cihelného vylisku nebo vypadlené cihly vi&i boénimu pracovnimu
nastroji, pro spravné provadéni pracovnich operaci, to zname-
na takové opracovavani, pri kterém vznikaji nejmen3i rozméro-

vé tolerance, nutné.

72 DE-A-41 36 252 je znamo zarizeni pro boéni kalibraci
dlazdic a obkladacek a také jinych pomérné tenkych predmétu

pouZivanych ve stavebnictvi a vyrobenych z betonového nebo

keramického ﬁgterigiuf ve kterém jsou ze éfrany brousené
predméty wudrZovdny v upnutém stavu mezi nekoneénymi péasy
z ohebného materidlu, které jsou souddsti vlastniho dopravni-
ho systému zarizeni a v tomto na vysSku upnutém stavu jsou
dopravovany kolem opracovavaciho nastroje. Ohebné pasy vlast-
niho dopravniho systému zarizeni obihaji bez jakéhokoliv




podepreni vétvi nekoneéného pasu po nekonedné drize kolem
dvou valcu, tvorenych hnacim vdlcem a vratnym valcem, jejichz
osova vzdalenost je ménitelna, aby bylo moZno nastavit napnu-
ti pasu. Také vyskova vzddlenost mezi spodnim dopravnim pasem
nesoucim dlazdice a hornim pasem, slouzicim jako pritladovaci
prvek na dlaZdice, je nastavitelnd, pricemz vétve dopravnich
pasl, spolupracujici s dlaZdicemi, probihaji ve vzadjemném
vySkovém odstupu, ktery je mensi neZ tloustka opracovavanych
dlazdic, takZe na dlaZdice pusobi ve svislém sméru tlakova
sila, ktera zamezuje boé¢nimu posunuti dlazdic v pribéhu opra-
covavani. Toto brousici zatizeni, upravené pro brouseni dlaz-
dic, to znamend tenkych a 1lehkych predméti s malou boéni
plochou, vsak neni vhodné pro boc¢ni opracovavani, zejména
brouseni do roviny, tlust$ich a vy3sich a tim také tézsich
pfedmétu jako jsou stavebni bloky zejména ve formé vysusenych
cihelnych vyliskd nebo vypalenych cihelnych tvarnic, protozZe
znamy dopravni systém nezajistuje dostate&né& pevné upnuti
predméta, odolné proti sklouznuti stranou, pri opracovavani
vétsimi bo¢nimi silami, takZe neumoZniuje presnou dopravu té&Z-

kych stavebnich blokl v pozZadované poloze.

Z US-PS 3 741 193 Jje znam stroj pro ofezavani bridlico-
vych desek, ve kterém jsou pomérné tenké a lehké bridlicové
desky pro vyrobu sindelovych krytinovych prvka upnuty ve

vlastnim dopravnim systému stroje ve vyskovém sméru a v tomto

stavu jsou dopravovany orezavaci stanici pro orezavani &inde-

13 s nazZkovité plsobicimi pracovnimi nastroji, zejména s kru-

hovymi nozZzi. Dopravni za¥izeni tohoto stroje je tvoreno do-

zejména dva klinové remeny v jednom prufezu, vedené v oblasti
vétve spolupracujici s bridlicovou deskou kolem odpruzZené
podeprenych vAle¢cich s obvodovymi klinovymi profily. Tyto
védleCky s obvodovymi klinovymi profily zajistuji jednak vy-
stredéni klinonch Femenu obou spodnich dopravnich péasu

a také horniho pritla¢ného pasu a jednak podepreni, popripadé

pravnimi prvky, kterymi jsou nekone¢né obézné klinové femeny,
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pritlacovani bridlicovych desek, orfezdvanych ze strany na

predem urceny rozmér.

Popsané usporadani vdlec¢kt s klinovitymi obvodovymi Zeb-
ry jako nosnymi, popripadé pritlac¢nymi prvky zpusobuje, Ze
bridlicové desky pri najeti na kaZdou oblast Femenu, pritla-
covanou k deskam valecky, jsou vystaveny razovym zatiZenim,
' ktera vyvolavaji jejich trhavy pohyb. Tento prerusovany pohyb

opracovavaného predmétu je pfi rezani Sindeld z bridlicovych
desek pripustny nebo dokonce thodnf, protoZe takto vyrobené
krytinové prvky se potom svym vzhledem bliZi rué&né opracova-
nym sSindelum, prestoZe byly zpracovidny strojnim zarizenim,
ovSsem takovy jev je prfi kalibrovani a srovnavani bodénich
stran zejména pri vyrobé stavebnich blokll s rovinnymi sténami

krajné nevyhodny.

Ukolem vyndlezu je proto vyreSeni zdokonaleného stroje
uvedeného druhu, ve kterém by byly stavebni bloky, uréené pro
 srovnavani jejich boénich stran do roviny, i pres svoji vel-
kou tloustku, popripadé vysku ve sméru kolmém na dopravni
rovinu a tedy i pr¥es nutnost opracovavani podstatné vétsimi
obrabécimi silami v porovndni s dlaZdicemi nebo krytinovymi
prvky v jednou nastavené poloze upevnény a zabezpedeny proti
skluzu stranou ve vlastnim dopravnim systému stroje, odolném
proti opotrebeni a také by byly v této poloze vedeny po stéle
stejné draze, to znamend bez moZnosti skluzu stranou, plynu-

lym pohybem nejméné jednou opracovavaci stanici.

ny v patentovém naroku 1, pricemZz dalsSi rozvinuti =zakladni

5 mySlenky vyndlezu jsou obsaZena v zavislych patentovych naro-

cich.

Podstata vyndlezu spoc¢iva v tom, 2Ze u stroje urceného
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pro bo¢ni srovndvani, zejména pro kalibrovani stavebnich blo-
kG, které maji vyskovy rozmér opracovavané bocni plochy rovny
mnohonasobku vyskového rozméru dlazdic nebo bridlicovych
desek, kalibrovanych na poZadovany Sirkovy rozmér dlaZdice
.nebo sindele, jsou dopravni prvky vlastniho dopravniho systé-
mu stroje tvoreny ohebnymi -nekonec¢nymi pasy, které jsou svou
vétvi ovliviujici dopravu blokl presné nucené vedeny v oblas-
4 ti pracovnich nastroju, rozhodujici pro kvalitu koneéného
produktu jak v boénim sméru, tak také ve vyskovém sméru a tim
je zajisténa polohové presnd drdha vedeni stavebniho bloku
nejméné jednou srovnavaci stanici bez nezddoucich vili. Vede-
ni pasu dopravniho systému stroje je charakterizovano také
rozdélenim vodicich funkci na bo¢ni vedeni a na vysSkové vede-
ni, pricemZz tyto vodici 4U¢éinky plusobi na Jjediny spoleé&ny

prvek, tvoreny nekonecnym pasem.

Vliastni dopravni systém stroje zajistuje dokonalé upnuti
stavebniho bloku polohové stabilnimi podpérnymi misty, ktera

se nemohou posunout 2z nastavené relativni polohy.

Pruzné podeprené valeCky s obvodovymi klinovitymi Zebry
umoziuji presné vystredéni a bocni vedeni pasu bez jakych-
koliv vuli v té oblasti, kde na presném bo¢nim vedeni doprav-
niho prvku 2zvlasté zdlezi. Na rozdil od provedeni podle
US-PS 3 741 193 zajistuji valedky s klinovymi obvodovymi Zeb-
ry u predmétu vyndlezu pouze boc¢ni vedeni pasu vzajemnym

zdbérem klinovych drazZek a Zeber pasu a valecku.

u vlastniho dopravniho systému stroje kluzné 1listy, po kte-
rych se ohebny nekonedny pds posouvd. Na rozdil od reseni
podle US-PS 4 136 252 je i pri doprave tézsich predmétu zame-

Swe

zeno provéseni pasu a je tak zajisténa presnad vyskova poloha
¥ kazdého dopravovaného stavebniho bloku pri pruchodu nejméné
jednou srovnavaci stanici. Vyskovym prestavenim pritlacéného




ustroji je moZno presné nastavit svétlou vy$ku pruchodu pro
stavebni bloky podle konkretni vysky opracovavanych blokil
odpruzZenym uloZenim celého pritlaéného ustroji, to znamena
celého pritlaéného pasu, a tim je postardno o spravné upnuti
stavebnich blokl, pricemZ pritlaovani je plosné a probiha
Vv souvislém pasu a nikoliv v jednotlivych pritla&nych bodech
jako je tomu u US-PS 3 741 193. Tento druh vyskového upnuti
stavebnich blokl zajistuje dopravu opracovavanych predméti,
pfi které nedochdzi k nezddoucimu sklouzadvani a razové zati-

Zeni je omezeno na minimum.

Stavebni bloky privadéné ke srovnavani svych bocénich
ploch jsou zajistény ve své poloze pouze upnutim a jsou
védeny srovnavaci stanici po presné urdéené drdze, coZ bylo
mozno dosud dosdhnout jen opatfenim stroje bo&nimi vodicimi

dorazy nebo vodicimi kolejnicemi.

Pouziti ohebnych nekoned&nych pést pro upnuti stavebnich
blokl :pri jejich dopravé srovnavaci stanici nebo srovndvacimi
stanicemi vede ke konstrukénimu vytvoreni stroje, u kterého
se projevuje jen minimdlni opotrebeni a ktery tak ma dlouhou
Zivotnost, ktera jé podstatné vétsi neZz u znadmych srovnava-
cich stroju s dopravnimi fetézy, pridemZ stroj podle vynalezu
ma také podstatné ti&3i chod. Pfi provozu se také projevuje
vyhoda spoc¢ivajici v tom, Ze dopravni systém vytvoreny
z ohebnych dopravnich pasi potfebuje podstatné méné Gdriby

neZ stroje s dopravnim retézem.

Stroj podle vyndlezu mizZe byt vytvoren ve formé brousi-_ .. _

c1ho stroje nebo frézovaciho stroge. Ve vyhodném provedeni je

upraven pro bo¢ni opracovani vysusenych cihelnych vyliski
a/nebo vypdlenych cihelnych tvarovek, ovSem pochopitelné mize
byt vyuZit také pro zpracovani jinych produkt pramyslu sta-
vebnich hmot, napriklad prvkd z pemzového betonu, ze 2aro-
vzdornych materidalla, =zejména Samotovych cihel, kachlu
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a podobné.

Pr¥ehled obrazku na vykresech
Vynalez bude bliZe objasnén pomoci prikladd provedeni

Zobrazenych na vykresech, kde zndazornuji

obr. 1 bo¢éni pohled na stroj podle vyndlezu, upraveny pro
bo&ni opracovavani stavebnich blokl a podobnych pred-
métd, zejména vysuSenych cihelnych vyliski nebo vypa-
lenych cihel, dopravovanych po bo&nim vyrovnadni a vys-
kovém upnuti mezi dopravnim ustrojim a pritlaénym ust-
rojim nejméné jednou opracovavaci stanici,

obr. 2 svisly fez koncovym drZikem koncl pritladného ustroji,
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obr. 2 svisly rez koncovym drzdkem koncii pritla&ného ustroji,
ktery je vyskové prestavitelny a odpruZené ulozeny,

obr. 3 bo¢ni pohled na systém nekoneénych pasu, pouZitych
v dopravnim tustroji, popripadé v dopravnim a pritlac-
ném Ustroji, a

obr. 4 priény rez systémen nekonecnych pasti, ve kterém je
zobrazena upinaci a pracovni poloha srovnavaného ci-
helného vylisku.

Priklady provedeni vynalezu

Stroj podle vynalezu, urcéeny pro bo¢ni opracovavdni sta-
vebnich blokd a podobnych predmétd, je vytvoren zejména ve
formé brousiciho stroje, ovsem zédkladni my$lenka vyndlezu
miZe byt realizovana také na frézovacim stroji. Timto strojem

- Se@ srovnava do roviny nejméné jedna bo¢ni strana bud jen
‘vysusenych cihelnych vyliski Z nebo vypdlenych dutinovych

tvarnic s vnitfnimi dutinami, popfipadé plnych cihel. Zvlaste
vyhodné Jje pouziti tohoto stroje pro opracovani stavebnich
zdicich blokl ze.dvou vzdjemné protilehlych stran, pri kterém
se vlastné dosahuje presného kalibrovani.

Stroj podle vynalezu pracuje v pribézném pracovnim rezi-
mu.

Tento stroj md vstup, jehoZ Sirka je nastavovéna nastavo-
vacim Ustrojim J a do kterého se automaticky privadéji pred—
méty urdené k opracovavani, zejména k brouseni, jako,jsou
cihelné bloky nebo nepalené cihelné vylisky 2, v potrebné

poloze.

£

Prl podavanl do strOJe se c1he1ny vylisek Z privadi na
vlastni dopravni systém stroje ve vystredéné poloze a zachyti
se dopravnim uUstrojim 2, uloZenym na ramu 1 stroje obsahuji-
cim zdkladni &&st 1la a oboustranné stojky 1b, a je zachycen
Zz horni strany pfitlaénym udstrojim 3 a v této nastavené polo-
Ze se ve vyskovém sméru upne a v tomto upnutém stavu se do-
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pravuje nejméné jednou srovnavaci stanici 4 a pri tomto
prichodu se nejméné na jedné své strané, ale vyhodnéji na
dvou vzajemné protilehlych strandch opracovava - pomoci
srovnavaciho nastroje 5, zejména vytvoreného ve formé brousi-
ciho kotouce nebo brousici hlavy, vytvorené podobné jako fré-
zovaci hlava, kterym se dosahuje zejména kalibrovaciho srov-

nani opracovavanych ploch.

Srovnavaci nastroj 5 pro srovnavadni boénich ploch,
vytvoreny ve formé brousiciho kotoude nebo frézy, je opatren
funkéni plochou v podstaté na své éelni strané 5a. Tato fun-
kéni plocha kaZdého srovnavaciho ndstroje 5 se otadi kolem
vV podstaté vodorovné osy a je spojen se svou pohonnou jednot-
kou 5b. Celd tato pracovni jednotka sestdvajici 2z kotoude

a pohonu je uloZena posuvné ve vodorovném sméru.

Pro ovladani nastavovaciho pohybu srovnavaciho ndstroje
5 je zarizeni opatfeno elektrickym ovladacim ustrojim, zajis-
tujicim automatické. pFrisunuti pracovni jednotky, které
v prikladu provedeni neni podrobné&ji objasfiovdno. Ve vyhodném
provedeni stroje podle vyndlezu je k tomuto presouvadni vyuzZi-
to bezdotykového mériciho uUstroji, zjistujiciho polohu &elni
strany 5a kazZdého srovndvaciho nastroje 5 a jehoZ signaly
jsou vyuzivany pro automatické posouvani srovnavaciho nastro-

je 5.

Aby bylo zajisténo presné boéni srovnavani prochazejiciho
cihelného wvylisku 2, je podle vyndlezu zajisténo setrvani

né nastavovacim dWdstrojim J, v prubéhu celého opracovavaciho

» ’,

procesu, to znamena Vv prubéhu srovndvani brousenim nebo

frézovanim.

Ve vyhodném pi¥ikladném provedeni stroje podle vynalezu
je vlastni dopravni systém stroje tvofen dvéma nekoneé&nymi

cihelného vylisku Z v jeho predem dané boéni_poloze, nastave-




pdsy z ohebného materidlu, tvo¥icimi dopravni pads 2 a pri-
tlaény pas 3, JjejichZz poloha v pri¢éném sméru, kolmém na
jejich podélné osy, Je zajisténa nejméné jednim stredicim
spojem na pero a drazku, zejména nejméné jednim spojem s kli-
novou drazkou a do ni vloZenym klinovym perem, pricemZ ales-
poil v oblasti nejméné jednoho srovnavaciho néstroje 5, tvore-
ného zejména brousicim kotouc¢em. jsou vedeny pfes kolejnicové
nebo rovinné deskové opéry 9. Dopravni pds 2 a pritlacny pas
3 Jjsou na své rubové strané opatreny alespon ve stredni casti
svého priéného ¥ezu klinovymi draZkami 7a, do kterych zasahu-
ji vadlec¢ky 8 s obvodovymi Zebry s klinovitym profilem, Kkteré
slouzi jako stredici valedky. Jak je 2z vykresu patrno, jsou
deskové opéry vytvoreny ve formé kluznych 1list 9, plsobicich
na obé postranni ¢édsti pritla¢ného pasu 3. Je samozrejmé mozZ-
né také takové prikladné provedeni, ve Xkterém nejméné jedna
kluznd 1lista 9 podepird stredni oblast priéného prurezu.
dopravniho pédsu a kde vdlec¢ky 8 s obvodovymi klinovymi Zebry
spolupracuji s obéma postrannimi oblastmi priéného prarezu

pasu.

Ve vyhodném prikladném provedeni je nekonec¢ny pasovy ma-
teridl vytvoren ve formé tak zvaného hnaciho pdsu, opatreného
na své rubové strané klinovymi drazkami 7a a klinovymi Zebry
7b.

Valecky 8 s obvodovymi klinovymi Zebry jsou ulozZeny od-
pruZené pomoci pruZinovych prvku 10, zobrazenych schematicky

na obr. 3 a 4.

kladném provedeni je_kazdé lozis-_

;!H\

Ve zvlasté vyho

- ém. pr.
ko ve kterém je uloZen hridel valec¢ku 8 s obvodovymi klino-

vymi Zebry, pruzZné podepreno pruZinami a soucasné vedeno
vodicimi prvky ve svislém sméru; tyto pridavné vodici prvky

nejsou na vykresech zobrazeny.

Pritlaéné ustroji, tvorené v tomto provedeni pritlacénym




pasem 3, se miZe nastavit do poZadované polohy vuci dopravni-
mu pasu 2 a v dusledku toho se miZe také prestavovat ve svis-

1ém sméru, pridemZ jako celek je uloZeno rovnéZ odpruzZené.

Je pokléddédno za vyhodné, jestlize je vidy z dopravniho
padsu 2 a pritla¢ného a pridrzovaciho Ustroji ve formé pri-
tlaéného pasu 3 vytvorena montazni jednotka, ktera je jako
celek uvolnitelné osazena na rdm 1 stroje nebo na dil spoje-
nym s ramem 1 stroje, zejména na drzak 1ll1l. Tyto montdzni jed-
notky Jjsou na obr. 1 oznadeny kfiZovym Srafovanim a Jsou
opatreny prvky 15, 16, 17 zasuvného spoje, tvorenymi nastavo-
vacimi a polohovacimi prvky 15, aretaénimi prvky 16, napri-

klad Srouby, a elektrickou pripojkou 17.

Pri montazi stroje s takovym dopravnim dstrojim 2 a pfi-
tlaénym ustrojim 3 je moZno omezit na minimum prostoje vzni-
kajici p#i potrebné udribé a/nebo pfi opravach, pri kterych
je nutno demontovat montaZni jednotky sestdvajici z dopravni-
ho ustroji 2 a pritlaé&ného. uistroji 3 a nahradit je novou mon-

tdzni jednotkou.
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1. Stroj pro boéni opracovani stavebnich blokd, z€jména
vysusenych cihelnych vyliska nebo vypédlenych ciheln?thtgéyj L 20
nic, vyznadéujici se tim, Ze a) obsahuje Plast—

ni dopravni systém, kterym jsou stavebni bloky, pfiv%ﬁégg:;;__._ﬂ
k opracovani, po boénim vyrovndni zachyceny a v nastavené
poloze a ve vyskovém upnutém stavu dopravovany nejméné jednou
opracovavaci stanici (4), b) Jje opatfen nejméné jednou opra-
covavaci stanici, zejména srovnavaci stanici s bo¢nim uspora-
dénim pracovnich néastroji, to znamend s ndstroji umisténymi
vedle dopravniho systému, c) dopravni systém stroje sestava
z dopravniho tustroji (2) a z pritlaéného ustroji (3), umisté-
ného vyskové prestavitelné proti dopravnimu ustroji (2)
a jako celek odpruZené uloZeného, d) dopravni prvky dopravni-
ho systému stroje, spolupracujici se stavebnim blokem (Z),
jsou vytvoreny jako tak zvané silové pasy z nekoneénych pasu
(7) z ohebného materidlu,..e) nekone¢né ohebné pasy (7) jsou
na své rubové. strané opatfeny alesponn ve stredni oblasti
svého priéného prurezu klinovymi drazkami, f) nekonecné oheb-
né pasy (7) jsou vedeny svou vétvi spolupisobici s opracova-
vanym, zejména srovnavanym stavebnim blokem (Z) jednak stred-
ni &asti svého priéného prufezu pres valecky (8) s obvodovym
klinovymi Zebry, které jsou stredicimi valecky pro boc¢ni
polohu pasu (7), uloZené odpruZené, a jednak obéma boc¢nimi
oblastmi po kluznych 1listdch (9), vytvorenych alespon
v oblasti nejméné jednoho néastroje (5), které jsou opérnym

2. Stroj podle néaroku 1, vyznacujici s e
t im, Ze valedky (8) s obvodovymi klinovymi Zebry maji své

ulozZeni odpruzZeno pruzZinovymi prvky (10).

3. Stroj podle naroku 1, vyznac¢cujiciti s e
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t im , Ze dopravni pas (2) a pritla¢ny pads (3) Jsou jako
kompletované montdZni jednotky uloZeny odebratelné na ramu

(1) stroje.

4. Stroj podle naroku 3, vyznacujici s e
tim , Ze kazdy oprécovévaci a srovnavaci nastroj, zejména
brusny kotoué (5), je véetné& své pohonné jednotky (5b) upra-
ven pro vysunuti Xk provadéni udrZbovych a opravarskych praci
tak daleko smérem ven, Ze montédzni Jjednotka dopravniho pésu
(2) a montdZni jednotka pritlaéného pasu (3), popripadé obe
tyto montadZni jednotky jsou uvolnitelné od ramu (1) stroje

a odebratelné, zejména nahoru vysuvné.
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