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67) Sammendrag:
o ? 325-90
Ved kendte presser til fremstilling af tabletter med overtrak
er det et problem at centrere tabletkernerne nejagtigt i
matricerne (3), isar ndr matricebordet (1) roterer med stor
hastighed. Til lesning af dette problem foreslds en anordning
(4) til at optage og overfere tabletkernerne (9) til under-
siden af et vertikalt bevageligt kernestempel (31}, der har
gribeindretninger, som griber kernerne i en opsamlingsstation
og presser dem centreret ind i det i de tilherende matricer

(3) dannede underlag af pulvermateriale.

fortsaettes
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opfindelsen angar en tabletpresse af den i indlednin-
gen til krav 1 angivne art til fremstilling af tabletter
med overtrzk.

I presser af denne art forsynes i forvejen pressede
kerner med et overtrzk af presset pulver, hvorved overtrzkket

skal vere udfert symmetrisk i forhold til kernen. Dette er

_is®@r vigtigt for eksempel ved tabletter med retarderings-

virkning, idet et overtrzkslag med forskellige tykkelser
altid forst vil opleses pa det tyndeste sted, hvorved den
enskede retardering ophgrer for hurtigt.

En presse til fremstilling af tabletter med overtrazk
af den omhandlede art er kendt fra GB-patentskrift nr.-
858.538. Denne presse har vasentlige ulemper med hensyn til
overfeoringen af kernen fra et kerneforradsrer over en ring-
skive ind i en af matricerne i matricebordet. Kernerne falder
fra kerneforradsreret ud pa overferingsmekanismens ringskiver
og optages af gaffelformede optageelementer, der overferer
kernerne til optagedbninger i overferingshoveder. I disse
findes styrede stempler med korte forlzngelser, hvilke stemp-—
ler er lejret left~ og saznkbare i overferingshovederne ved
hjzlp af evre ringkamme. Stemplerne trykker med deres neder-
ste forlazngelser pa kernerne, der ved hjzlp af overferings-
mekanismen overferes pa ringskiverne, indtil overferingsho-
vederne er bragt til at flugte med matricerne pa matricebor-
det. Kernerne vil sa falde ned i matricerne under pavirkning
af stemplerne. I forvejen sankes det i matricen styrede
understempel, og matricen fyldes med det til dannelse af
overtrzkket tjenende underlag af pulvermateriale. Derefter
seznkes understemplet yderligere et lille stykke. Forst der-
efter anbringes kernen pd det i matricen vazrende underlag,
hvorefter understemplet sznkes yderligere, og matricen fyldes
med overlaget af pulvermateriéle. Til slut afsluttes omhyl-
ningen af kernen mellem under- og overstemplet ved hjzlp af
det i matricen neddykkende overstempel.

Til nejagtig positionering af kernen i underlaget af

pulvermateriale er der i de kendte tabletpresser kun meget
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kort tid til radighed, nemlig den begrznsede tidsperiode,
hvori overferingsmekanismens overferingshoved og de tilhe-
rende matricer fgres ngjagtigt koncentrisk i forhold til
hinanden. Denne tidsperiode kan ved sma styktal pd ca. 20.000
tabletter i timen, altsa ved langsom rotationshastighed af
overfgringsmekanismen og matricebordet vare lige netop til-
strzkkelig til at bringe kernen under pavirkning af dens
egen vagt centralt ind i underlaget af pulvermateriale inde
i matricen. Ved sterre styktal pad op til 100.000 tabletter
i timen og dermed hojere rotationshastigheder af overferings-
mekanismen og matricebordet er dette korte tidsrum til at
bringe delecirkelen af matricer og overfgringshovedet til
at flugte imidlertid ikke tilstrakkeligt til at bringe kernen
sikkert centreret ind i underlaget af pulvermateriale inde
i matricen.

Derudover har den pa kernen virkende centrifugalkraft,
der vokser med kvadratet pd rotationshastigheden, den yder-
ligere ulempe, at den eventuelt netop endnu centralt i ma-
tricen indferte kerne pa underlaget af pulvermateriale glider
udad, saledes at den nejagtige centrering af kernen i den
overtrukne tablet ikke er mulig.

Ved de kendte tabletpresser til overtrukne tabletter
er det sdledes pa den ene side uheldigt, at kernen er udsat
for friktion pa ringskiven, der er et stationzrt konstruk-
tionselement med segmentlignende indsnit for at kunne optage
to matriceborde, og p& den anden side er det uheldigt, at
kernerne i hovedsagen under indvirkning af deres egenvagt
falder ud fra overfgringshovederne inde i matricen, hvorved
der kraves en relativ langsom omlgbshastighed af tabletpres-
sen. ‘

Det er formalet med opfindelsen at tilvejebringe en
tabletpresse af den omhandlede art til fremstilling af over-
trukne tabletter, med hvilken en ngjagtig centrering og
positionering af kernerne i de med et underlag af pulver-
materiale fyldte matricer er mulig.

Dette er opnaet ved hjzlp af det i krav 1's kendeteg-
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nende del anforte. Ifplge opfindelsen indbefatter mekanismen
til at optage og at overfere kernerne gribeindretninger ved
undersiden af de leoft- og sznkbare kernestempler, hvilke
gribeindretninger griber kernerne i optagestationen og pres-
ser dem ind i overferingssektionen centralt i det underlag
af pulvermateriale, som er dannet i de tilhgrende matricer.
Til dette formal griber undersiderne af selve kernestemplerne
ind i matricerne, hvorved nejagtig centrering af kernen
inde i underlaget af pulvermateriale i matricen er blevet
mulig. Centreringen sker ved indtrykning af kernen i pulver-
materialet ved hjzlp af de leoft- og saznkbare overferingsho-
veder, som er forsynet med gribeindretninger. Derved undgas
en forskydning af den i matricen indbyggede kerne i under-
laget af pulvermateriale under pavirkning af centrifugal-
kraften, som optrader ved hgje omlebshastigheder af matrice~-
bordet.

Med pressen ifelge opfindelsen, kan kernerne presses
inde i tabletterne, der skal fremstilles, med en ngjagtighed
pa * 0,10 mm, sdledes at vagtykkelsen af det kernen omgivende
overtrzk kan dannes ensartet rundt om kernen. En vasentlig
forudsetning for pressens nejagtige funktion er, at delecirk-
lerne af matricebordet og overfgringsmekanismen har i alt
vesentligt samme sterrelse, idet omdrejningshastighederne i
sd fald vil vere lige store pad delecirklerne.

Yderligere fordelagtige udferelsesformer for opfin-
delsen vil fremgd af underkravene. Disse omhandler en fore-
trukken udferelsesform samt en anden udferelsesform for
pressen ifelge opfindelsen til fremstilling af overtrukne
tabletter.

Opfindelsen beskrives nzrmere i det fglgende i for-
bindelse med de to udferelsesformer og under henvisning til
tegningen, hvor

fig. 1 viser et vertikalt snit gennem den feorste
udferelsesform for tabletpressen ifglge opfindelsen,

fig. 2 i sterre malestok et vertikalt snit gennem en

del af matricebordet og en del af overfgringsmekanismen i
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den i1 fig. 1 viste fprste udferelsesform for pressen,

fig. 3 i sterre malestok en del af overferingsmeka-
nismen og en optagemekanisme i pressen i fig. 1,

fig. 4 pressen vist skematisk, set ovenfra,

fig. 5 et vertikalt snit gennem tabletpressen i den
anden udfgrelsesform,

fig. 6 pressen i fig. 5 vist skematisk, set ovenfra,

fig. 7 i sterre mdlestok et delsnit gennem overfg-
ringsmekanismen i den anden udfgrelsesform for pressen under
optagelse af en kerne,

fig. 8 i steorre mdlestok et snit gennem en detalje
af overfeoringsmekanismen i den anden udfegrelsesform for
tabletpressen fe¢r indfering af en kerne i en matrice i ma-
tricebordet,

fig. 9 en detalje af overferingsmekanismen i den
anden udfgrelsesform for pressen under indfering af kernen
i matricen,

fig. 10 en detalje i omradet ved de hinanden overlap-
pende delecirkler af matricebordet og overfegringsmekanismen
i den anden udfegrelsesform for tabietpressen,

fig. 11 den anden udfgrelsesform for tabletpressen
ifelge opfindelsen i en 1lidt modificeret udgave, og

fig. 12 en overtrukket tablet vist delvist i snit.

Den i fig. 1 til 4 viste ferste udferelsesform for
tabletpressen ifglge opfindelsen, som anvendes til fremstil-
ling af overtrukne tabletter 143 (fig. 12), indbefatter et
under rotation drevet matricebord 1 med matricer 3 anbragt
pa en delecirkel 2, en overfgringsmekanisme 4, der trakkes
i rotation om en akse 6 parallelt med matricebordets 1 akse
5, og en optagemekanisme 60 til at tilfere kerner 9 til
overferingshoveder 8, der bares ved de frie ender af radiale
arme 7 i overferingsmekanismen 4.

Overforingsmekanismen 4 indbefatter en rotor 10, der
er drejelig om en akse 6, og ved omkredsen af rotoren er et
antal horisontale fgringsstempler 11 lejrede radialt bevae-
gelige, idet fgringsstemplerne danner de radiale arme 7. I
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den viste udfgrelsesform findes 20 feringsstempler 11, der
hver har et overferingshoved 8, som vist ovenfra i fig. 4.
For hvert feringsstempel 11 er der i rotoren 10 en radial
boring 12, hvori der nazr aksen 6 og ved den udvendige omkreds
er indsat en glidelejebesning 13, 14, som hver tjener til
at styre et feoringsstempel 11 med cirkulart tversnit. Mellem
de to glidelejebgsninger 13, 14 har rotoren 10 i undersiden
en rundtgdende not 15, hvis overside er forsynet med en
anlazgsplade 16 mod hvilken der hviler en feringsplade 17,
som er fastgjort pa feringsstemplets 11 overside. Ved hjazlp
af anlzgspladen 16 og feringspladen 17 er tilvejebragt en
drejesikret radial fering af feringsstemplet 1l.

I feringspladens 17 omrade er der gennem fgrings-
stemplet 11 radialt anbragt en kamfelgerbolt 18, der ligger
i en rundtgaende not 15, og som ved sin nederste ende 19,20
griber ind i en kamferingsrille 21 i en kurveskive 22, der
er drejefast forbundet med en spjle 23, som atter optager
en drivaksel 24 for overferingsmekanismens 4 rotor 10 ved
hjzlp af nalelejer 25. De to stetteruller 19,20 griber ind
i henholdsvis den radialt yderste og den radialt inderste
side af kamferingsrillen 21, som vist i fig. 2. Kamferings-
rillen 21 strzkker sig - som vist i fig. 4 - over sin vasent-
ligste del koncentrisk om overferingsmekanismens akse 6.
Kun 1 optage- og overfgringsomraderne af kernen 9 narmer
kamferingsrillen sig til aksen 6, siledes som beskrevet i
det folgende.

overfeoringsmekanismens 4 rotor 10 hviler i aksial
retning pd to glideskinner 26, 27, der er optaget i oversiden
af kurveskiven 22.

Ved den yderste, frie ende af feringsstemplerne 11
er overferingshovederne 8 anbragt. Disse bestar af en fo-
ringsbesning 30, som er indsat i en med aksen 6 parallel
boring i foringsstemplet 11, et kernestempel 31, der er
styret i feoringsbesningen 30, to feringsskiver 32,33, der
omgiver ydersiden af feringsbesningen 30, og en udvendig

foringsbesning 34. Kernestemplet 31 har omtrent i sit langs-
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gaende midterplan en rundtgdende krave 35, der glider i
fgringsbesningen 30, medens den gverste stempeldel af kerne-
stemplet 31 er styret ved hjzlp af en foringsring 36. Mod
undersiden af den rundtgaende krave 35 stetter en trykfjeder
37, som trykker det ubelastede kernestempel 31 opad. Den
anden ende af trykfjederen 37 hviler mod bunden af et inde
i feringsbgsningen 30 dannet spalterum.

Gennem den nederste stempeldel af kernestemplet 31
strzkker sig aksialt en blindboring 38, som udmunder ved
den nederste ende af kernestemplet 31 og danner et vakuumrer
39 til indsugning af kernen 9 mod undersiden af kernestemplet
31. Gennem fpringsstemplet 11 strazkker sig endvidere et
borehul 40, som over aksiale og radiale forbindelsesboringer
41,42 er forbundet med den vakuumreret 39 dannende blindbo-
ring 38. Borehullet 40 gir ogsa tvers gennem kamferebolten
18 vist i fig. 2. Borehullet 40 udmunder ved den inderste
ende af den radiale boring 12 for feringsstemplet 11. I
dette omrade udmunder en boring 43, der forlgber parallelt
med aksen 6 og gar gennem en bgsning 44, der er indsat i en
vakuumskive 45 og i rotoren 10. En trykfjeder 46, som er
indsat i spalten omkring bgsningen 44, trykker vakuumskiven
45 mod overfladen af en inddrejning 47 i kurveskiven 22. T
denne inddrejning 47 er dannet et notlignende vakuumkammer
48, der forlgber over et delomrdde af kurveskivens 22 om-
kreds, som vist i fig. 4, sdledes som det vil blive forklaret
nezrmere i det fplgende. Fra det notlignende vakuumkammer 48
strekker en boring 49 sig til en vakuumtilfegrselsledning
50. Alle boringer og konstruktionsdele, som er betegnede
med henvisningstallene 38 til 50, danner tilsammen en under-
tryksmekanisme 29 til kontrolleret tilfersel af vakuum, som
ved den frie ende af vakuumrgret 39 i kernestemplet 31 tjener
til at gribe kernen 9.

Matricebordet 1, som er forsynet med et antal ma-
tricer 3, indbefatter en gvre og en nedre feringsskive 51,52,
i hvilke overstempler 53 henholdsvis understempler 54 er

styrede koncentrisk med akserne gennem matricerne 3, idet
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stemplerne er styrede af ikke viste kamme og presser i ma-
tricerne 3 fyldt pulvermateriale 144 til overtrzkning af
kernerne 9 til dannelse af overtrukne tabletter 143. Endvi-
dere tjener overstemplerne 53 1 den forste udferelsesform
for tabletpressen til ladning af kernestemplet 31, nar en
kerne 9 indszttes i en matrice 3 og til at presse en kerne
9 mod virkningen af trykfjederen 37 i det underste pulverlag,
der er dannet i matricen 3 pa understemplet 54.

Mellem den overste foringsskive 51 og matricebordet
1 er anbragt en hovedferingskrans 55, som er drejefast for-
bundet med matricebordet 1, og som pa matricebordets 3 dele-
cirkel 2 er forsynet med halvcirkelformede hovedoptagende
fordybninger 56, der forlgber koaksialt med matricerne, og
i hvilke de tilsvarende cirkulzrt formede hoveddele 57 pa
foringsstemplernes 11 overferingshoveder 8 griber drejende
og glidende ind. Hertil er det indrettet sdledes, at den
delecirkel, hvor over akserne af de radiale armes 7 over-
foringshoveder 8 henholdsvis feringsstemplerne 11 beveger
sig i deres radialt udskudte stilling, og delecirkelen 2
for matricebordets 1 matricer 3 overlapper hinanden over i
det mindste afstanden mellem to matricer 3, som det er vist
mere detaljeret i fig. 4. Herved er overfegringshovederne 8
styret i overlapningsomradet for delecirklerne pa matrice-
bordets 1 delecirkel 2, saledes som det beskrives narmere i
det folgende.

Optagemekanismen 60, der ligger diametralt overfor
matricebordet 1 over overfgringsmekanismen 4 indbefatter
matricebordets 1 hovedferingskrans 55 med halvcirkelformede
hovedoptagende fordybninger 56, i hvilke de hovedformede
feringsbesninger 57 pa overferingshovederne 48 griber dre-
jende og glidende ind. Foringsskiven 61 er fast forbundet
med en optageskive 62 for kernerne 9, som har tyve optage-
lommer 69 for kernerne 9. Optagelommerne 63 bestar af en
ydre feringsbesning 64, der er fast indskruet i en aksial
boring i optageskiven 62, et hult yderstempel 65, styret i
foringsbesningen 64 og et inderstempel 66, der atter er
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styret i yderstemplet 65. Mellem den ydre fgringsbesning 64
og yderstemplet 65 er anbragt en indre og en ydre trykfjeder
67,68, som trykker pd henholdsvis inderstemplet 66 og yder-
stemplet 65. Den nederste del af inderstemplet 66 er styret
i en foringsplade 69, som sammen med f¢r1ngsb¢sn1ngen 64 er
indskruet i optageskiven 62.

P4 undersiden af kurveskiven 22 er i omradet ved
optageindretningen for kernen 9 fastskruet en lgftekam 70,
pa hvilken inderstemplerne 66 til optagelse af en kerne 9 i
et overfgringshoved 8 er styret.

Tabletpressen i den foran beskrevne udf¢relsesform
virker pd fglgende made:

P4 oversiden af optageskiven 62 anbringes pa ikke
nzrmere beskrevet made fremstillede kerner 9, som fordeles
over de enkelte optagelommer 63. Yder- og inderstemplerne
65,66 befinder sig under pavirkning af fjedrene 67, 68 under
optageskivens 62 overflade. Nar inderstemplet 66 bevager
sig péd le¢ftekammen 70, lgftes forst inderstemplet 66 1lidt,
sédledes at kernen 9, der er anbragt pa dette stempel vil
blive loftet 1idt op over ovérkanten af yderstemplet 66.
Forst derefter - forsinket af den mellemliggende inderfjeder
68 - lgftes yderstemplet 65 ogsa.

Nu vil overfgringshovedet 8 under pavirkning af den
med sine stgtteruller 19,20 i kamforingsrillen 21 indgribende
kamfgrerbolt 18 og det tilherende foringsstempel 11 komme
ind i en bane ngjagtigt flugtende med optagelommernes 63
delecirkel 71, sdledes at et kernestempel 31 over et vist
drejningsomradde af optageskiven 62 bringes til at flugte
med yder- og inderstemplerne 65,66, som vist i fig. 3. Under'
pavirkning af undertryksmekanismen 29 gribes kernen af ker-
nestemplets 11 underside under indflydelse af det vakuum,
som opbygges i vakuumreret 39, og feres under senkningen af
yder- og inderstemplerne 65,66 videre i overfgringsmekanis-
mens 4 omdrejningsretning.

Overferingen af kernen 9 fra overferingshovedet til
den tilhgrende matrice 3 i matricebordet 1 sker s& ved at
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overforingshovedet efter rotation af overferingsmekanismens
4 rotor 10 over ca. 180°, under styring af kamfererbolten
18 , der feores i kamferingsrillen 21, bringes ind i en kurve-
bane, som stemmer overens med delecirkelen 2 for matrice-
bordets 1 matrice 3. Sasnart overferingshovedets 8 kerne-
stempel 31 med den pa undersiden af kernestemplet 9 ved
vakuum fastholdte kerne 9 befinder sig over den tilherende
matrice 3, trykkes kernestemplet 31 under pavirkning af
overstemplet 53 ind i matricen 3, hvorved kernen 9 indtrykkes
nejagtigt centreret i det allerede i matricen 3 varende
pulverlag. Vakuumet ophaves sa pludsligt over udluftnings-
kammeret 72, hvorpa kernestemplet 31 frigiver kernen 9.

Efter at kernestemplet 31 er frigivet af overstemplet
53, kan det nu under pavirkning af trykfjederen 37 igen
fores ud af matricen 3, hvorpa det tilherende feringsstempel
11 igen kan bevzges ud ved hjzlp af den tilhgrende kamforer-
bolt 18 og kamferingsrillen 21.

Styringen af feringsstemplet 11 og de derpa fastgjorte
feringshoveder 8 med'kernestempler 31 sker i hovedsagen ved
hjzlp af kamferingsrillen 21 og de deri indgribende kamforer-
bolte 18. Kun til at bringe kernestemplet 31 nejagtigt i
register dels med yder/inderstemplet 65,66 pd optagemekanis-
men 60 og dels med matricebordets 1 matricer 3, kommer over-
foringshovederne 8 med deres feringsbesninger 57 i indgreb
med hovedferingskransene 55 pa matricebordet 1 eller 61
henholdsvis pa optagemekanismen 60.

Tabletpressen i den i fig. 5-11 viste anden udferel-
sesform indbefatter pa tilsvarende made et roterbart drevet
matricebord 1 med matricer 3 anbragt pa delecirklen 2 og en
overferingsmekanisme 4, der drives i rotation om en akse 6
parallel med matricebordets 1 akse 5 og forsynet med radiale
arme 7, i hvis hovedsektioner 140 er lejret radialt bevage-
lige overfeoringshoveder 8, der til overfering af kernerne 9
kan bringes til at dzkke matricerne 3.

overforingsmekanismen 4 har en rotor 110, der kan

rotere om aksen 6, og ved hvis periferi der er anbragt et
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antal vertikale cylinder-stempelenheder 111, hvis cylindre
112 er fastskruet pa rotoren 110. Stempelstangerne 113 i de
vertikale cylinder-stempelenheder 111 bazrer ved deres frie
ender over pa disse fastskruede spzndestykker 126 cylindrene
114 i horisontale cylinder-stempelenheder 115, idet cylind-
rene 114 over afstandsstykker 116 er forskydeligt under-
stettede pa et centreringsstykke 117, som er lejret kon-
centrisk med overfgringsmekanismens 4 akse 6 pa en aksial
ansats 118 af rotoren 110. Centreringsstykket 117 er for-
trinsvis af bronze. Ved de frie ender af stempelstangerne
119 i de horisontale cylinder-stempelenheder 115 er hoved-
sektionerne 140 med de indsatte overferingshoveder 8 pa-
skruet. De frie ender af de paskruede hovedsektioner 140 er
endvidere afrundede halvcirkulart, som vist i fig. 10, idet
centrene af cirklerne er anbragt ngjagtigt i overforingsho-
vedernes 8 akser.

Cylindrene 112 i de vertikale cylinder-stempelenheder
111 fedes med trykluft gennem ledninger 120, og cylindrene
114 pd de horisontale cylinder-stempelenheder 115 fedes
gennem ledninger 115. Ledningerne 120,121 er pé& ikke nazrmere
vist madde forbundet med reguleringsventiler, der er tilslut-
tet en styreanordning. P34 denne made kan stempelstangerne
113 og 119 styres op og ned, henholdsvis ud og ind.

Andre ledninger 122 forer til overferingshovederne 8
og til undertryksmekanismer, som atter aktiveres af den
ikke viste styreanordning.

Overfgringsmekanismens 4 rotor 110 er forsynet med
en ringformet skive 123 anbragt uden for de vertikale cy-
linder-stempelenheder 111 i bevagelseszonen for overfgrings-
hovederne 8, og disse ringformede skiver barer optagelommér
124 tilknyttede de radiale arme 7. Optagelommerne 124 ligger
i overferingshovedernes 8 bevagelseszone og tjener til at
optage kernerne 9, som tilfgres med en ikke narmere vist
fedeanordning p& den modsat matricebordet 1 liggende side
af overfgringsmekanismen 4.

Overforingshovederne 8 har cirkulazrt tvarsnit og er
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fremstillet af massivt metallisk materiale og er lidt under
deres midterste tvaerakse forsynet med en radialt udadrettet
krave 125. Overferingshovederne 8 er indsat i borehuller
126 parallelle med overferingsmekanismens 4 akse 6, 0g dia-
meteren af borehullerne er 1lidt sterre end diameteren af
kraverne 125. Borhullerne er ved deres gverste ender for-
synede med cirkulazre flanger 127, der styrer overferings-
hovederne 8. Mellem kraven 125 og flangen 127 pa hvert over-
foringshoved 8 er indsat en trykfjeder 128, der holder over-
feringshovedet i dets radialt udadrettede stilling.

I undersiden af hvert overferingshoved 8 findes en
aksial og central blindboring 129, der er i forbindelse med
en tverboring 130, som udmunder i det ringformede rum 131,
som optager trykfjederen 128. Derfra udgar et radialt borehul
132, i hvilket undertryksledningen 122 udmunder gennem en
tilslutningsstuds 133. Da glidelejringen af det af rundt,
massivt materiale dannede overgangshoved mellem pa den ene
side hoveddelens 140 materiale og pd den anden side mate-
rialet i den cirkulzre flange 127 er udfert gastat, kan det
vertikale borehul 129 i hvert overfgringshoved 8 fungere som
vakuumregr til sugning af kernen 9 til undersiden af over-
foringshoved 8 under virkningen af et undertryk bygget op
gennem ledningen 122.

' Matricebordet 1 med et antal matricer 3 har en gvre
og en nedre foringsskive 134,135, i hvilke de koncentrisk
med matricernes 3 forte overstempler 166 og understempler
167 er styrede, idet stemplerne styres ved hjzlp af ikke
viste kamme og presser det i matricerne 3 indferte pulver-
materiale 144 til belzgning af kernerne 9 og dannelse af
de overtrukne tabletter 143.

Mellem den overste feoringsskive 134 og matricebordet
1 er anbragt en hovedferingskrans 138, som er drejefast
forbundet med matricebordet og pd matricebordets delecirkel
har halvcirkulzre hovedoptagende fordybninger 139, der er
rettede koaksialt med matricerne 3, og i hvilke de tilsva-
rende halvcirkelformede hoveddele 140 pa de radiale arme 7
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griber roterende og glidende ind. Hertil er delecirkelen
141 pa hvilken de radiale armes 7 overfgringshoveder 8 be-
veger sig i deres radialt udskudte stilling, og matricernes
3 delecirkel 2 i matricebordet 1 i det mindste overlappende
hinanden med afstanden mellem to matricer 3, sdledes som
det er vist mere detaljeret i fig. 10. Herved styres over-
feringshovederne 8 i overlapningsomrddet 145 for delecirk-
lerne 2, 141 pd matricebordets 1 delecirkel 2, som forklaret
i det foglgende.

Den i fig. 5 til 11 viste anden udfgrelsesform for
tabletpressen fungerer pa felgende made:

Fra en ikke narmere vist fegringsanordning bliver
kernerne 9, som skal forsynes med et overtrazk 142 tilfert
til optagelommerne 124 i den ringformede skive 123 i over-
foringsmekanismen 4. Som vist detaljeret i fig. 7 bevager
armene 7 sig nedad under pavirkning af den vertikale cylin-
der-stempelenhed 111, hvorved overferingshoved 8 mod virk-
ningen af trykfjederen 128 trykkes ind i hoveddelen 140.
Overferingshovedet 8, der pa sin underside er forsynet med
konturen af kernen 9, der skal gribes, tager kernen 9 ud af
optagelommen 124 ved virkningen af det gennem vakuumregret
129 opbyggede undertryk. Under rotationen af overfgringsme-
kanismens 4 rotor 110 leftes den radiale arm 7 nu ved hjzlp
af den vertikale cylinder-stempelenhed 111, hvorved over-
foringshovedet 8 bevager sig nedad og ud fra hoveddelen
140. Derefter bevages overfpringshovedet 8 radialt udad
under pavirkning af den horisontale cylinder-stempelenhed
115 som vist i fig. 8. Overferingshovedet 8 roterer nu pa
sin delecirkel 141. Sasnart overfgringshovedet 8 ankommer
til den tilhegrende matrice 3 i matricebordet 1, nar hoved-
delen 140 pa den radiale arm 7 ind i en hovedoptagende for-
dybning 139 i hovedfgringskransen 138. Fordybningerne fgrer
overferingshovedet 8 over en strzkning mellem to nabomatricer
3 nejagtigt langs matricebordets 1 delecirkel 2, indtil det
andet skaringspunkt mellem delecirklerne 2, 141 er naet. I

denne bevagelsesbane under overlapning af _delecirklerne
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2,141 spares betydelig tid til at sanke overferingshovedet
8 ind i matricen 3, for at aflzgge kernen 9 og til havning
af overferingshovedet 8 igen, hvorefter adskillelse mellem
hoveddelen 140 pa den radiale arm 7 og hovedferingskransen
138 finder sted.

Inden overferingshovedet 8 sznkes ned i matricen 3,
er underlaget 144 af pulvermaterialet til overtrzk 142 pa
tabletten, som skal presses, anbragt deri pa understemplet
137. I dette underlag 144 presses kernen 9 ved hjezlp af
overferingshovedet 8, hvor den vertikale cylinder-stempel-
enhed 111 udferer en bevagelse nedad. Derefter leftes over-
foringshovedet 8 ud af matricen 3 ved loftning af den radiale
arm 7 med den vertikale cylinder-stempelenhed 111. Ved denne
indtrykning af kernen 9 i underlaget 144 i pulvermaterialet
undgads, at kernen 9 under pavirkning af centrifugalkraften
fra det med hejt omdrejningstal roterende matricebord 1 kan
vandre radialt udad fra sin centrerede stilling i matricen
3.

Ferdiggerelse af tabletten 143 sker sa ved yderligere
senkning af understemplet 137 ind i matricen 3, tilsluttende
indfering af et overlag af pulvermateriale i matricen 3 og
ferdigpresning af tabletten 143 ved hjzlp af det i matricen
3 inddykkende overstempel 136. Den ferdige tablet 143 med
overtrazk er vist i fig. 12.

I den i fig. 11 viste udfgrelsesform er overforings-
mekanismen 4 tilknyttet en drejefast feoringskurve 150, der
i overlapningsomradet mellem delecirklerne 2, 141 er anbragt
parallelt med matricebordets 1 delecirkel 2. Til fering af
de radiale arme 7 pa feringskurven 150 er armene forsynet
med ruller 151, der feres langs feringskurven 150.

En vasentlig forudsetning for nejagtig funktion af
pressen i begge udferelsesformer er samme omdrejningshas-
tighed af matricerne 3 og oveff¢ringshovederne 8 og samme
afstande mellem matricerne 3 og overferingshovederne 8 i
overlapningsomradet 145 pd de disse forbindende korder.
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PATENTEKRAV.,
1. Tabletpresse til fremstilling af tabletter med

overtrzk og med et roterbart drevet matricebord med pad en
delecirkel anbragte matricer, en overferingsmekanisme, drevet
roterbart om en akse parallel med matricebordets akse og
med radialt bevagelige arme og med ved disses frie ender
lejrede overforingshoveder, som til overfgring af tablet-
kerner anbringes i flugtende stilling med matricerne, og en
med et kernen pavirkende steﬁpel forsynet mekanisme til
optagelse og overfering af kernerne, hvorhos matricebordets
og overfgringsmekanismens delecirkler overlapper hinanden i
overfgringsomradet, og overferingsmekanismen i overlapnings-
omrddet er styret pa matricebordets delecirkel,

kendetegnet ved, at mekanismen til at
optage og afgive kernen er dannet af et lgft- 0og s&nkbart
kernestempel (31),

at kernestemplerne pd deres undersider har gribeind-
retninger, som griber kernerne (9) i optagemekanismen, og
som i overfgringsomradet bringer dem ind i det i den tilhe-
rende matrice (3) dannede underlag af pulvermateriale, og

at kernestemplerne (31) til presning af kernerne (9)

'ind i underlaget af pulvermaterialet kan pavirkes af over-

stemplerne (53). .

2. Tabletpresse ifelge krav 1, hvor gribeindretnin-
gerne omfatter vakuumrer og undertryksmekanismer, k e n d e-
tegnet ved, at vakuumrerene (38,129) er dannede i
kernestemplerne (31) og udmunder ved undersiden af kerne-
stemplerne (31).

3. Tabletpresse ifglge krav 1 eller 2, Xkend e-
tegnet ved, at kernestemplerne er styrede i boringer
i de radiale arme 7 henholdsvis i feringsstempler 11, og er
pavirkede af trykfjedre (37), som lefter kernestemplernes
(31) underside op over matricebordets (1) plan.

4. Tabletpresse ifplge ethvert af kravene 1-3, kX e n-
detegnet ved, at feringsstemplerne (11) er forsynede
med kamfererbolte (18), som er styrede i en stationer, rillet
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kurveskive (22).

5. Tabletpresse ifelge krav 4, kendetegnet
ved, at kamforerboltene (18) er styrede i kurveskivens (22)
kamfeoringsrille (21) ved hjzlp af stetteruller (19,20).

6. Tabletpresse ifglge ethvert af kravene 1-5, kK e n-
detegnet ved, at de radiale arme (7) bestar af i en
rotor (10) forskydeligt lejrede foringsstempler (11), hvis
inderste ender gadr ind i en med undertryksmekanismen (29)
forbundet radial boring (12) i rotoren (10).
| 7. Tabletpresse ifolge krav 6, kendetegnet
ved, at feringsstemplerne (11) er forskydeligt lejret i
rotoren (10) i glidelejebesninger (13,14).

8. Tabletpresse ifelge ethvert af kravene 1-7, k e n-
detegnet ved, at undertryksmekanismen (29) indbefat-
ter en pa rotoren (10) anbragt vakuumskive (45) og et i
den rillede kurveskive (22) udformet vakuumkammer (48),
som kun er opbygget over en del af periferien af den rillede
kurveskive (21,22), og som ender i et udluftningskammer (72).

9. Tabletpresse ifelge ethvert af kravene 1-8, K e n-
detegnet ved, at kernestemplet (31) har et i matri-
cebordets (1) matricer (3) inddykkende understempelskaft
(31') og et overstempelskaft (31''), der kan pavirkes af
matricebordets (1) overstempel (53), og at begge stempel-
skafter (31', 31'') i enhver stilling rager ud af rotoren
(10).

10. Tabletpresse ifglge ethvert af kravene 1-9, hvor
kerneoptagningsmekanismen indbefatter et tilforselsbord med
pa en delecirkel anbragte optagelommer for kernerne og drevet
i rotation om en akse parallel med aksen for rotoren i den
roterbart drevne overforingsmekanisme, kend e t e g~
n et ved, at delecirklerne af tilfeorselsbordet og af over-
feringshovederne i overfgringsomradet overlapper hinanden
over mindst afstanden mellem to nabomatricer (3), og at
overferingshovederne i overlapningsomradet er styrede pa
optagelommernes (63) delecirkel.

11. Tabletpresse ifelge krav 10, kende t e g-
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n et ved, at optagelommerne er dannede af et i en fgrings-
bgsning (64) styret hult yderstempel (65) og et deri centralt
styret inderstempel (66).
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