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(67) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Beleimen
von Etiketten, wobei die vereinzelten Etiketten mit Leim
beschichtet und einem Verpackungsmittel zugefiihrt
werden. Sie ist anwendbar in Etikettiermaschinen. Die
Erfindung ist gekennzeichnet durch
Leimauftragssegmente, die an einer Leimauftragswalze
angeordnet sind sowie einer Leiteinrichtung, die zwischen
der Leimauftragswalze und Etikettentransportwalze
vorhanden ist. An der Leiteinrichtung sind Blasdisen
vorgesehen, die mit einer Druckluftquella in Verbindung
stehen. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Beleimen von Etiketten mit einer um eine senkrechte Achse rotierende
Leimauftragswalzs, die mit einer Leimdosierwalze und einer Etikettentransportwalze in Verbindung
steht, gekennzelchinet dadurch, daB auf der Leimauftragswalze (6) Leimauftragssegmente (7)
angeordnet sind und eine Leiteinrichtung (9) zwischen Leimauftragswalze (6) und der
Etikettentransportwalze (3) vorhanden ist, die mitden Nuten (8) der Leimauftragswalze (6) in Eingriff
steht,

Vorrichtung zum Beleimen von Etiketten nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf? an der
Leiteinrichtung (9) Blasdlisen (10) angeordnet sind, die mit sinar Druckluftquelle in Verbindung
stehen.

3. Vorrichtung zurn Beleimen von Etiketten nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR die
Leiteinrichtung (9) bogenformig ausgebildet ist, zur Etikettentransportwalze (3) konvergierend
verlauft und die Tangente im Endpunkt der Leiteinrichtung die Oberflache der
Etikettentransportwalze (3) berihrt.

Vorrichtung zum Beleimen von Etiketten nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf? die
Leimauftragssegmente (7) in ihrer Gréfle, Gestalt und Anordnung variierbar sind und aus
elastischem Material bestehen,

g

>

Hierzu 2 Seiter: Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung hietrifft eine Vorrichtung zum Beleimen von Etiketten in einer Etikettiermaschine, wobei die vereinzelten Etiketten
mit Leim beschichtet und einem Verpackungsmittel zugefiihrt werden.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Zum Aufbringen von Leim auf Etiketten sind bereits viele technische Losungen bekannt. Der derzeitige Stand der Technik ist, daR
eina mit ihrem untaren Ende in einen Leimbuhaiter eintauchende Leimférderwalze mit einer Leimiibertragungswalze und einer
Leimwalze in Verbindung steht, wobei sich diese Walzen mit annéhernd gleicher Umfangsgeschwindigkeit aufeinander
abwilzen und die Leimwalze mit Ringnuten versehen ist. Zum Vereinzeln der Etiketten aus dem Magazin wird die Adhasionskraft
des Leimes benutzt und der Transport an das Verpackungsmittel erfolgt iiber eine Transport- und sine Andriickwalze

(OS 947521).

Nachteilig bei dieser Lésung ist, daR die Etiketten nur mit horizontalen Streifen beleimt und nur hochviskose Leime verwendet
werden kdnnen. Ein weiterer Nachteil ist der hohe konstruktive Aufwand durch die Verwendung von mehreren Walzen.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, einen in ihrem Aufbau einfachen, funktionssicheren und in ihrer Herstellung kostengtinstigen
Vorrichtung zum Beleimen von Etiketten unterschiedlicher Abmessung zu schaffen,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die vereinzelten Etiketten tiber die gesamte Lange oder partiell mit Leim zu
beschichten und an die Etikettentransportwalze weiteizulsiten.

ErfindungsgemiR wird diese Aufgabe mit einer Vorrichtung zum Beleimen von Etiketten mit einer um eine senkrachte Achse
rotierenden Leimauftragswalze, die mit einor Leimdosierwalze und einer Etikettentransportwalze in Verbindung steht, dadurch
gelést, daB auf der Leimauftragswalze Leimauftragssegmente angeordnet sind und eine Leiteinrichtung zwischen
Leimauftragswalz~ und der Etikettentransportwalze vorhanden ist, die mit den Nuten der Leimauftragswalze in Eingriff steht.
Ein weiteres Merkmal der Erfindung sind an der Leiteinrichtung angeordnete Blasdiisen, die mit einer Druckluftquelle ir
Verbindung stehen.

Zur Ausgestaltung der Erfindung ist die Leiteinrichtung bogenférmig ausgebildet, verlduft konvergierend zur
Etikettentransportwalze und die Tangente im Endpunkt der Leiteinrichtung beriihrt die Oberflache der Etikettentransportwalze.
Nach einer vorteilhaften Ausbildung sind die Leimauftragssegmente in ihrer GroRe, Gestalt und Anordnung variierbar, wodurch
die Etiketten lber die gesamte Lange oder partiell mit Leim beschichtet werden kénnen.

Nach einer weiteren vorteilhaften Ausbildung bestehen die Leimauftragssegmente aus elastischem Material.
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Ausfdhrungsbeispiel

Die Erfindung soll anhand des nachfolgenden Ausfihrungsbeispieles néher erlédutert werden.
Es zeigen:

Fig.1: Vorrichtung zum Beleimen von Etiketten
Fig.2: Seitenansicht der Vorrichtung.

In dem Etikettenmagazin 1 sind senkrecht stehend Etiketten 2 eingestapelt, die auf die Faltschachtel 5 aufgebracht warden. Dem
Etikettenmagazin 1 ist eine Etikettentransportwalze 3 mit Saugéffnungen 4 zugeordnet, die mit einer Trigerschicht 11 und
Leimauftregssegmenten 7 bestiickten Leimauftragswalze 6 in Veibindung steht. lin Auslaufbereich zwischen der
Etikettentransportwalze 3 und der Leimauftragswalze 6 befindet sich eine Leiteinrichtung 9, die mit den Nuten 8 der
Leimauftragswalzen 6 in Eingriff steht und in der Blasdiise 10 angebracht sind.

Der Leimauftragswalze 6 ist eine Leimdosierwalze 12 2ugeordnet, auf deren Mantelfidche sich Leimdosierwalzen 22 befinden
und an die ein Rakel 18 angreift. Der Leimauftrag erfolgt aus dem Vorratsbehélter 14 mittels einer Férderpumpe 15 (iber das
Dosierventil 16 und tiber die Leimzufiihrdiise 13 auf dia Leimdosierwalze 12.

Die Leimauftragswalze 6 und die Leimdosierwalze 12 werden an ihrer Unterseite von einem Tropfblech 21 begrenazt, in dem sich
die Riicklaufoffnung 17 befindet. Komplettiert wird die Vorrichtung von einem Spritzschutz 19, der die Leimdesierwalze 12
dreiseitig umschliefit. Die Etikettentransportwalze 3, die Leimauftragswalze 6 und die Leimdosierwalze 12 stehen iiber ein
Getriebe 20 miteinander in Varbindung.

Wirkungsweise

Die Wirkungsweise der erfindungsgem#Ben Vorrichtung zum Beleimen von Etiketten ist folgende:

Die im Etikettenmagazin 1 eingestapelten Etiketten 2 werden im Bereich ihrer Vorderkante von den Saugéffnungen 4 der
Etikettentransportwalze 3 erfaB8t und an der Leimauftragswalze 6 vorbei gefiihrt. Dabei wird das Etikett 2 auf seiner Riickseite von
den Leimauftragssegmenten 7 entsprechend deren Anordnung auf der Mantelfléche der Leimauftragswalze 6 mit Leim
beschichtet.

Das beschichtete Etikett wird entlang der Leiteinrichtung 9 transportiert, die das Abheben des Etikettes 2 von der
Etikettentransportwalze 3 und das Anhaften auf den Leimauftragssegmenten 7 verhindert und anschlieBend an die feststehende
Faltschachtel 5 ibergeben. Das Andriicken des Etikettas 2 an die Faltschachtel 5 erfolg: durch das ALwilzen der
Evikettentransportwalze 3 entlang der Seitenfliche der Faltschachtel 5 in Verbindung mit der Linearbewegung der gesamten
Etikettiersinrichtung in die rechte Endlage. Der Andriickvorgang wird durch einen Blasvorgang der auf Druckluftumgesteuerten
Saugoffnungen unterstitzt.

Das Getriebe 20 zwischen der Etikettentransportwalze 3und der Lelmauﬁragswalze 6 gewihrleistet, daB der Leimauftragfiir alle
nachfolgenden Etiketten 2 entsprechend der Anordnung der Leimauftragssegmente 7 auf der Leimauftragswalze 6 an gleicher
Stelle erfolgt. Die Trigerschicht 11 fiir die Leimauftragssegmente 7 ist so gestaltet, daf die Leimauftragssegmente 7
formschliissig an beliebiger Stelle auf deren Oberflache befestigt werden kénnen.

Die Leimzufuhr auf die Leimauftragssegmente 7 erfolgt {iber die Leimdosierwalze 12, die sich mit gleicher
Umfangsgeschwindigkeit dreht. Die Schichtdicke der Leimschicht wird iiber den Spalt zwischen Rakel 18 und Mantelfléache der
Leimdosierwalze 12 eingestslit. Des weiteren kann die zugefiihrte Leimmenge der Leimzufiihrdiise *3 Gber das Dosierventil 16
gesteuert werden.

Der {iberschiissigo Leim lauft entlang der Mantelfliche der Leimdosierwalze 12 auf das Tropfblech 23 und von diesem iiber die
Riicklauféffnung 17 in den Vorratsbehilter 14 zuriick. Uber die Férderpumpe 15 wird ein sténdiger Kreislauf dcs Leimtranspcrtes
gewdhrleistet.
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