ociamea| POP1S VYN ALEZU

K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(61)

(23) Vystavni priorita

(22) Prihl4¥eno 07 12 77
1) pv 8146-77

URAD PRO VYNALEZY
(40) Zvetejngno 17 09 79

A OBJEVY (45) Vydano 30 09 82

i

(1) (B1)

(51) Int Ct* B3 30 B 15/00

(75)
Autor vyndlezu  SATANEK VLADIMER ing,, SUMPERK

(54) Zapojenf reguladnfch prvki k registraci a regulaci tlaku,

teploty a doby jejich plscbent

Vynélez se tykd zapojeni reguladnfch
prvkd k registraci a regulaci tlaku, tep-
loty a doby jejich plsobenf u lisovactho
zab{zeni pro vyrobu ndstrojl s obsahem su~

pertvrdého brusiva,

V soudasné dobd se brusné ndstroje

g obmahem supertvrdého brusive, nap¥fklad
g prysky¥idnou vazbou, vyrdb&jf na lisova-
cfm za¥f{zen{ tak, ¥e sm&s brusné hmoty se
nagype do lisovacfho ndstroje, ktery se u-
loZ{ na atdl lisu opat¥eny spodni fopnou
deskou, Beranem lisu, ktery je opat¥en ho-
rnf topnou deskou se vyvine pot¥ebny tlak,
Z vyh¥dtych topnych desek piechdzf teplo
do néatroje,_ve kterém dochdzf k tepelné-
mu zpracovédn{ brusné vratvy, Teplota né-
stroje se md¥{ sklendnym teplomérem zasunu-—

tym do slepého otvoru, umfstdného v objfim-

198 565
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ce ndstroje,

Nevihodou za¥fzeni je, Ze celkovy vyrobnf proces nemd registradnf za¥fzeni tlaku,
teploty a doby, z kterého by se mohl zkontrolovat z hlediska vyrobnich podminek komplexns
vyrobnf postup, Tato kontrola je dlleZitd, protole brusné vlastnosti nejsou zcela ovlivné-
ny mechenickymi vlastnostmi, nap¥fklad tvrdostf brusné vreivy, kterou lze u findlnfho vy-
robku zm¥#it, Virobky zhotovené na tomto za¥fzeni nejsou doprovdzeny Zédnymi privodnimi
doklady, tak¥e dodrZeni technologickych pFedpisl je neprokazatelnd, Z toho vyplyvd, Ze ja~
kost vyrobkd je i ve stejném soritimentu rozdflnd a brusné vlestnosti nereprodukovatelné,

% toho hlediske mi¥e nastat zejména rozdflnd jakost vyrobki vliivem nedodrieni vytvrzovaci
doby brusné hmoty, nedodrZfovéni sprdvnfch teplot stanovenych pro vytvrzenf pryskyiice a
také nedodriovan{ lisovacfch tlaki,

Uvedené nevyhody odstranuje zapojeni reguladnfch prvkld k registraci a regulaci tlaku,
teploty a doby jejich plsobenf u lisovaciho za¥izeni, vybaveného topnym zdrojem a teplot-
nfm ¥idlem, urdeného pro vyrobu néstrojii s obsahem supertvrdého brusiva podle vyndlezu, je-
ho¥ podstata spoS{vd v tom, Ze topny zdroj je napojen na snimal teplot a na automatickou
regulaci teplot, a teplotnf &idlo je propojeno s ukazatelem teploty nédstroje a zapisovadem
teploty ndetroje, p¥idem? topny zdroj je spojen s kontrolnfm prvkem a vypinadem Sasového
relé, napojeného ne zapisova¥ doby a zapisovad tlaku,

Zapojen{ podle vyndlezu skyjtd Fadu vyhod, zejména nutno vyzdvihnout moZnost zf{skdni
zdznamu doby vytvrzovdnf brusné hmoty, teploty vytvrzovédni, rychlosti néjezdu na piedepsa-
nou teplotu vytvrzovén{, pFipadnd zdznamy o pouZitém tlaku lisovdnf a dob& vydrie tlaku
p¥i lisovénf, Viechny tyto zdznemy Jsou konkrétnimi dikazy o dodrZovéni p¥edepeané techno-
logie, Podle t¥chto ddajl je mo¥no arovnat reprodukovatelnost pouZitych technologiockych
podminek,

¥a vikrese je na obr, 1 znézorndno schéma zapojeni a obr, 2 zndzoriuje konstrukei né-

atroje pro zhotovenf velkych vyrobkd,

lisovacf za¥fzeni mestdvd z horntho beranu 2 lisu a spodntho beranu 2! lisu, opatiené=
ho hornf vyh¥f{vaocf deskou 3 a spodni vyhifvaci deskou 3!, které jsou vytdpdny topnym zdro-
Jem 14, Automatickd regulace 5 teplot zajisfuje dodrienf nastavenych teplot, které jmou re=
gistrovdny snfmadi § teplot, Na spodni vyh¥#{vaci desku 3, je uloZen lisovaci ndstroj I, do
kterého zasahuje teplotnf 8idlo 8 a ® pomoc{ ukazatele 9 teploty ndatroje % a zapisovade 10
teploty ndetroje je mofno kontrolovat jeho teplotu, V za¥izeni je zapojeno Srsové relé 11
s kontrolnim prvkem 12 a vypinadem 13, V tlakovém okruhu lisu je za¥azen zapiaovad doby 13
a zapisovad tlaku 16, Pro p¥fpad viroby velkjch vyrobkd se nepouZ{vé pro vytvrzovéni top=
nyoh desek, ale samostatnd tvarovanych topnyoh elementd 4, ze kterych teplo p¥echdz{ do ob-
Jimky néstroje 1 pro velké vyrobky, p¥fpadnd do nosného t¥lesa 17,

Funkce ligovacfho za¥fzen{ pro vyrobu brusnych néstrojd nap¥iklad s pryskyiidnou vaz-
bou je ziejméd z nfZfe uvedeného popisu, Pro vyrobky mend3fich rozmerld se pouZivd lisu opatiené-
ho horni vyh#{vact deskou 3 a spodni vyh¥fvaci deskou 3?, umiatSnjmi na hornim beranu 2 li-
.8u_a spodnim beranu 2’ lisu, Vyh#ivaci desky 3, 3° jJmou vyh¥{vdny topnym zdrojem 14, Iiso-
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- vacl ndstroj 7, ve kterém je nasypdna sm&s brusné hmoty se uloZf na spodni vyh¥{vacf desku
3', Hornim beranem 2 lisu s hornf vyh¥fivaci deskou 3 se vyvine pot¥ebny tlak, PFi plsobent
tlaku dochdzi k p¥evodu tepla z vyh¥{vacfch desek 3, 3? do lisovacfho ndstroje 7, ve kie~
rém dochézi k postupnému vytvrzovdnf brusné hmoty, V mistd, kde je v lisovacim ndatroji 7
um{sténa brusnd hmota Je zasunuto do glepého otvoru Jedno nebe vice teplotnfch &idel 8 & na
ukazatell 9 teploty ndstroje 1 je moZno kontrolovat prib&ind teplotu lisovacfho néstroje s
p¥idenZ jeho teplota se registruje zapisova¥em 10 teploty ndstroje 1, V lisovacim za¥fzen{
Je zapojeno Casové relé 11, které slouZf pro nastavenf doby vydr¥e na nastavend teploté,
-respektive tlaku, Kontrolnf prvek 12 ddvd sv&telnd nebo zvukovd upozornujfc! signdl obaluze
za¥{zenI k ukonfen{ lisovacfho procesu a vypfnadem 13 Je moZno automaticky nebo individudle
n& vypnout za¥fzenf z provozu, Do tlakového za¥fzeni Jje zafazen zapigovad doby 15 vydrZe na
tlaku pii lisovdnf za studena pied vytvrzovénim a zapisovad tlaku 16 p¥i lisovéni za siude=

na i za tepla,

V p¥{padé vyroby velkych brugnych ndstrojd se pouzfivd velkych lisovacich nédstrojd, pro
které by pouZitf vyh¥fvacich desek 3, 3' nebylo vidy ekonomické, Pro takovy ndstroj je vy~
hodné pouzit topnych elementd 4 umfstdnfch na objfmce ndatroje 1 p¥fpadnd na nosném t3lese
17,

Obdobného lisovacfho za¥fzenf je moZno pou¥ft i p¥i v¥robs ndetreji s kovovymi vazbami,

PREDMYET VYIKALEZU

Zapojenf reguladnich prvki k registraci a regulaci tlaku, teploty a doby jejich plso~
benf u lisovacfho za¥fzenf, opat¥eného topnym zdrojem a teplotnfm ¥idlem s urdendho pro
virobu ndstrojit s obsahem superivrdého brusiva, vyzna¥ené tim, Ze topny zdroj (14) je napo-
Jen jednak na snima® (6) teplot a jednak na sutomatickou regulaci (5) teplot a teplotnf
€idlo (8) lisovacfho ndetroje (7) a je propojeno e ukazatelem (9) teploty néstroje (1)

a zapisovadem (10) teploty ndetroje (1), pFifem topny zdroj (14) je spojen a kontrolnfm
prvkem (12) a vypfnadem (13) Sasového reld (11), napojenymi na zapisovad doby (15) a zapl-
govad tlaka (16),

, 2 vykresy
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