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CE I
DESCRIZIONE
Forma oagetto del presante trovato un dispositive atto &
separares un liguido da un prodotto alimentare in peszzi.

., =550 trova util
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fe1]

Zpacificamente, ma non ssclusivamsent
gpplicaziona frez campe della produzione di  conserve
' '

viens fatta su prodotti

M
4

alimentary in cui Ta conssrvazion
alimentari solidi in perxzi. Un esempio, tra i tanti, di
tale t?po di prodotti & costituito dai cubsttati di fruttas
o di pomodoro.

Me COrso del lTore cicleo lTavorative tali prodotti

i trovano in genere miscelati con  un

I

—tx
31

alimentari in pezz

liguide. GQuest'ultimo svelge, tra 1'altro, la funzione di
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vettore del prodotto alimentare Tungo un impianto dove 1

trattamanti c¢he pracedono il

iz

prodotto stesso subisce
riempimento. La fase di riempimento prevede che 1'alimaento
in pezzi venga introdotte in  contznitori assisme 3

di governc.
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percentuali prefissat
Nzl ciclo di Tavorazione desi prodeotti alimentari del tipo
sopra  desceritto & previsto che almeno una parte della fase

tigquida della miscela in lavorazione venga separats dall

4]

fase solida, costituita dal prodotto alimentare in pezzi.

ne effettuata, ad essmpio, n2lla fase di

[£3

Tale operazions vi

It
{I

terilizzazions, oppure prima della fase di riempimsnto

i3

allo scopo di asportare una percentuals controllats del

i

D

tigquide di trasportce, in modo da mantensre insiemse n

43
[
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t dosi di  ltiguide di governo

[#2]
51

contenitori e giu
prodotto alimentars in pezzi.
Zono gi& note neli'industria conservizra apparscchiaturs

atte & separare in continuo prodotti alimentari sclidi in

&

pm=zzi da un  Tiguido nel quales FON0 Tmmarsi, Ess
comprendono un mezzo filtrante predisposto all'interno di
una camera di separazions o dreanaggio del liguido, 1a quals
& delimitata dag un involucro ssterno dotato di un ingresso
per 1z miscals da separarse 2 di due uscite distinte.

In alcune realizzazioni note 1'azione di ssparazicne o
fFiltraggio s1 realizza per mazzo di una  griglis g

drenaggio costituita da unz pluralita di barre accostate
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carallelamante a distanza reciproca prestzbiltita, che 51
gatendone nz2lla dirszions di  avanzamaento desl prodottoe
altimentare solido dalll'ingresse all'uscita., La fase 1iguida
viene filtrata dalla grigiia attraverso dellas feritois
Tongitudinali costituite dallo spazio delimitato tra barre
contigue. Allo scopo di mantenare costantements pulite le
feriteoie di passaggic, pravenende 1'intasamento da parte di

rticells minute di prodotto solide (bucce, ssmi & altrod,

T
i

=) predisposto un siastema df pulizis dells arigliia,
comprendente una o pil batteries di denti pulitori inseriti

sone comandati a muoversi di

wnlz

tra e Feritoife. Tali dent
moto rettilinee alternateo in direzions Tongitudinals,
rimuovandoe din tal modo 1 rezsidui szo0lidi ¢he ostruiscono i1

passaggio del Tiguido.

B

Un inconveniente df tali realizzazioni note & rappresentato
dal ftatto che 1'orgsne di supporto dei denti pulitori, chs
57 muove df mote alternativeo, £ predisposto all'interno
della camera di separazione a dirstteo contatte con i1
prodotto alimantars, Pertanteo, al fine di garantire Ta
anetticitd del prodotte in VTavoraziones, occorre pradisporrs

onz del tratto di tals organo di

i
N
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zistemi di sterilizz

je3
m
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supporto che, nel corso del proprio moto aiternato, viens a
contatte sia con 1'ambiente esterno che con la camera di

razione. Tali sistemi di sterilizzazione costituiscono

ib
]
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P

ssicurano comungue la

1]

una complicazione costruttiva = non
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t

+
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parfatta as citéd del trattamesnto, s non  adottando

m

v

particolari sistemi di sicurezza.

Uiy ulteriors finconvenisnts delle realizzazioni hote &
rappresantato dal loro elevato Tngombro naella direzionse del
moto delliergano di supporto dei denti pulitori, dovuto
principalmaente al fatto che occorre pravedere uno spazio
supplemaentars o la corsa altzrnata delltorgano A
supporto stesso.

Scopo de2l1 presents trovato & quello di liminare 7 suddettd
inconvenienti, formnendo un dispositivo, costruttivaments
zempliice ed sconomico, in grado df szparare 1n  modo
continue un ligquide da un prodotte alimsentare in pezzi
Tungo i1 percorse di un impianto di trattamento, prevensndo
T'intasamento dal mezzo separatore o filtrante.

Hlteriors 5COPO chee presente  trovato & di rendersa
disponibile un dispositive, del tipo sopra descritto, di

ingombre relativamante ridotto & capasce di lavorare i1

G
.

prodotto alimentarse in condizioni di assetticit
Guesti scopi ed altri ancora sono tutti raggiunti  dal

caratterizzate dalls

T

dispositive 1in ogagstto, cos5i come

0

rivandicaziend, comprendente una griglia di drenaggio
dotata di wuna pluralitéd di sizmenti anulari tra loro
coassiali 2 disposti consscutivamsnte 1'une all'altro a
distanza reciproca prestabiiita, in modo da definire uns

succassione di feritois circonferenziali per 11 passaggio
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X
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el Tiguide dresnato, g1l 'interno delle qua1{ POSZONO
muoversi 1 denti pulitori di un utenzile a pettins rotante.
Mteriori caratteristiche & vantaggi del preseante  trovato
maglio appariranno dalla descrizions dettagliata che seqgue
di una forma di realizzazions del +trovato 1in oggetto,
fTlustrata a titolo gsemplifticativeo ma non lTimitativo nelle

zllegate figure in cui

“s

- la Tigura t ne mostra una schematica szzione delia parte

supariore in slevazione vertical

i

- la figura 2 ne mostra una schematics zezione della parts

inferiore in v

4]

Tevazion rticaleary

@
¢l

4]
s
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- la figura 3 mostra una schematica s=szions &3

1

zecondo 11 piano df traccis II-IXI df figura 2.

Conrn riferimentce alle menzionats figur con 1 59 &

1

-

complessivamante indicato un dispositive atto & sseparars un
Tiguido da un prodotto alimentare in pezzi, comprendente un
invelucro estsrno 2, il quale delimita al propric interno
una camera of separazione 3, chiusa Inferiormente da una
flangia 18 & supsricrmente da una flangizs 19. Entrambe l=

streamita

1d

Flangs 18 e 12 sono saldate a&lls rispsttive
dellinvelucre esterno 2, 11 gquals presents una forms
tronco conica, con a@sse verticale, divergentes verso |'alto.

L'inveluecro esterne 2 & dotate inferdiormente di una  bocoa

di dngresso 4, e superformante <i una bocca di uscits 5,
allineata alla bocca di ingresso 4. tna bocca di scarico 6
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"

arsete laterales dell'involucre 2 in

i

pradisposta sulla

P
prossimitd della bocca di uscita 5, La bocca di ingresso &4

M

& prevista per 11 passaggioc di una miscela, composta da
liguido di trasporto e da prodottoc alimentare in pezzi,

avanzante dal basso v

D
)
i3

alimentata sotte pression FEo

T'alto. La bocca di uscita 5 & la bocca di scarico 6 sono
orayviste pesr i1 passaggic rispettivamente del prodotto
alimentares, privo di almeno una parte del proprio tiguido

di trasporto, & del lTiquido drenato.
Una bocca di spurgo 23 & predisposta sulla parete laterale

delltinvolucre 2 in vicinanza del fondo dello stesso.

B

In corrispondenza delle bocche di ingressco 4 & di uscita &5

sono prediszposti corrispondenti raccordi flangiati, uno di

ingresse 20 inferiore = uno di uscits 21 SYUpEriore,
collegati alles rispettive flange 18 & 19, ad sszmpio psr
mezzo  di vitd, ‘I1 raccordo di uscita 21 presenta un
condotto di  uscita 22 flangiato con asss ortogonale
a1l 'asss dell'involucro 2,

La camera di separazione 3 alloggis sl proprie internce, tra

la bocca di ingrasso 4 & la boccs di uscita 5, wuwns griglia

di drenaggico 7, provvista di una pluralita di eizmenti
anutari 8 circolari, uauali tra Toro, coassiali
allt'involucro 2 g disposti consecutivamentes T'uno
ailtaltro.

G141 elementd anulari 8 sono opportunaments distanziatt tra
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di feritois

i
2}
i
O
=
{b

Toro in mode da definire una succe

circonferenziali 9 attraversce Ts& quali & consentito 1
passaggio del liguido drenato, ma non i1 passaggio del
prodotte altimentare scolido in pezzi. be superfici laterali
dells feritoie 9 scono divergsnti nalla dirgzions o i

passagaio del liguido drenato.

Gty =lementi anrulari B8 sonc rigidamente supportati da un
telaio 11 comprendente una pluralitd di montanti 15, che =i
protungane longitudinalmentes all'intzrno dalla camsra di

t

s
4]
o
3
{B

separazione 3 tra 1'ingresso 4 e 1T'uscita 5, dispo

i

genaratrici dif una superficie c¢ilindrica coassiale agli

lementi anultari 8. I montanti 1%, in numero di otto nells

{
I

particolare forma ai reglizzazion= descritta, SONO
rigidamente connessi a due supporti anulari, uno infesriore
25 & uno superiore 26, collegati alle rispettive flanges 18

t

—~lx
jeilg
jal
—

2 19. Un utensils a petting 10, dotateo della possibil

38
[ e
1}

19 elementi

[ti]

ruotare distrec comando attorne alil’

1]

ot}

55
anulari 8, @& provvisto di una pluralitéd di denti pulitori
16 che sono inseriti all'interno delie feriteie 9 con

possibilitad di scorrimento in dirszions circonfersnziale.

D

I denti pulitori 16 del psttine 10 sono smussati in mode da
produrrs una forza di gspulsione dei solidi con componante
radiale Varso T'asterne della griglia di drensggio.
Liutensile & pettine 10 & supportato da un albero 12 con

assa verticales, nprovvisto di un perno dlestremita 13
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irevole entro un cuscinetto reggispinta 14 alloggisto

{D

it

all'interno  di un  supporte fisso 17 predisposto 1in
prossimita della bocca d'ingresso 4. L1 supporte t7 &
fiszsato al sypporte inferiore 2% tramits un puntelle 27,

@1 supporto 17 =

[§1
=
-
1)

coztituito da un'aste saldata lTateralmes
piantatas con forzamsnto all'intsrno di un foro pradisposto
su] supporto inferiore 2%5. I1 supporteo 17 svolas Ja
funziona di centramanto dellfaszsse dell'albero 12 rispetto
all'asse degli elementi anulari 8.

Durante 1 funzionamente del dispositive 1 Tla miscela da
separare viene alimantata sotto pressione attraverso la
bocca di ingresso 4. Almeno wuna parte del Tiguido di

r le Fferitoie 8 della

i
m
il

trasporto della miscela pas [
grigltia di drenaggic 7 & defliuisce attraversoe la bocca dfF
scarico 6. ©£1d che rimans alltinterne della grigiia 7,
ovvarossa 11 prodotto alimsntare in pezzi eventualments

ancora mischiate con una parte di Tiguide di trasporto,

szce dal dispositiveo 1 attraverso la bocca di uscita 5.

T
—
O
—"i
e

[In]
-
8

n motore completo di riduttors, non moztrato ns
allegate, comandz l1a rotazione dell'albero 12 =, quindi,
dell'utensile a pettine 10. Nel corso della rotazions ogni
dente 18 scorre all'interne della corrispondente feritoia @
che To alloggia. Cosi facendo gli sventuali o, in cgerti
cazi, dinavitabili, frammenti di materiale solido pid minuto

{pezrzetti di polpa, semi, brandeil1i dJdi pelle, sccetera) che

i
f

£
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intasano 1z feritoie vengono rimossi da parte dei denti
dell'utensile 10, garantendo la pulizia della ariglia 7.
Al trovate potranne sssere applicate numsrose modifiche df

natura o

i
v+

ico agpplicativa dei dettagli costruttivi senza
che psr gquesto s esca dall'ambite di tutesia dell'lides

inventiva sotto rivendicata.

10
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o RIVENDICAZIONT
1} Dispositivo atto & separare un liquido da un prodotto
alimentare in pezzi, del tipo comprandente:
- un involucro ssterne (2), delimitante una camsera di
separazions (2Y, dotato di una bocca di ingresso (4)

do & prodotto alimsntare, di una

iz

della miscels di Tiqu
boceca di  uscita (5, di una bocca di scarico (B) del
liguido zmeparato;

-~ una griglia di drenagaio (7Y, alleoggiata all'intsrno di

detta camesra di separazions (3)Y, mpredisposta tra l1s

detta bocca di ingreszso (4) e la detta bocca di  uscita

(5)3

caratterizzato per i1 fatto che:
- dstta griglia di drenaggto {(7)

di =lementi anulari (8) tra loro

consecutivaments lT'upo all'altro

prestabilital

~ i detti elemsnti anulari (8) dzfiniscono, negii spazi
tra @551 comer=si, THE: succassions di feritois
circonferenziali {9 pear 11 passagaio del Tigquido

drensto;

nsile & pettine {(10), dotato della

Y

- comprendas un ut
possibilitd di ruotares dietre comande attorno all'sssae

dei  detti elementi anulari {8), provvisto di una

B

pturalitad di denti pulitori (186) che sone inzeriti, con

&

i1
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2)

3)

4}

n
S

possibilita ai scorrimento in direzione
circonferesnziale, a811'interno delle dette feritois (9).
Dispositivo secondo la rivendicazions 1 caratterizzato

dal fatto che Te suparfici laterzali dslle destte feritoie

i

{97 sene divergenti nella direzione di passsggio del

Tiquidoe drsnato.

Dispositive secondo 1a rivendicazione 1 caratterizzato
da’l fatto che dettd elementi anulari {8) sono
rigidamente supportati da un telaifo (11) compreandants
dna p1ura1ifé di  montantd (i%)Y, c¢che si prolungano
tongitudinaimente all'interno di daetta camara dd
separaziones  (3) +tra 1'ingresso (4) e JT'uscita (5},
disposti seconde dgensratrici di una superficis i
rotazione coaszssiale agli slementi anultari (8).
Dispositivo saseconde 1a rivendicazions t caratterizzato
dal fatto che detto involucro ssterno (2) ha una forma
tronce conica divergente nella direzione di avanzamsnto
del prodotto alimentare.

Dispositive secondo la rivendicazione i caratterizzato

dal fatto chet

i detti e2lemsnti anulari {8) sonc uguali tra lore = chs

+

icalea;

B

il Toro asss comuns yer

B

la boceca di ingresso (4) & disposta inferiormente, 1a
bocca di uscita (5} supsriormente, Ta bocca di scarico

della bocca di uscita

i

{6) Tateralments in prossimit
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6)

73

Dispositivo secondo Ta rivendicazions 1 caratterizzato

dal fatto che detto utensile a pettine (10) & supportato
cda un albsro (12), dotatoe di propri mezzi motort,
coassiale aglti =lementi anuisri (8), provvisto di un
perno dlestremitad (13) girevols attorne & un cuscinetto
{14) alioggiato entro un supporto (17) Tisso predisposzto
in prossimité della detta bocca d'ingresso (4).
Dispozitive secondo 1a rivendicazions 1. caratterizzato
dal fatto che § denti pulitori (i8) dell'utensile =
pettine sone smussati in modo da produrre uns forza di
gapuiszions . dei zolidi con components radialse verao
T'testerno della griglis di drenaggio.
Il Mandatario

ing. FAB Z10 DALLAGLIO
- BO n. 32
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