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Znane jest wytwarzanie mat do celow izola-
cyjnych i budowlanych z sitowia, slomy Ilub
podobnego materiatu, ktéry prasuje sie w komo-
rze za pomocg tloka poruszanego tam i z powro-
tem miedzy pewng liczbg drutéw przebiegajg-
cych zasadniczo wzdluz maty prostopadle do
materialu. Przy znanych sposobach laczy sie te
druty ze sobg za pomocay poprzecznych haczykéw
lub drutéw, ktére wprowadza sie poprzecznie do
wiecej lub mniej wykonczonej maty. Spos6b
ten posiada jednakowoz rézne wady, poniewaz
irudno jest miedzy innymi poprzecznie przebie-
gajgce haki wprowadzi¢ z dokladnos$cia koniecz-
ng przez juz sprasowang mate pokonujgc opor
materiatu. i

Celem wynalazku jest usuniecie tej wady
w taki sposéb, iz przebiegajagce poprzecznie
druty lub haki umieszcza sie na wolnej po-
wierzchni sprasowanego w komorze materiatu,

po cofnieciu tloka. W ten spos6b osigga sie te
* korzy$§¢ iz mozna wytwarzaé maty w dlugich
taSmach, poniewaz wprowadzanie haczyka po-

przecznego nie powoduje przerwy w procesie
prasowania. Wynalazek dotyczy réwniez urzg-
dzenia nadajacego sie¢ do przeprowadzenia tego
sposobu.

Na fig. 1 przedstawiono mate otrzymang spo-
sobem wedlug wynalazku Fig. 2 przedstawia
schematycznie rézne polozenie hakéw podczas
wyrobu mat. Fig. 3 i 4 przedstawia przyklad
wykonania urzadzenia w przekroju podituznym,
przy czym czeSci uwidocznione sa w réznych
polozeniach., Fig. 5 i 6 przedstawiaja dolng
cze$é urzadzenia w skali powiekszonej w prze--
kroju podituznym wzgl. w przekroju poziomym,
a fig. 7 przedstawia w skali pomniejszonej cze§é
urzadzenia wedtug fig. 6 w innym potozeniu.
Fig. 3 i 4 przedstawiajg urzadzenie ze strony
przeciwnej jak na fig. 51 7.

Na fig. 1 uwidotzniono sitowie, stome Iib
podobnego materialu 10, z ktérej wykonana jest
mata. Po obu stronach maty umieszczone 5§
druty 11 z dowolnego metalu Wwzdluz miaty
w pewnych odstepach od siebie. Ulozone wzdHiz



druty- 11 przytrzymywane §3 ‘za - -pomocg haczy-
kéw 12 wykonanych réwniez z metalu. Haki te

przesdstawione na fig. 2 przanikdja gotowe maty,

przy ogym zagieta tze$¢é koficowe obejmuje
bocznet druty 11. Grubo$é maty okreflona jest
odstepem miedzy zagietymi czeSciami hakéw 12.
Maszyna do wyrobu plyt posiada zgodnie z fig. 3
-1 4 §ciany 13, 14 ustawione pionowo lub prawie
pionowo, wykonane najlepiej z zelaza, miedzy
ktérymi sifowie, stoma itp. prasowane s3 na
mate 15. Jedna z $cian 13 lub 14 albo tez obie
Sciany ‘mogg byé przesuwne w bok, tak iz od-
stepy miedzy Scianami i ich nachylenie wzajemne

mozna regulowaé, co pozwala na wyréb mat

o réznej gruboéci. Miedzy $§cianami 13 i 14 zmaj-
duje si¢ ruchomy tlok albo piyta prasujaca 16
posuwajaca si¢ w kierunku pionowym. Ta ply-
ta 16 jest, za pomoca odpowiednich pizyrzadéw
17, polaczona z urzgdzeniem napedowym, nada-
Jiqm plycie ruch tam i z powrotem. Po we-
wnetrznej stronie §cian 13 i 14 napiete sa druty
11 z metalu w pewnych odstepach od siebie.
Druty te nawinigte s3 na bebnach nie uwidocz-
nionych, zaopatrzonych w urzgdzenia pozwala-
jace napinaé druty w zgdanym stosunku.

Goérna krawedZ $ciany 14 poloéona jest nizej
niz gérna krawedt przeciwleglej Sciany 13,
a 'w poblizu gbrnej krawedzi Sclany 14 umiesz-

czony jest stél albo piyta 20. Druty 11 wchodzg

do nizszej Sciany 14 przez umieszczone w niej
otwory. Na' gérnej stronie stolu 20 albo w po-
blizu tegoz znajduje sie Sciana lub ostona 21,
ktéra za pomocg napedu 22 moze byé przesu-
nigta w bok na zewngtrz i wewnatrz ku $cia-
nie 14. Oslona 21 stuzy do przesuwania materiatu
umieszczonego na stole 20, tak iz ten materiat,
po sprasowaniu wstepnym na $cianie 13, moze
byé stloczony w dél przez plyte 16 do komory
utworzonej miedzy Selanami 13 i 14.

Z boku Sciany 13 umieszczone sg trzymacze
24, na ktérych umieszczono haczyki przedsta-
wione na fig. 2, Najnizej polozony haczyk 12
oddzielony zostaje od trzymaka samoczynnie za
_pomocg mechanizmu czélenkowego 27. Ten me-
chanizm posuwa si¢ synchronicznie z plyty pra-
sujacg 16 za pomocq ukladu dzwigni wodzgcych
lub tym podobnych, tam i napowré6t i-jest tak
wykonany iz podczas tego ruchu wprowadza
oddzielone od trzymaka 24 haki 12 przez otwory
25 znajdujace sie w §cianie 13 albo przez jeden
poprzeczny otwér w ksztalcie szcézeliny.

. Przyrzad oddzielajacy haki 12 przedstawiony
jest na fig. 5 i 6 i sklada sie z narzadu oddzie-
lajgcego 26 poruszanego ukladem dzwigni pro-
wadzgcych 28, ktéry kolejno odczepia haki 12.

Mechanizm czélenkowy sktada sie zasadniczo
z czblenka 27 posuwajgcego sie tam i napowrét,
wykonany jest w taki sposéb, iz oddzielone od
trzymaka 24 haki 12 chwyta i wprowadza przez

.otwér 25, przy czym ruch jest tak sterowany

iz haki zaczepiaja wpierw jeden, a nastepnie
drugi drut z zespolu drutéw 11, jak to uwidocz-
niono na fig. 2. Czélenko w potozeniu cofnietym
przedstawione jest na fig. 7.

Wyréb mat za pomoca wyzej opisanego urza-
dzenia odbywa sie¢ w sposéb nastepujacy:

OkreSlong ilo§¢ sitowia, stomy lub innegoma-
teriatu trzcinowego 23 prowadzi sie¢ za pomoca
mechanicznie napedzanej ostony 21 z plyty 20
do komory miedzy §cianami 13 i 14, jak to uwi-
doczniono na fig. 3. Materiat zostaje sprasowany
wstepme miedzy ostong 21 i $ciang 13 i za po-
moca tloka 16 prowadzonego urzqdzenie nape-
dowym 17 w dél, prasowany jak to uwidocznio-
no na fig. 4. Réwnocze$nie z podnoszeniem tioka
16 zostaja haki 12 oddzielone od trzymaczy 24
za pomocg mechanizmu 26, 28 i za pomocg cz6-
tenka 27 wprowadzone przez otwér albo otwo-
ry 25 i samoczynrie nastawione do zaczepienia
drutéw 11 przylegajacych do bokéw maty 15
(fig. 2). Otwory 25 umieszczone sg przy tym na
takiej wysoko$ci, iz haki wprowadzone sg nieco
powyzej goérnego. kpfica maty prasowanej przy

- nastepnym ruchu roboczym, to znaczy do wolnej

przesu'zeni miedzy koficem 1 cofnieta ‘plyta pra-

-sujaeq 16. Przy nastepnym ruchu roboczym

zostajg tak wprowadzone haczyki umieszczone
w nowym materiale poddawanym prasowaniu
i wtloczone w dét do nizej lezgcej warstwy
materialu,” po czym ‘praca jest kontynuowana

przy réwnoczesnym wprowadzentu odpowiednie-

go odcinka gotowej maty z komory. Na. fig. 2
uwidoczniono, jak haki 12 z jednym zagietym
koncem §$lizgajg sie o jeden- drut 11 po jednej
stronie maty. 15 i prowadzone s3 do.drutu po-
tozonego po przeciwleglej stronie maty, aby go
zaczepié, przy czym drugi koniec zagiety tegoZ
haka zaczepia o wpierw wymieniony drut.

Aby zapobiec zabieraniu sprasowanej maty
przy podnoszeniu tloka prasujgqcego stosuje sie
ruchome przyrzady hamujace 31, na ktére dzia-
laja sprezyny, ktére przy opadaniu tloka pra-
sujacego rozchodzy sie ped wplywem nacisku
prasowanej trzciny (fig. 3), podczas gdy przy
podnoszeniu - sie tloka przylegaja samoczynnie:
przyrzady hamujace 31 do trzciny, dzigki dzia--
laniu na nie spre¢zyn.

Krawedzie maty obcinane sg samoczynnie za
‘pomocy tarezy -29.

Mate mozna wykonywaé w postaci taSmy cig- -
glej i odecina¢ na pasma dowolnej wielkoSci za



pomocy specjalnego do tego célu urzadzenia, nie
uwidocznionego na rysunku.

Narzgdy regulacyjne moéna stosowaé do jed-
nej lub obu $cian 13, 14 w taki sposéb, iz Sciane
rozstawia sie¢ pod katem do §ciany przeciwleglej

tak, iz odstep miedzy Scianami _moie byé u dolu

mniejszy niz na- gérze.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania mat z sitowia, stomy, albo
podobnego materialu trzcinowego, ktéry za
pomocy ttoka poruszanego w komorze tam
i na powr6t miedzy pewng iloScig drutéw
przebiegajacych zasadniczo pionowo w kie-
runku podiuznym maty, zostaje sprasowany,
przy czym druty te ljczone sg parami ze
soba za pomoca poprzecznych hakéw albo
drutéw, znamienny tym, ze poprzeczne druty
albo haki umieszcza si¢ nad wolng krawedzig
koncowa sprasowanego materialu, po cofnie-
ciu ttoka prasujgcego. ’

2. Spos6b wedtug zastrz. 1 znamienny tym, ze
" taSma nieprzerwana materialu tworzona jest
w taki sposéb, iz nowa porcje materiatu trzci-
nowego kolejno sprasowuje sie razem z juz
uprzednio sprasowanym materialem potaczo-
nym na koncach za pomocg wymienionych
poprzecznych drutéw przy réwnoczesnym
wypychaniu maty z komory prasowania, po
czym ta$me materialu tnie sie na odcinki
zadanej dtugosci.

3. Urzadzenie do wytwarzania mat sposobem
wedtug zastrz. 1, posiadajace komore do

prasowania z tlokiem poruszajacym sie¢ w tej

komorze tam i z powrotem, oraz urzgdzenie
do doprowadzenia przebiegajacych wzdtuz
komory drutéw, posiadajgce mechanizm cz6-
lenkowy do# wprowadzania poprzecznych
drutéw lub hakéw mniejwiecej prostopadle
do drutéw podiuinych znamienne tym, ze
czélenkowy mechanizm do wprowadzania
poprzecznych haczykéw lub drutéw umiesz-

7.

czony jest w przestrzeni powstajacej miedzy
tlokiem a konicem sprasowanego materiatu,
skierowanym do tloka przy cofaniu sie ttoka
po suwie roboczym.

Urzadzenie wedlug zastrz. 3 znamienne tym,
ze co najmniej jedna z Scian komory prasu-
jacej posiada jeden lub kilka otworéw (25)
do wprowadzania poprzecznie przebiegajg-
cych drutéw lub hakéw.

Urzadzenie wedlug zastrz. 3 lub 4, ktérego
komora do przesuwania posiada dwie §Sciany
ustawione w pewnym odstepie od siebie pio-
nowo albo w przyblizeniu pionowo, miedzy
ktérymi prasuje si¢ mate za pomocs .tloka,
znamienne tym, ze gbérna krawedZz jednej
Sciany (14) jest nizej polozona od gérnej kra-
wedzi przeciwleglej Sciany (13) oraz, ze stét
(20) albo plyta w poblizu gérnej krawedzi
nizszej Sciany (14) oraz ostona (21), w poblizu -
gornej Sciany pilyty umieszczony jest prze-
suwnie na plycie albo stole w kierunku niz-
szej Sciany tak, aby umieszczony na plycie
albo stole (20) material mozna bylo wrzucaé
do komory miedzy obu $cianami.
Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym,
ze co najmniej jédna z Scian jest nastawna
w stosunku do drugiej $ciany pod takim kg-
tem, iz odstep migdzy Scianami jest w dolnej
czeSci mniejszy niz w gérnej czeSci $cian,
tak iz mozna regulowa¢ twardo§¢ maty mie-
dzy obu Scianami.

Urzadzenié ‘wedlug zastrzz. 4—8 znamienne
tym, ze otwory w Scianach umieszczone sg
ponizej gérnej krawedzi nizszej Sciany.
Urzadzenie wedlug zastrz. 3—7 znamienne
tym, Ze urzgdzenie posiada przyrzady hamu-
jace (31), wprowadzane do komory, aby spra-
sowang mate przytrzymaé przy ruchu ttoka
w gére i na dét.. ' .

Eugen Justsuk
Zastepca: Kolegium Rzecznik6w Patentowych
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Ark. 1
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