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64 Dispositivo distributore per alimentazione di prodotti appiattiti ad una macchina utilizzatrice.

@ Dispositivo distributore (10) per I'alimentazione di pro-

dotti (2) appiattiti, ossia di prodotti in forma di piastra
piana quali, per esempio, pastiglie o biscotti, ad una mac-
china utilizzatrice (5) presentante due canali di ingresso (6,
7) atti a ricevere, ciascuno, una rispettiva successione (8, 9)
di prodotti (2), il dispositivo distributore (10) essendo provvi-
sto di un singolo canale d'ingresso (4a) e prevedendo ['uti-
lizzazione di due ruote a lobi (11, 12), le quali sono tangenti
I'una all'altra e ad una estremita del canale d'ingresso (4a),
e presentano, ciascuna, in corrispondenza di ciascun lobo
(15), una cavita (17) associata ad un dispositivo di presa e
rilascio, il quale & atto a tratienere, allinterno delle relative
cavita (17), prodotti (2) alternati avanzanti lungo il canale di
alimentazione (4a) ed a rilasciarli su di un rispettivo convo-
gliatore (24, 25) di alimentazione ad un rispettivo canale di
ingresso (6, 7) della macchina utilizzatrice (5).

-
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Descrizione

La presente invenzione & relativa ad un dispositi-
vo distributore per l'alimentazione di prodotti appiat-
titi ad una macchina utilizzatrice.

In particolare, la presente invenzione viene van-
taggio samente impiegata nellindustria alimentare
per l'alimentazione di prodotti, quali pastiglie o bi-
scotti, ad una macchina impacchettatrice, la quale &
provvista di due canali di ingresso atti a ricevere,
ciascuno, una rispettiva successione di prodotti che
fuoriescono da una macchina confezionatrice lungo
un unico canale di alimentazione.

Allo scopo di alimentare ciascun canale di in-
gresso con la relativa successione di prodotti, &
noto di collegare direttamente il citato canale di ali-
mentazione con ambedue i canali di ingresso trami-
te un raccordo comprendente un dispositivo distri-
butore normalmente costituito da un organo devia-
tore, il quale & atto ad assumere due diverse
posizioni per deviare i prodotti che avanzano in
successione lungo il canale di alimentazione una
volta verso I'uno ed una volta verso I'altro dei due
canali di ingresso.

L'utilizzazione dell'organc deviatore sopra descrit-
to comporta alcuni inconvenienti, principalmente do-
vuti al fatto che i prodotti che normalmente avanza-
no ad una velocita relativamente elevata lungo il ci-
tato canale di alimentazione, quando intercettati
dall'organo deviatore, subiscono frequentemente dei
danni che ne determinano il successivo scarto. Inol-
tre, i prodotti, quando vengono intercettati dall'orga-
no deviatore, non sempre riescono ad imboccare
con precisione il relativo canale di ingresso determi-
nando, spesso, il blocco del raccordo causa intasa-
mento. Scopo della presente invenzione & realizza-
re un dispositivo distributore, il quale sia privo degli
inconvenienti sopra descritti.

Secondo la presente invenzione viene realizzato
un dispositivo distributore per I'alimentazione di pro-
dotti appiattiti ad una macchina utilizzatrice presen-
tante due canali di ingresso; il dispositivo distributo-
re comprendendo un singolo canale di alimentazio-
ne per una prima successione di prodotti; essendo
atto a deviare prodotti alternati della detta prima
successione verso i due canali di ingresso per ali-
mentare, a ciascun canale di ingresso, una rispetti-
va seconda successione di prodotti; ed essendo ca-
ratterizzato dal fatto di comprendere due primi di-
spositivi di trasferimento e due convogliatori,
ciascuno dei quali & disposto in serie ad un rispetti-
vo detto dispositivo di trasferimento fra il canale di
alimentazione ed un rispettivo detto canale di in-
gresso per alimentare al canale di ingresso stesso
una rispettiva detta seconda successione di prodot-
ti; mezzi di presa e rilascio essendo portati da cia-
scun dispositivo di trasferimento per afferrare un
prodotto disposto su una porzione del canale di ali-
mentazione in corrispondenza di una stazione di
prelievo, e per trasferire il prodotto stesso ad una
stazione di rilascio sul relativo detto convogliatore.

Secondo una preferita forma di attuazione del di-
spositivo sopra definito, i due primi dispositivi di tra-
sferimento comprendono due ruote a lobi fra loro
complanari, e montate girevoli attorno ad assi fra
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loro paralleli, sostanzialmente perpendicolari al ca-
nale di alimentazione, e disposti da bande opposte
del canale di alimentazione stesso; ciascuna ruota
a lobi presentando una rispettiva pluralita di lobi
uniformemente distribuiti, e ciascun detto lobo pre-
sentando, superiormente, una cavita aperta lateral-
mente verso l'esterno e costituente una sede atta
ad accogliere, almeno in parte, un rispettivo detto
prodotto.

L'invenzione verra ora descritta con riferimento ai
disegni annessi, che ne illustrano un esempio di at-
tuazione non limitativo, in cui:

— la fig. 1 & una vista schematica in pianta, con
parti in sezione e parti asportate per chiarezza, di
una preferita forma di attuazione di un dispositivo
distributore secondo la presente invenzione;

- la fig. 2 illustra, in scala ingrandita, un partico-
lare della fig. 1;

- la fig. 3 & una sezione secondo la linea -1l
della fig. 1; e

— la fig. 4 illustra, in scala ingrandita, un partico-
lare della fig. 3.

Con riferimento alla fig. 1, con 1 & indicata, nel
suo complesso, una macchina confezionatrice di
prodotti appiattiti di forma cilindrica, nella fattispecie
delle pastiglie 2, le quali fuoriescono in successione
dalla macchina 1 formando una fila 3 ordinata lun-
go un convogliatore 4 a nastro di alimentazione
delle pastiglie 2 stesse verso una macchina utilizza-
trice 5, la quale & costituita, nella fattispecie, da
una macchina incartatrice, ed & provvista di due ca-
nali 6 e 7 di ingresso atti a ricevere rispettive file
ordinate 8 e 9 di pastiglie 2.

I collegamento fra il convogliatore 4 ed i canali 6
e 7 di ingresso alla macchina 5 & realizzato framite
un dispositivo distributore, indicato nel suo com-
plesso con 10 e comprendente due dispositivi di
trasferimento costituiti da due ruote 11 e 12 a lobi,
le quali sono fra loro sostanzialmente tangenti e
sono calettate su rispettivi alberi 13 e 14 (fig. 2)
perpendicolari al piano della fig. 2, e girevoli il pri-
mo in senso antiorario ed il secondo in senso ora-
rio nella fig. 2.

Gli alberi 13 e 14, uno dei quali e motorizzato,
sono disposti da bande opposte di un tegolo piano
disposto tangente ad una estremita di uscita di un
ramo superiore di trasporto del convogliatore 4 e
costituente un canale 4a di ingresso del dispositivo
distributore 10. Gli alberi 13 e 14 supportano le re-
lative ruote 11 e 12 in modo tale che le stesse ri-
sultino sostanzialmente tangenti fra loro lungo un
asse longitudinale del canale 4a e presentino una
giacitura comune parallela al piano della fig. 1 e ad
una superficie superiore piana di trasporto del ca-
nale 4a, il quale presenta, in pianta, una forma so-
stanzialmente triangolare con bordi laterali opposti
estendentisi lungo la periferia delle ruote 11 e 12
ed un vertice disposto in corrispondenza di una sta-
zione di prelievo 4b delle pastiglie 2 da parte delle
ruote 11 e 12 stesse.

Le ruote 11 e 12 presentano, ciascuna, una plu-
ralita di lobi 15 periferici uniformemente distribuiti, i
quali sono tutti inscritti all'interno di una superficie
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cilindrica comune disposta sostanzialmente tangen-
te ad una corrispondente superficie cilindrica dell'al-
tra ruota, e sono separati, ciascuno, da ciascun
lobo 15 adiacente, da un recesso radiale 16. Cia-
scun lobo 15 presenta, superiormente, una cavita,
la quale & aperta sia verso lalto che lateraimente
verso l'esterno e definisce una sede 17 atta ad ac-
cogliere, almeno in parte, una rispettiva pastiglia 2.

Secondo quanto illustrato in fig. 2, ciascuna sede
17 presenta una superficie di fondo 18 piana e
complanare alla su perficie superiore del canale 4a,
e le due ruote 11 e 12 sono angolarmente sfalsate
fra loro in modo tale che ciascuna sede 17 attraver-
si, in uso, la stazione di prelievo 4b unitamente ad
un corrispondente recesso 16 dell'altra ruota. Inol-
tre, ciascuna sede 17 ed il recesso 16 ad essa cor-
rispondente sull'altra ruota sono conformati in modo
tale da definire, quando disposti affacciati in corri-
spondenza della stazione di prelievo 4b, un vano
19 atto da accogliere, in maniera relativamente pre-
cisa, una pastiglia 2.

Secondo quanto illustrato nella fig. 3, ciascuna
sede 17 presenta una profondita, misurata nella di-
rezione dell'asse della relativa ruota 11, 12, al mas-
simo pari allo spessore di una pastiglia 2.

Ciascuna sede 17 & limitata, oltre che dalla rela-
tiva superficie di fondo 18, da una superficie latera-
le 20 ricurva, la quale si estende verso l'alto dalla
superficie 18 € presenta una concavita rivolta ra-
dialmente verso I'esterno della relativa ruota 11, 12.
In corrispondenza di un proprio spigolo di raccordo
fra le relative superfici 18 e 20, ciascuna sede 17
presenta un foro 21 di comunicazione della sede
17 stessa con un dispositivo 22 di presa e di rila-
scio per le pastiglie 2. li dispositivo 22 & un disposi-
tivo pneumatico, il quale comprende, oltre ai fori
21, dei distributori (noti e non illustrati) e dei con-
dotti (non illustrati) ricavati attraverso le ruote 11 e
12 ed i relativi alberi 13 e 14 per porre in comuni-
cazione i fori 21 con una pompa (non illustrata)
aspirante e premente.

Le ruote 11 e 12 sono accoppiate, in corrispon-
denza di rispettive stazioni di rilascio 23 disposte in
posizioni diametralmente opposte alla stazione di
prelievo 4b, a rispettivi convogliatori 24 e 25 dispo-
sti tangenti alla periferia esterna delle rispettive ruo-
te 11 e 12 stesse. Secondo quanto iliustrato, in
particolare, nella fig. 3, i convogliatori 24 e 25 sono
rispettivamente definiti da due flange anulari supe-
riori 26 e 27 di due tamburi cilindrici 28 e 29, i qua-
li sono montati girevoli attorno a rispettivi assi 30
(uno solo dei quali & illustrato nelle fig. 1 e 4) pa-
ralleli agli assi degli alberi 13 e 14.

Le flange 26 e 27 presentano superfici superiori
complanari fra loro ed alle superfici di fondo 18 del-
le sedi 17, e presentano, lungo una loro superficie
inferiore, delle rispettive corone dentate coniche 31,
le quali ingranano con relativi pignoni conici 32 ca-
lettati su rispettivi alberi motori 33 aiti a portare i
tamburi 28 e 29 e le relative flange 26 e 27 in rota-
zione attorno ai relativi assi 30 con una velocita pe-
riferica almeno uguale a quella delle sedi 17 delle
relative ruote 11 e 12, ed in senso contrario a quel-
lo delle relative ruote 11 e 12 stesse.

Secondo quanto illustrato nella fig. 1, i due con-
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vogliatori 24 e 25 si estendono al disopra di rispetti-
ve porzioni di ingresso dei rispettivi canali 6 e 7. In
uso, le ruote 11 e 12 vengono fatte ruotare con ve-
locita angolare costante, e tale per cui i vani 19 de-
finiti fra le ruote 11 e 12 stesse al disopra del ca-
nale 4a avanzano lungo il canale 4a ed attraverso
la stazione di prelievo 4b ad una velocita sostan-
zialmente costante e pari alla velocita di avanza-
mento delle pastiglie 2 lungo il convogliatore 4. Di
conseguenza, la pastiglia 2 terminale della fila 3
(nel se guito definita pastiglia 2a), una volta rag-
giunto il canale 4a, viene racchiusa progressiva-
mente allinterno di un rispettivo vano 19, la cui su-
perficie di fondo & definita in parte dalla superficie
di fondo 18 della relativa sede 17, ed in parte dalla
superficie superiore del canale 4a, la cui estensione
si riduce progressivamente man mano che il citato
vano 19 si approssima alla stazione di prelievo 4b,
superata la quale la pastiglia 2a & unicamente sup-
portata dalla superficie di fondo 18 della relativa
sede 17.

Quando una sede 17 raggiunge una posizione
immediatamente a monte della stazione di prelievo
4b, il relativo foro 21 viene messo in modo noto, in
depressione per aspirazione dalla citata pompa
(non illustrata) ad esso collegata per aspirare e
trattenere la relativa pastiglia 2a a contatto della re-
lativa superficie laterale 20, in modo da impedire
alla relativa pastiglia 2a di abbandonare la sede 17
una volta che la sede 17 stessa abbia superato la
stazione di prelievo 4b ed abbia abbandonato il ca-
nale 4a. In questo modo, ciascuna delle ruote 11 e
12 pud avanzare le pastiglie 2 accoppiate alle rela-
tive sedi 17 lungo un arco di circa 180° fino a rag-
giungere Ia relativa stazione di rilascio 23. Raggiun-
ta la stazione di rilascio 23, I'aspirazione attraverso
il foro 21 cessa ed il dispositivo 22 viene invertito
per determinare la fuoriuscita, attraverso il foro 21,
di un getto di aria compressa che, agendo sulla re-
lativa pastiglia 2, provoca, unitamente alle forze
centrifughe, uno spostamento radiale verso l'ester-
no della pastiglia 2 stessa, ed il suo trasferimento
dalla relativa sede 17 al relativo convogliatore 24,
25. In questo modo, tramite il prelievo, da parte
delle ruote 11 e 12, di pastiglie 2 alternate dalla fila
3, vengono formate, sui convogliatori 24 e 25, delle
rispettive file 34 e 35 di pastiglie 2, che vengono
avanzate dai convogliatori 24 e 25 stessi verso i
canali 6 e 7, sui quali esse vengono deviate, cia-
scuna, da un rispettivo organo deviatore 36 soste-
nuto in posizione fissa da un relativo tamburo cilin-
drico 37 montato in posizione fissa all'interno, del
relativo tamburo 28, 29 e coassiale allo stesso.

Secondo quanto illustrato, in particolare, nella
fig. 3, il dispositivo distributore 10 comprende, inol-
tre, due magazzini compensatori 38, ciascuno dei
quali & coassiale al relativo tamburo 37, ed & colle-
gato alla relativa ruota 11, 12 tramite un rispettivo
dispositivo di trasferimento 39, 40.

Con riferimento alla fig. 3, ciascun magazzino 38
comprende una vite 41 fissa, la quale & coassiale
ad un rispettivo asse 30 e si estende attraverso il
relativo tamburo 37, ed una madrevite 42 accoppia-
ta alla vite 41. La madrevite 42 & prowvista, alla
propria estremita superiore, di una flangia esterna
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43 portante collegato, alla propria periferia esterna,
un tamburo 44 cilindrico, il quale ricopre la madre-
vite 42 e porta collegata, alla propria superficie
esterna, una fascia 45 sostanziaimente radiale. La
fascia 45 si avvolge attorno al tamburo 44 secondo
un'elica cilindrica 46 inclinata nello stesso senso
della vite 41, e di passo sostanzialmente uguale a
quello della vite 41 e maggiore dello spessore delle
pastiglie 2.

L'elica 46 di ciascuna fascia 45 interseca il piano
di giacitura della superficie di fondo 18 delle sedi
17 in corrispondenza di una stazione di carico 47
disposta sostanzialmente sul piano definito dagli
assi 30 e complanare alle stazioni di prelievo 4b e
di rilascio 23.

La madrevite 42 presenta esternamente una
dentatura 48, la quale ingrana in modo assialmen-
te scorrevole con una ruota dentata 49 calettata
su di un albero motore 50 ad asse parallelo agli
assi 30.

| dispositivi di trasferimento 39 e 40 comprendo-
no, ciascuno, una ruota cilindrica 51 calettata su di
un rispettivo albero 52, il cui asse & complanare
agli assi degli alberi 13 € 14 ed agli assi 30.

Ciascuna ruota cilindrica 51 & disposta al disopra
del piano di giacitura delle superficie di fondo 18
delle sedi 17 e delle superfici superiori delle flange
26 e 27 di una distanza almeno pari allo spessore
delle pastiglie 2. Ciascuna ruota 51 presenta infe-
riormente una pluralita di cavita 53, di forma so-
stanzialmente conica, ciascuna delle quali costitui-
sce la parte terminale di un dispositivo 54 di presa
delle pastiglie 2. Il dispositivo 54 comprende, se-
condo quanto illustrato nella fig. 3, un relativo con-
dotto 55 di aspirazione collegante in modo noto e
non illustrato la citate cavita 53 ad un dispositivo di
aspirazione non illustrato, il quale genera, in cia-
scun condotto 55, una depressione durante l'avan-
zamento della relativa cavita 53 lungo un arco di
rotazione di ampiezza determinata, che nell'esem-
pio illustrato & di circa 180°, a partire dalla stazione
di rilascio 23 e fino alla stazione di carico 47, in
corrispondenza della quale, la periferia esterna del-
la ruota 52 si interpone fra due spire adiacenti della
relativa elica 46 della relativa fascia 45.

In particolare, le cavita 53 di ciascuna ruota 51
sono distribuite lungo una circonferenza tangente
sia ad una superficie cilindrica lungo degli assi del-
le pastiglie 2 avanzate dalla relativa ruota 11, 12,
sia ad una superficie cilindrica definita da un asse
longitudinale della fascia 45 del relativo magazzino
compensatore 38.

In uso, nel caso in cui entrambe le macchine 1 e
5 funzionino correttamente, i dispositivi 54 rimango-
no inattivi e le ruote 51 ferme; le pastiglie 2 vengo-
no trasferite dal canale 4a ai canali 6 e 7 tramite i
convogliatori 24 e 25 portati in rotazione dai rispet-
tivi alberi motori 33.

Nel caso in cui, per esempio, uno dei canali 6
7 non sia in grado di ricevere le relative pastiglie 2,
la relativa ruota 11, 12 preleva le pastiglie 2 dalla
stazione di prelievo 4b, e le trasferisce in succes-
sione alla stazione di rilascio 23, dove le pastiglie
2, cessata l'aspirazione prodotta dal dispositivo 22,
vengono immediatamente prelevate, a seguito del-
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l'azionamento de! dispositivo 54 di presa, dalla ruo-
ta 51 per essere alimentate, dalla ruota 51 stessa,
sulla fascia 45 in corrispondenza della stazione di
carico 47. Allo stesso tempo, l'albero 50 viene azio-
nato per ruotare il tamburo 44 (in senso antiorario
per il magazzino 38 a sinistra nella fig. 1, ed in
senso orario per il magazzino 38 a destra nella
fig. 1) per avanzare la fascia 45 in modo da sposta-
re le pastiglie 2 abbandonate in successione dalla
ruota 51 nella stazione di carico 47, ed avanzarle
verso il basso allinterno del tamburo 37.

Nel caso in cui, invece, sia la macchina 1 a fer-
marsi, gli alberi 50 vengono azionati per ruotare i
relativi tamburi 44 (in senso antiorario per il magaz-
zino 38 di destra nella fig. 1, ed in senso orario per
il magazzino 38 a sinisira nella fig. 1) per avanzare
le fasce 45 in modo da portare le pastiglie 2, pre-
cedentemente immagazzinate, verso l'alio e verso
le rispettive stazioni di carico 47, superate le quali,
le pastiglie 2 si sollevano leggermente al disopra
del piano della relativa flangia 26, 27 prima di esse-
re intercettate, in corrispondenza di rispettive sta-
zioni di scarico 56, da rispettivi organi deviatori 57
supportati dai tamburi 37 ed atti a trasferire le pa-
stiglie 2 stesse sui rispettivi convogliatori 24 e 25.

Rivendicazioni

1. Dispositivo distributore (10) per I'alimentazione
di prodotti (2) appiattiti ad una macchina utilizzatri-
ce (5) presentante due canali di ingresso (6, 7); il
dispositivo distributore (10) comprendendo un sin-
golo canale di alimentazione (4a) per una prima
successione (3) di prodotti (2); essendo atto a de-
viare prodotti (2) alternati della detta prima succes-
sione (3) verso i due canali di ingresso (6, 7) per
alimentare, a ciascun canale di ingresso (6, 7), una
rispettiva seconda successione (8, 9) di prodotti (2);
ed essendo caratterizzato dal fatto di comprendere
due primi dispositivi di trasferimento e due convo-
gliatori (24, 25), ciascuno dei quali e disposto in se-
rie ad un rispettivo detto dispositivo di trasferimento
fra il canale di alimentazione (4a) ed un rispettivo
detto canale di ingresso (6, 7) per alimentare al ca-
nale di ingresso (6, 7) stesso una rispettiva detta
seconda successione (8, 9) di prodotti (2); mezzi di
presa e rilascio (22) essendo portati da ciascun di-
spositivo di trasferimento per afferrare un prodotto
(2) disposto su una porzione del canale di alimen-
tazione (4a) in corrispondenza di una stazione di
prelievo (4b), e per trasferire il prodotto (2) stesso
ad una stazione di rilascio (23) sul relativo detto
convogliatore (24, 25).

2. Dispositivo secondo la rivendicazione 1, carat-
terizzato dal fatto che i due primi dispositivi di tra-
sferimento comprendono due ruote a lobi (11, 12)
fra loro complanari, e montate girevoli attorno ad
assi (13, 14) fra loro paralleli, sostanzialmente per-
pendicolari al canale (4a) di alimentazione, e dispo-
sti da bande opposte del canale di alimentazione
(4a) stesso; ciascuna ruota a lobi (11, 12) presen-
tando una rispettiva pluralita di lobi (15) uniforme-
mente distribuiti, e ciascun detto lobo (15) presen-
tando, superiormente, una cavita aperta lateralmen-
te verso l'esterno e costituente una sede (17) atta
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ad accogliere, almeno in parte, un rispettivo detto
prodotto (2).

3. Dispositivo secondo la rivendicazione 2, carat-
ferizzato dal fatto che ciascuna detta sede (17) pre-
senta una superficie di fondo (18) piana e compla-
nare al canale di alimentazione (4a); ciascun detto
lobo (15) essendo separato da ciascun lobo (15)
adiacente da un incavo (16); le due ruote a lobi
(11, 12) essendo angolarmente sfalsate fra loro in
modo tale che ciascuna detta sede (17) aftraversi,
in uso, la stazione di prelievo (4b) unitamente ad
un corrispondente incavo (16) dell'alira ruota (11,
12); e ciascuna sede (17) ed il corrispondente inca-
vo (16) essendo conformati in modo tale da defini-
re, quando disposti affacciati in corrispondenza del-
la stazione di prelievo, un vano (19) atto da acco-
gliere un prodotto (2).

4. Dispositivo secondo la rivendicazione 2 o 3,
caratterizzato dal fatto che ciascuna detta sede (17)
presenta una profondita, misurata nella direzione
dell'asse (13, 14) della relativa ruota a lobi (11, 12),
al massimo pari ad uno spessore dei detti prodotti
(2).

5. Dispositivo secondo una qualsiasi delle prece-
denti rivendicazioni, caratterizzato dal fatto che un
primo organo deviatore (36) fisso & associato a cia-
scun convogliatore (24, 25) per intercettare i pro-
dotti (2) disposti sul convogliatore (24, 25) stesso e
deviarli sul relativo canale di ingresso (6, 7).

6. Dispositivo secondo una qualsiasi delle riven-
dicazioni da 2 a 5, caratterizzato dal fatto che cia-
scun detto convogliatore (24, 25) & un convogliato-
re rotante associato alla rispettiva detta ruota a lobi
(11, 12) e girevole attorno ad un asse (30) paralielo
all'asse di rotazione della ruota a lobi (11, 12) stes-
sa.
7. Dispositivo secondo la rivendicazione 6, carat-
terizzato dal fatto che ciascun detto convogliatore
(24, 25) comprende un tamburo cilindrico (28, 29)
coassiale al detto asse (30) di rotazione del convo-
gliatore (24, 25) stesso, ed una flangia anulare (26,
27) estendentesi radialmente verso l'esterno dal
detto tamburo (28, 29) e presentante una superficie
superiore complanare ad una superficie di fondo
(18) delle dette sedi (17).

8. Dispositivo secondo una qualsiasi delle riven-
dicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto di com-
prendere, inoltre, due magazzini compensatori (38)
rispettivamente associati ai detti due primi dispositi-
vi di trasferimento, ed un secondo dispositivo di tra-
sferimento interposto fra ciascun primo dispositivo
di trasferimento ed il rispettivo magazzino compen-
satore (38).

9. Dispositivo secondo la rivendicazione 8, ca-
ratterizzato dal fatto che ciascun detto magazzino
compensatore (38) & associato ad un rispettivo
detto convogliatore (24, 25) e comprende una
vite fissa (41) e coassiale al rispettivo con voglia-
tore (24, 25), una madrevite (42) motorizzata ac-
coppiata alla detta vite (41), un tamburo (44) cilin-
drico coassiale e solidale alla madrevite (42) stes-
sa, ed una fascia (45) atta a supportare i deti
prodotti (2) ed estendentesi in direzione sostan-
zialmente radiale dal detto tamburo (44); la fascia
(45) avvolgendosi attorno al tamburo (44) stesso
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secondo un'elica (46) cilindrica inclinata nello stes-
so senso della detta vite (41), e presentando un
passo sostanzialmente identico a quello della detta
vite (41).

10. Dispositivo secondo la rivendicazione 8 o 9,
caratterizzato dal fatto che ciascun secondo dispo-
sitivo di trasferimento comprende una rispettiva ruo-
ta cilindrica (51) disposta superiormente al rispettivo
primo dispositivo di trasferimento ed al rispettivo
convogliatore (24, 25) e ad una distanza dagli stes-
si almeno pari ad uno spessore dei detti prodotti
(2); e mezzi a depressione (54) disposti su ciascu-
na detta ruota cilindrica (51) in posizione affacciata
al rispettivo primo dispositivo di trasferimento ed al
rispettivo convogliatore (24, 25) per afferrare in suc-
cessione i prodotti (2) avanzati, in uso dal detto pri-
mo dispositivo di trasferimento e trasferirli all'interno
dell'associato magazzino (38).

11. Dispositivo secondo la rivendicazione 8, 9 o
10, caratterizzato dal fatto che un secondo organo
deviatore fisso (57) & associato a ciascun detto ma-
gazzino (38) per intercettare i prodotti (2) disposti
sul magazzino (38) stesso e deviarli sul relativo
convogliatore (24, 25).
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