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ABREGE DESCRIPTIF

TITRE : FER A REPASSER COMPORTANT UN DISPOSITIF DE COMMANDE
POUR LA SELECTION D'UN PROGRAMME DE REPASSAGE

Déeposant : SEB S.A.

Fer a repasser a vapeur comportant une semelle (1) surmontée d'un corps (2)
comprenant une poignée (3), ladite semelle (1) étant munie d'un élément
chauffant et d'une chambre de vaporisation pour la production de vapeur, la
chambre de vaporisation etant alimentéee en eau par un boisseau goUtte-é-
goutte (4), I'élément chauffant étant associé a un thermostat (8) permettant de
reguler la température de la semelle, le fer comprenant un dispositif de
commande permettant a l'utilisateur de choisir un programme de repassage,
ledit dispositif de commande agissant sur l'ouverture du boisseau goutte-a-
goutte (4) et/ou sur le réglage du thermostat (8) pour placer ces derniers dans
une position relative predéterminee correspondant au programme sélectionné,
caracterise en ce que ledit dispositif de commande comporte un sélecteur
mécanique a commande impulsionnelle permettant de sélectionner un
programme de repassage parmi un nombre de programmes prédéfini.

- Fig. 1
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FER A REPASSER COMPORTANT UN DISPOSITIF DE COMMANDE POUR
LA SELECTION D'UN PROGRAMME DE REPASSAGE

La présente invention se rapporte a un fer a repasser a vapeur comprenant une
semelle chauffante munie d'une chambre de vaporisation alimentée par un
boisseau goutte-a-goutte et se rapporte plus particulierement a un fer
comportant un dispositif de commande permettant de sélectionner un
programme de repassage correspondant a une tempeérature de semelle

donnée et/ou a un debit de vapeur associé.

Il est connu, du document US 2 342 653, un fer a repasser a vapeur
comportant une molette de selection d'un programme de repassage sur
laquelle est indique le type de tissu que l'utilisateur souhaite repasser. Cette
molette de sélection, agit par l'intermédiaire d'un arbre muni de cames, sur le
réglage du thermostat et sur l'ouverture du boisseau goutte-a-goutte de sorte
que le reglage de la température de la semelle et du débit de vapeur soient
automatiquement regles pour correspondre au typé de tissu seélectionne.
Cependant, sur un tel fer, l'utilisation d'une molette rotative pour la sélection du
programme de repassage presente linconvénient d'autoriser un mouvement
continu de reglage de sorte que la position correspondant au tissu désiré ne
ressort pas clairement de la manipulation de la molette. Il s'ensuit le plus
souvent un positionnemeht de la molette dans une position intermédiaire,
decalee par rapport a la position idéale pour le tissu a repasser, si l'utilisateur
ne regarde pas tres attentivement le positionnement de la molette par rapport
aux indicateurs. Une telle position decalée de la molette induit un réglage de la
temperature de semelle et du deébit de vapeur qui n'‘est pas optimisé pour le

tissu repasse, degradant ainsi I'efficacité du repassage.

Ainsi, un but de la présente invention est de remédier a ces inconvénients en
proposant un fer a repasser a vapeur comportant un dispositif de commande
pour la sélection du programme de repassage offrant une grande ergonomie
d'utilisation et ne permettant I'acces qu'a un nombre prédéfini de positions de

reglage correspondant chacune a un programme de repassage particulier,
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réduisant ainsi notablement les risques de mauvais réglages.

A cet effet, l'invention a pour objet un fer a repasser a vapeur comportant Une
semelle surmontée d'un corps comprenant une poignee, la semelle étant munie
d'un élément chauffant et d'une chambre de vaporisation pour la production de
vapeur, la chambre de vaporisation étant alimentée en eau par un boisseau
goutte-a-goutte, I'élément chauffant étant associé a un thermostat permettant
de réguler la température de la semelle, le fer comprenant un dispositif de
commande, permettant a |'utilisateur de choisir un programme de repassage,
agissant sur l'ouverture du boisseau goutte-a-goutte et/ou sur le reglage du
thermostat pour placer ces derniers dans une position relative predeterminee

correspondant au programme sélectionné, caractérisé en ce que le dispositif de
commande comporte un sélecteur meécanique a commande impulsionnelle
permettant de sélectionner un programme de repassage parmi un nombre de

programmes predefini.

Une telle caractéristique permet de simplifier la manipulation devant étre faite par
l'utilisateur pour adapter les réglages du fer au tissu a repasser, ce qui permet de
limiter les risques d'erreur et de garantir un réglage optimisé du thermostat et/ou

du débit de vapeur pour le tissu sélectionne.

Par sélecteur mécanique a commande impulsionnelle, on entend un dispositif
permettant de modifier un parameétre pas-a-pas, par valeur discrete, chaque
valeur ne pouvant étre atteinte que l'une apres l'autre, sequentiellement, et ceci
par application d'une poussée, autrement dit d'une impulsion sur un ou plusieurs

organes de commande pour augmenter ou diminuer la valeur du parametre.

A titre d'exemple, des variantes particulierement complexes de ce type de
mécanisme sont apparues dans un tout autre domaine, tel que celui des boites
de vitesses séquentielles pour automobile ou des changements de vitesses pour

Vélo Tout-Terrain.

Selon d'autres modes particuliers de realisation, le fer a repasser selon
l'invention peut comprendre l'une ou plusieurs des caractéeristiques suivantes
prises isolément ou selon toutes les combinaisons techniquement possibles :

- le sélecteur mécanique comporte au moins une manette de selection et une
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roue dentee sur laquelle agit au moins un crochet actionné par la manette
de sélection, la roue dentée commandant l'ouverture du boisseau et le

reglage du thermostat par l'intermédiaire d'un train d'engrenages ;

- le crochet est monte pivotant sur un coulisseau se déplacant en translation
sous laction de la manette de seélection, le pivotement du crochet
permettant a ce dernier de s'écarter ou de s'approcher de la roue dentée, le
crochet etant rameneé contre la roue dentée sous l'effet de moyens ressort ;

- le coulisseau est deplacé dans un sens par la manette de sélection et est
ramene en sens inverse, vers une position de repos, par des moyens

ressort ;

- le selecteur mecanique comporte un deuxiéme crochet s'engageant éntre
les dents de la roue dentée, le deuxieme crochet étant monté pivotant sur
un coulisseau se deplagant en translation sous ['action de la manette de
selection et permettant de faire tourner la roue dentée dans le sens opposé
de celui obtenu par le déplacement du premier crochet ;

- la roue dentée comporte au moins un déflecteur disposé entre deux dents
de la roue, le déflecteur empéchant I'engagement d'un crochet entre ces

deux dents de la roue :

Selon encore une autre caractéristique de l'invention, le sélecteur mecanique
comporte au moins une manette de sélection placée a proximité de l'extrémité
avant de la poignee, la manette étant disposée sous la poignée ou au niveau

“de la moitié inférieure de la poignée.

Une telle caractéristique présente l'avantage de procurer une grande ergonomie
d'utilisation, la manette pouvant étre manipulée avec le pouce ou l'index sans

lacher la poignée.

Selon encore une autre caractéristique de l'invention, la manette de sélection est
actionnable lateralement a la direction longitudinalement de la poignée.

Selon une autre caractéristique de linvention, la manette de sélection est
montee pivotante et comporte deux surfaces d'actionnement opposées
permettant de faire pivoter la manette dans un sens ou dans l'autre.
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Selon encore une autre caracteristique de l'invention, un afficheur est entrainé
par le sélecteur meécanique, lafficheur permettant la visualisation du

programme sélectionne ;

Selon une autre caracteristique de Iinvention, le train d'engrenages reliant la
roue dentée au thermostat de la semelle comporte des pignons a rayon

d'engrainement evolutif.

Une telle caracteristique presente l'avantage de permettre un réglage non

linéaire du thermostat.

On comprendra mieux les buts, aspects et avantages de la présente invention,
d'apres la description donnee ci-apres d'un mode particulier de réalisation de
l'invention presenté a titre d'exemple non limitatif, en se référant aux dessins

“annexés dans lesquels :

- Lafigure 1 est une vue en perspective d'un fer a repasser a vapeur selon un
mode particulier de réalisation de l'invention ;

- la figure 2 est une vue en perspective du dispositif de sélection de
programme a commande impulsionelle équipant le fer & repasser a vapeur
de la figure 1 ;

- la figure 3 est une vue de dessus du dispositif de sélection de programme
de la figure 2 ;

- la figure 4 est une vue en perspective éclatée du dispositif de sélection de
programme de la figure 2 representé sans le thermostat ;

- la figure 5 est une autre vue en perspective du dispositif de sélection de la
figure 2 représenté sans la coque supérieure du boitier, ni la manette de
selection et le bras de commande de fagon a rendre visibles les autres
elements a l'intérieur du boitier, les coulisseaux étant en position de repos ;

- la figure 6 est une vue de dessus du dispositif de sélection représenté a la
figure 5 ;

- La figure 7 est une vue de dessous du dispositif de sélection de la figure 2
represente sans la coque inférieure du boitier, ni la manette de sélection et

le bras de commande ;
- La figure 8 est une vue en perspective des trains d'engrenages intégrés
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dans le dispositif de sélection de la figure 2 ;
- Les figures 9 et 10 sont des vues en coupe du systeme de commande du

boisseau goutte-a-goutte respectivement en position haute et en position
basse ;

- Les figures 11 et 13 sont des vues similaires a la figure 5 lorsque la manette
de sélection est pivotée respectivement dans un sens ou dans l'autre de
maniere a provoquer le déplacement vers l'arriere de l'un des coulisseaux ;

- Les figures 12 et 14 sont des vues de détail des coulisseaux et de la roue
dentée dans les deux positions correspondant aux programmes extrémes
pouvant étre sélectionnés ;

- La figure 15 est une vue en perspective du dispositif de sélection de
programme de la figure 2 lorsque ce dernier est dans fa position de surplus

de vapeur.

Seuls les éléments nécessaires a la compréhension de linvention ont été
representés. Pour faciliter la lecture des dessins les mémes éléments portent
les mémes réferences d'une figure a l'autre.

La figure 1 représente un fer a repasser a vapeur comportant une semelle 1
chauffante surmontee d'un corps 2 comprenant une poignée 3, la semelle 1
comportant une chambre de vaporisation alimentée par un boisseau goutte-a-
goutte 4, mieux visible sur la figure 2. Le boisseau goutte-a-goutte 4 est
alimenté par un réservoir d'eau intégré dans le corps du fer, le fer comportant
également un thermostat mécanique 8 de construction classique, représenté
uniquement sur la figure 2, assurant la regulation de la température de la
semelle.

Plus particulierement selon l'invention, le fer comporte un dispositif de
selection de programme a commande impulsionnelle présentant une manette
de sélection 5 disposée sous la partie avant de la poignée 3 et présentant deux
surfaces d'actionnement 5a disposées latéralement, de chaque coté de la
poignéee 3. Le fer est également muni d'un afficheur 6 rotatif se deplacant en
regard d'une fenétre disposée sur l'avant du fer, l'afficheur étant entrainé en
rotation par le dispositif de sélection de programme et comportant des

pictogrammes tels que laine, synthétique , o, oo, eee etc...
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Les figures 2 a 4 représentent dans le détail le dispositif de sélection de
programme a commande impulsionnelle du fer de la figure 1.

‘Conformément a ces figures, le dispositif comporte un boitier 10 en deux

parties constitue d'une coque supeérieure 10a et d'une coque inférieure 10b
assemblees l'une sur l'autre et renfermant plusieurs trains d'engrenages. Ces
trains d'engrenages sont en liaison avec le boisseau goutte-a-goutte 4 du fer
disposé sur la partie avant du boitier 10 et avec une bague de réglage 7 du
thermostat 8 du fer dispose sur la partie arriére du boitier 10.

La coque supérieure 10a supporte la manette de sélection 5 montée pivotante
autour d'un axe 20, la manette 5 comportant deux surfaces d'actionnement 5a
debordant lateralement sous la poignée 3 du fer et permettant de faire pivoter
la manette 5 dans un sens ou dans l'autre par une simple pression sur l'une ou
l'autre des surfaces d'actionnement 5a.

La manette 5 est solidaire en rotation d'un bras de commande 9 s'étendant
transversalement a I'axe de pivotement 20, le bras de commande 9 agissant
sur deux coulisseaux 11 portés par la coque supérieure 10a et provoquant le
deplacement en translation de l'un ou l'autre de ces coulisseaux 11 vers
l'arriere du boitier 10, en fonction du sens de pivotement de la manette 5.

A cet effet, la face arriere de chacune des extrémités du bras de commande 9
vient en appui contre la face avant d'un butoir 11a porté par les coulisseaux 11,
les coulisseaux 11 étant disposés symétriquement de part et d'autre du plan
longitudinal passant par I'axe de pivotement 20. Les coulisseaux 11 sont guidés
en translation longitudinale par des plots 12, visibles sur la figure 4, qui sont
porteés par la coque supérieure 10a, les plots s'insérant dans une rainure de
guidage realisée dans la surface inférieure du coulisseau 11 et servant de
butee de fin de course de translation des coulisseaux 11.

Conformément a la figure 3, les coulisseaux 11 sont ramenés contre le bras 9
par un ressort de rappel 13 porté par la coque supérieure 10a de sorte que le
pivotement du bras 9 provoque le déplacement vers l'arriere d'un des
coulisseaux 11 a lI'encontre des efforts du ressort 13. Lorsque aucun effort n'est

applique sur la manette 5, le ressort de rappel 13 raméne les coulisseaux 11
dans leur position de repos de sorte que la manette 5 s'étend alors
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sensiblement perpendiculairement a l'axe longitudinal du fer.

Comme on peut mieux le voir sur la figure 4, chaque coulisseau 11 supporte un
crochet 14, disposé vers l'intérieur du boitier 10, pivotant autour d'un axe 14a
paralléle a 'axe de rotation 20 de la manette, chaque crochet 14 comportant
une téte 14b pouvant se déplacer suivant un arc de cercle dans l'espace situe

entre les deux coulisseaux 11.

Les figures 5 et 6 représentent le dispositif de selection sans la manette de
sélection 5, sans le bras de commande 9 et sans la coque superieure 10a du

boitier pour rendre visible les autres éléments du dispositif.

Conformément a ces figures, les deux crochets 14 s'appuient contre une roue
dentée 15 disposée entre les deux coulisseaux 11 et pivotant librement autour
de l'axe de pivotement 20 de la manette 5, les crochets 14 etant appliques
contre la roue dentée 15 sous l'effet d'un ressort a lame 11b interposé entre le
crochet 14 et le coulisseau 11. De maniére avantageuse, la téte 14b de chaque
crochet 14 présente une épaisseur moindre que I'épaisseur de la roue
dentée 15 et les tétes 14b des deux crochets 14 sont iégerement décalees
axialement l'une par rapport a l'autre de sorte que la téte 14b d'un crochet
attaque la roue dentée 15 a une hauteur differente de la téte 14b de l'autre
crochet, cette caractéristique etant mieux visible sur les figures 12 et 14.

La roue dentée 15 comporte deux déflecteurs 15a présentant la forme d'un
secteur plein de trés faible épaisseur remplissant le volume entre deux dents

de la roue dentée 15. Les deux déflecteurs 15a sont disposés respectivement
en bordure des deux faces latérales opposéees de la roue dentee 15 de sorte
que chaque déflecteur 15a se trouve a une hauteur balayee par la téte 14b
d'un seul des deux crochets 14 et empéche ainsi lI'engagement de cette
derniére entre les deux dents de la roue 15, mais autorise I'engagement de la

téte 14b de l'autre crochet entre les mémes dents.

En se référant a la figure 6, chaque crochet 14 est muni d'un bossage 14c
formant une butée arriére sur laquelle vient s'appuyer une dent de la roue
dentée 15 lorsque le coulisseau 11 retrouve sa position de repos, la

combinaison de l'action des bossages 14c portés par les deux crochets 14 en
vis-a-vis permettant de positionner et d'immobiliser la roue dentee 15 dans des
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positions preéétablies pour lesquelles les dents de la roue 15 occupent une
orientation donnée. Dans I'exemple illustre, la roue 15 est munie de huit dents

de sorte que limmobilisation de la roue dentee 15 par les bossages 14c

s'effectue tous les 45°.

Comme on peut mieux le voir sur les figures 7 et 8, la roue dentée 15 est
solidaire en rotation d'un premier pignon 16 a rayon d'engrainement évolutif et
d'un second pignon 21 de rayon d'engrainement constant, le premier pignon 16
et second pignon 21 étant décalés axialement l'un de l'autre.

Le premier pignon 16 a rayon d'engrainement évolutif coopére avec un jeu de
pignons 17a, 17b, 18, 19 pour commander le réglage du thermostat 8 de la
semelle. A cet effet, le premier pignon 16 s'engraine sur un pignon
intermediaire 17a comportant des dents en spirale adaptées pour s'engrainer
avec les dents du premier pignon 16, le pignon intermédiaire 17a étant solidaire
en rotation d'un pignon 17b, décalées axialement du pignon 17a, et présentant
un rayon d'engrainement evolutif de forme différente s'engrainant sur un pignon
final 18 solidaire en rotation de la bague de réglage 7 du thermostat 8.

De maniere avantageuse, le pignon intermeédiaire 17a est également solidaire
en rotation d'un levier 19, non représenté sur la figure 7, comportant a son
extremité une came d'actionnement 19a venant agir sur un bras 30 monté
pivotant sous la coque inferieure 10b du boitier et visible sur la figure 15.

Le second pignon 21, solidaire en rotation de la roue dentée 15, coopére quant
a lui avec des engrenages a rayon constant permettant de faire varier la
hauteur de la tige 4a du boisseau 4 de maniére a commander ['ouverture du
boisseau goutte-a-goutte. A cet effet, le second pignon 21 s'engraine par
lintermediaire d'un pignon intermédiaire 22 sur une couronne 23 portée par un
manchon 24 rotatif enveloppant ia tige 4a du boisseau goutte-a-goutte 4.

Comme on peut mieux le voir sur les figures 9 et 10, le manchon 24 entourant
la tige 4a du boisseau comporte un alésage muni de rainures de guidage 24a
s'étendant suivant un parcours en hélice et dans lesquelles sont insérés deux
ergots 4b portés par la tige 4a du boisseau de sorte que la rotation du
manchon 24 dans un sens ou dans l'‘autre provoque la montée ou la descente
de la tige 4a du boisseau entre une position haute, représentée a la figure 9,
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dans laquelle la tige du boisseau est relevee a son maximum et une position
basse, representee figure 10, dans laquelle la tige 4a du boisseau vient fermer

le boisseau goutte-a-goutte 4.

En se réferant a la figure 4, la surface exterieure du manchon 24 disposée au-
dessus de la couronne 23 est munie d'une série de dents 25 s'étendant
sensiblement longitudinalement au manchon 24 et sur lesquelles viennent
s'engrainer un pignon 26 disposé perpendiculairement a l'axe du manchon 24,
le pignon 26 étant solidaire de l'afficheur 6 conique tournant en regard d'une

fenétre formee sur le corps 2 du fer.

Le fonctionnement du dispositif de sélection de programme & commande

sequentielle va maintenant étre décrit.

Lorsque l'utilisateur appuie sur la surface d'actionnement 5a disposée a droite
de la manette 5 pour selectionner le programme suivant, ceci provoque le
pivotement de la manette 5 dans ie sens horaire et le déplacement vers l'arriére
du coulisseau 11 dispose a droite du dispositif ainsi que cela est représenté sur
la figure 11. Lors du déplacement du coulisseau 11, la téte 14b du crochet 14
vient en prise entre deux dents de la roue dentée 15 et entraine cette derniére

en rotation sur 45° dans le sens horaire.

Lors de cette rotation de 45° de la roue dentée, la tige 4a du boisseau se
souleve legerement pour augmenter le débit de vapeur et le thermostat 8
commande par la bague de réglage 7 tourne en conséquence pour que la
temperature de la semelle soit augmentée.

Lorsque l'utilisateur relache la pression sur la manette 5, cette derniére revient,

sous l'effet du ressort de rappel 13, dans sa position de repos, telle qu'illustrée
aux figures 5 et 6, sans entrainer la roue dentée 15 en rotation, cette derniére

étant immobilisée dans la nouvelle position par le bossage 14c¢ porté par la
face interieure de l'autre crochet 14. Lors de ce retour vers la position de repos
du crochet 14, la téte 14b du crochet 14 vient au contact de la dent amont de la
roue dentée 15 puis passe par dessus cette dent en s'ecartant de la roue
dentee 15, la forme exterieure de la téte 14b etant adaptée pour assurer
I'lécartement du crochet 14 a I'encontre du ressort 11b lors du retour du crochet

vers sa position de repos.
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L'utilisateur peut ainsi donner plusieurs impulsions successives sur la surface
d'actionnement 5a disposée a droite de la manette 5 pour changer de
programme de repassage, chaque impulsion sur la manette 5 permettant
d'atteindre un nouveau programme de repassage correspondant a un debit de
vapeur et & une température de semelle plus élevés. Les differentes impulsions
sur la manette 5 permettent ainsi d'atteindre la position de la roue dentee 15,
telle que représentée sur la figure 11, correspondant au programme pour lequel
le débit vapeur et la température de la semelle sont a leur maximum. Sur cette
figure 11, le coulisseau 11 de droite est représenté dans une position reculee
correspondant a la position qu'occupe le coulisseau lorsque l'utilisateur appuie
sur la manette 5. Lorsque l'utilisateur relache la manette 5, le coulisseau 11
retourne dans sa position de repos et la téte du crochet 14b portée par le
coulisseau 11 de droite se trouve alors en regard du deflecteur 15a de la face
inférieure de la roue dentée 15, ainsi que cela est représente en detail sur la
figure 12. La téte 14b du crochet 14 disposé a droite du dispositif ne peut donc
plus s'engager entre les deux dents de la roue 15 et toute nouvelle impulsion
sur la surface d'actionnement Sa disposée a droite de la manette 5 ne permet
plus de faire tourner la roue dentée 15 dans le sens horaire au-dela de la
position "maximum" de la figure 11, mais s'accompagne d'un ripage de la
téte 14b du crochet sur le déflecteur 15a pendant lequel le crochet 14 pivote

vers |'extérieur sans entrainer ia roue 15.

Lorsque l'utilisateur souhaite revenir aux programmes précedents de repassage

pour repasser un textile a plus basse température, il lui suffit d'appuyer sur la
surface d'actionnement 5a de la manette disposée sur la gauche du fer.

Chaque impulsion sur cette surface d'actionnement 5a de la manette 5

provoque le déplacement vers l'arriére du coulisseau 11 disposé a gauche du
dispositif, tel que représenté a la figure 13, accompagne de la rotation de la

roue sur 45° dans le sens trigonométrique. Lors de cette rotation de la roue
dentée 15, la tige 4a du boisseau est abaissée pour diminuer le debit de vapeur
et la température de régulation du thermostat 8 est abaissee par la rotation de

la bague de réglage 7.

L'utilisateur peut ainsi donner plusieurs impulsions successives sur la surface
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d'actionnement 5a disposée sur la gauche du fer pour changer le programme
de repassage, chaque impulsion sur la manette 5 permettant d'atteindre le

programme précédent de repassage correspondant a un debit de vapeur
moindre et & une température de semelle plus faible.

Lorsque la roue dentée 15 atteint la position représentée sur la figure 13,
correspondant au programme pour lequel le débit de vapeur et la tempeérature
de la semelle sont les plus faibles, le retour de la manette 5 en position de
repos conduit a avoir la téte 14b du crochet 14, porte par le coulisseau 11 de
gauche, en regard du déflecteur 15a de la face latérale superieure de la roue
dentée 15, ainsi que cela est représenté en détail sur la figure 14. La téte 14b
du crochet 14 de gauche ne peut plus alors s'engager entre les dents de la
roue dentée 15 & l'impulsion suivante et toute nouvelle impulsion sur la surface
d'actionnement 5a disposée sur la gauche du fer s'accompagne d'un ripage de
la téte 14b du crochet sur le déflecteur 15a, le crochet 14 pivotant alors sans

entrainer la roue 15.

La figure 15 illustre le dispositif de sélection de programme dans une position
extréme du sélecteur permettant d'obtenir une concentration de la vapeur sur la
pointe avant de la semelle pour le repassage de tissu epais de type Jeans, ce
programme correspondant a la position de la roue dentee 15 pour laquelle le
débit de vapeur et la température de la semelle sont les plus eleves.

Dans cette position, la came 19a portée par le levier 19 solidaire du pignon
intermédiaire 17 vient déplacer vers le bas un bras 30 dont l'extremite 30a agit
sur un clapet, non représenté sur les figures, de maniere a fermer ce dernier.
Ce clapet est placé sur le circuit de distribution de la vapeur, en aval de la
chambre de vaporisation, et empéche, lorsqu'il est ferme, la diffusion de la
vapeur vers les trous de sortie de vapeur disposés sur la partie arriere de la
semelle de sorte que la vapeur est alors concentrée sur les trous de sortie de
vapeur situés au niveau de la pointe avant de la semelle. Une telle

caractéristique présente l'avantage de procurer un plus grand flux de vapeur
sur les trous de sortie de vapeur de la pointe avant de la semelle, ce qui permet

une meilleure pénétration de la vapeur dans le tissu.

Le fer a repasser ainsi réalisé présente l'avantage d'une grande ergonomie




10

15

20

25

CA 02520290 2005-09-20

12

d'utilisation en ne proposant que huit positions prédefinies de réglage de la
température de la semelle et du débit de vapeur, chacune des positions de
reglage correspondant a un programme de repassage prévu pour un textile
dont la nature est indiquéee par l'afficheur, limitant ainsi Ies~ risques de mauvais

reglages par l'utilisateur.

La sélection du programme de repassage au moyen d'une manette basculante
disposée sous la partie avant de la poignée permet de plus a l'utilisateur de
modifier le programme de repassage sans relacher la poignée, en actionnant
simplement la manette au moyen du pouce ou de lindex. Une telle
caracteristique presente l'avantage de procurer une grande ergonomie
d'utilisation en permettant a l'utilisateur d'adapter la température de la semelle
a chaque textile repassé sans perte de temps.

Un tel fer présente également I'avantage de posséder un dispositif de sélection
de programme uniquement mecanique qui présente l'avantage d'étre fiable et

peu onéreux a mettre en ceuvre.

Bien entendu, l'invention n'est nullement limitée au mode de réalisation décrit et
lllustre qui n'a été donné qu'a titre d'exemple. Des modifications restent
possibles, notamment du point de vue de la constitution des divers éléments ou
par substitution d'equivalents techniques, sans sortir pour autant du domaine

de protection de l'invention.

Ainsi, dans une variante de realisation non représentée le dispositif de
sélection de programme pourra comprendre plusieurs manettes de sélection

plutdét qu'une seule.

Ainsi, dans_ une autre variante de realisation non représentée, la manette de
sélection pourra étre orientée longitudinalement plutét que transversalement au
corps du fer, a la maniere d'une gachette de pistolet.
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B.0690° ™" REVENDICATIONS

1) Fer a repasser a vapeur comportant une semelle (1) surmontée d'un

corps (2) comprenant une poignéee (3), ladite semelle (1) etant munie d'un

5 élément chauffant et d'une chambre de vaporisation pour la production de

vapeur, la chambre de vaporisation étant alimentée en eau par un boisseau

goutte-a-goutte (4), I'élement chauffant étant associe a un thermostat (8)

permettant de reguler la température de la semelle, le fer comprenant un

dispositif de commande permettant a l'utilisateur de choisir un programme

10 de repassage, ledit dispositif de commande agissant sur l'ouverture du

boisseau goutte-a-goutte (4) et/ou sur le réglage du thermostat (8) pour

placer ces derniers dans une position relative predéterminée correspondant

au programme seélectionne, caractérisé en ce que ledit dispositif de

commande comporte un sélecteur meécanique a commande

15 impulsionnelle 'permettant de selectionner un programme de repassage
parmi un nombre de programmes predéfini.

2) Fer a repasser a vapeur selon la revendication 1, caractérisé en ce que ledit
sélecteur mécanique comporte au moins une manette de sélection (5) et
une roue dentée (15) sur laquelle agit au moins un crochet (14) actionné par

20 ladite manette de sélection (5), ladite roue dentée (15) commandant
'ouverture du boisseau (4) et le réglage du thermostat (8) par l'intermédiaire
d'un train d'engrenages (16, 17a, 17b, 18, 21, 22, 23).

3) Fer a repasser selon la revendication 2, caractérisé en ce que ledit
crochet (14) est monte pivotant sur un coulisseau (11) se déplacant en

25 translation sous l'action de la manette de sélection (5), le pivotement du
crochet (14) permettant a ce dernier de s'écarter ou de s'approcher de la

roue dentée (15) et en ce que le crochet (14)‘est ramene contre la roue

dentée (15) sous l'effet de moyens ressort (11b).

4) Fer a repasser selon la revendication 3, caractérisé en ce que le
30 coulisseau (11) est deplace dans un sens par la manette de sélection (5) et

est ramene en sens inverse, vers une position de repos, par des moyens
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ressort (13).

Fer a repasser selon les revendications 2 a 4, caracterisé en ce que le
sélecteur mécanique comporte un deuxieme crochet (14) s'engageant entre
les dents de la roue dentée (15), ledit deuxiéme crochet (14) etant monte
pivotant sur un coulisseau (11) se déplagant en translation sous l'action de
la manette de sélection (5) et permettant de faire tourner la roue dentéee (15)
dans le sens opposé de celui obtenu par le déeplacement du premier crochet

(14).

Fer a repasser selon l'une quelconque des revendications 2 a 5, caracterise
en ce que la roue dentée (15) comporte au moins un deflecteur (15a)
disposé entre deux dents de la roue (15), ledit déflecteur (15a) empéchant
'engagement d'un crochet (14) entre ces deux dents de la roue (15).

7) Fer a repasser selon l'une quelconque des revendications 1 a 6, caracterise

en ce que le sélecteur mécanique comporte au moins une manette de
sélection (5) placée a proximité de I'extremité avant de la poignee (3) et en
ce que ladite manette (5) est disposée sous la poignee (3) ou au niveau de

la moitié inférieure de la poignee (3).

Fer a repasser selon la revendication 7, caractérisé en ce que ladite
manette de sélection (5) est actionnable latéralement & la direction

longitudinalement de la poignée (3).

9) Fer a repasser selon l'une quelconque des revendications 7 a 8, caractérise

en ce que la manette de sélection (5) est montée pivotante et en ce qu'elle

comporte deux surfaces d'actionnement (5a) opposees permettant de faire

pivoter la manette dans un sens ou dans l'autre.

10)Fer a repasser selon l'une quelconque des revendications 1 a 9, caracterisé

en ce qu'un afficheur (6) est entrainé par le sélecteur mécanique, ledit

afficheur permettant la visualisation du programme sélectionne.

11)Fer a repasser selon l'une quelconque des revendications 1 a 10,

caractéerisé en ce que le train d'engrenages (21, 17a, 17b, 18) reliant la roue
dentée (15) au thermostat (8) de la semelle comporte des pignons a rayon

d'engrainement évolutif.
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