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* Sposéb posredniego ogrzewania kanaléw doprowadzajacych
szklo, zasilaczy i glowic zasilajacych oraz urzadzenie do
posredniego ogrzewania kanalow doprowadzajacych szklo,
zasilaczy i glowic zasilajacych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb posredniego
ogrzewania kanaléw doprowadzajacych szklo, zasi-
laczy i glowic zasilajgcych wykonanych z odporne-
go na wysokie temperatury materialu ogniotrwa-
lego oraz urzgdzenie do po$redniego ogrzewania
kanaléw doprowadzajacych szklo, zasilaczy i glowic
zasilajgcych. )

Znane jest i powszechnie stosowane ogrzewanie
zasilaczy, kanaléw dla szkla i glowic zasilajgcych
badZz za pomocg elektrod, ktére sg wprowadzane
do kapieli szklanej, badZ tez przez stosowanie po-
$redniego ogrzewania oporowego umieszczonego po-
za materiatem ogniotrwatym i otoczonego od zew-
natrz izolacja.

Ogrzewanie posrednie za pomocg elektrod zanu-
rzonych w kapieli szklanej ma te wade, Ze odda-
wana energia koncentruje sie przy koncach elek-
trod, w zwigzku z tym szklo jest tutaj silnie na-
grzewane i na skutek tego moga powstawaé nierd-
wnomiernosci termiczne. Ponadto elekirody te sa
albo redukujacymi (molibden) albo tez utleniajg-
cymi (tlenek cynowy) przez co moga wystepowaé
niepozadane zanieczyszczenia. Wreszcie przy zbyt
silnym nagrzewaniu moze dochodzi¢ do powstawa-

nia pecherzykéw w obszarze styku miedzy elektro-

dg i szklem.

PosSrednie ogrzewanie przez
téw oporowych umieszczanych
terialu ogniotrwatego r6éwniez
w praktyce jako zadowalajace,

zastosowanie dru-
poza rynng z ma-
nie sprawdzilo sie
poniewaz przekroje
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tych drutéw oporowych muszg byé stosunkowo nie-
wielkie, aby zapewni¢ wystarczajgce iloSci energii
cieplnej a z drugiej strony przy potrzebnych stale
wysokich temperaturach rzedu 1300°C druty te,
czgsciowo wiasnie ze wzgledu na niewielki przekr6j
wczesnie, ulegajg zniszczeniu.

Ogrzewanie za pomocg Wwypromieniowywanego
ciepla tez nie okazalo sie zadowalajace, poniewaz
tutaj duza cze$é energii odbija sie od powierzchni
a ponadto powierzchnia ta zostaje najsilniej ogrza-
na przez co réwniez nie mozna uzyskaé jednorod-
nos$ci temperatur. i

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wspom-
nianych niedogodno$ci zwigzanych z dotychczas
stosowanymi sposobami ogrzewania.

Dla osiggnigcia tego celu postawiono sobie za
zadanie opracowaé¢ sposbéb posredniego ogrzewania
przeplywajgcego szkla w kanatach, zasilaczach i
glowicach zasilajgcych a takze urzadzenie do sto-
sowania tego sposcbu, ktére umozliwialyby uzyska-
nie wysokiej jednorodnosci temperaturowej prze-
ptywajacego szkla a ponadto nie wykazywaly ani
niewielkiej wydajno$ci cieplnej i podatnosci na
uszkodzenia wlasciwych ogrzewaniu oporowemu ani
tez nie prowadzilyby do powstawania zanieczy-
szczen i gazu w szkle a takze zapobiegaly stratom
powodowanym przez wypalenie.

Ponadto powinny byé wyeliminowane znane i
przytoczone wady ogrzewania i zasilaczy oraz opra-
cowanie takiego ogrzewania zasilaczy, bez wkracza-
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‘nikéw opasujacych rurowy kanal, przy
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nia na catkowicie nowg droge techniczng w tym
wzgledzie, ktére nie byloby podatne na zakl6cenia,
prowadzilo do uzyskania dotychczas nieosiggalnych
jednorodnosai temperatury i nadawalo si¢ do sto-
sowania w sposéb ekonomiczny, a takze umozliwia-
o dopasowanie ogrzewania do réinych rodzajéw

szkla, a takze uzyskiwanie temperatury do réinych

warunkéw pracy bez powazniejszych trudnosci. Za-
danie to zostalo rozwigzane wedlug wynalazku w
tén sposbb, ze wywoluje sie przeplyw pradu grze-
jnego bezposSrednio w materiale ogniotrwalym ka-

" natu dla szkla, zasilacza lub glowic zasilajgcych.

Mozna korzystnie dla wyréwnywania ogrzewania
i uniknigcia zaklGeen postgpowaé tak, ze prad
ogrzewczy doprowadza si¢ w szeregu obwodach
pragdowych, z ktérych kazdy moze byé wylaczony
przy osiggnigciu z gbéry okreSlonego poboru mocy.

Urzadzenie do posredniego ogrzewania kanal6w
doprowadzajacych szklo, zasilaczy i glowic zasila-
jacych wedlug wynalazku charakteryzuje si¢ tym,
Ze ma szereg plaskich elektrod, ktére sg docisniete
do bedacego w wysokiej temperaturze materiatu o-

gniotrwalgo i zasilane energia elektryczng z nie- -

zaleznych od siebie obwodbow.

W celu latwego regulowania poszczegblnych ob-
wodéw pradowych strona uzwojenia wtérnego tran-
sformatora regulacyjnego lub/i izolujacego stuzace-
go do zasilania kazdego niezaleznego_ obwodu pra-
dowego jest podzielona na szereg oddzielonych od
siebie galwanicznie zezwojéw a kazdy obwéd pradu
grzewczego moze posiadaé przekazmik nadprgdowy
lub inne zabezpieczenie, ktére powoduje, ze dany
obwo6d pradowy po przekroczeniu okre$lonego pobo-
ru mocy zostaje wylaczony.

Przy ogrzewaniu zasilacza sposobem wedlug wy-
-nalazku mozliwe jest uksztaltowanie go jako kana-
tu doprowadzajgcego szklo, miajgcego ksztalt ruro-
wy, ktory jest wypeiniony do swego punktu szczy-
towego. cieklym szklem a elekirody maja postaé o-
pasek zaci$nietych na materiale rury, przy czym
przeplywu pradu odbywa sig¢ zawsze od danej opa-
-ski do nastepnej z nig sgsiadujgcej.

W-obrebie wystepujacych w materiale ogniotrwa-
tym zlacz opaski sg korzystnie dzielone lub nie
przylegaja do materiatu ogniotrwalego aby unikngé

‘przewodzenia pradu przez wystgpujare w zigczach

szklo. Same elektrody mogg mieé postaé plaskow-
czym ich
‘korice sa zagiete i wyprowadzone na zewngtrz przez
material izolacyjny otaczajgcy material ogniotrwa-

1y tak, ze na tych wyprowadzonych na zewnatrz
‘i -stosunkowo chlodnych koricach mogg byé umie-

szczone bez trudnogci przewody elektryczne do 13-
czenia z transformatorami. Ponadto elektrody mo-
ga by¢é korzystnie rozmieszczone gesSciej i moga
otrzymywaé wiecej energii tam, gdzie temperatura
przeplywajgcego szkla jest najnizsza.

Wedlug wynalazku mozliwe jest takze, przy za- .
- stosowaniu technicznie nowej metody, przez wyko-

rzystanie materialu ogniotrwalego, jako oporowe-
go przewodu grzewczego uzyskanie lepszego grza-
nia zasilacza.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kiadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1

4

przedstawia schematycznie w przekroju poprzéezs
nym zasilacz ogrzewany wedlug wynalazku, fig. 2
— podobny zasilacz poziomy jak na fig. 1 réwniez
pokazany schematycznie w przekroju poprzecznym
§ ale z trzema elektrodami, fig. 3 — inny zasilacz
poziomy z piecioma elektrodami i transformatorem
majgcym dwa uzwojenia wtérne réwniez w prze-
kroju poprzecznym, fig. 4a — kanal zasilajgcy iz
* wyplywem pokazany schematycznie w rzucie pozio-
10 mym, gdzie zastosowano spos6b ogrzewania wediug
wynalazku, fig. 4b — ten sam kanal co na fig. 4a
w rzucie' pionowym, fig. 5a — pokazany schema-
tycznie rurowy kanal zasilajagcy w rzucie pozio-
mym, fig. 5b — ten sam rurowy kanal w przekroju
15 poprzecznym a fig. 6 — wykres zaleznosci oporno-
Sci elektrycznej od temperatury dla typowego ma-
terialu ogniotrwatego. _
Sposéb wedlug wynalazku opiera si¢ na tym,
Ze material ogniotrwaly, zwlaszcza gdy chodzi o
niaterigl z fazg szklista odlewane w stanie .sto-
pionym, przewodzi prad elektryczny przy podgrza-
niu do wysokiej temperatury. Spos6éb nadaje sig
wiec dla takich kanaléw doprowadzajgcych szklo

w ktérych ten warunek jest speiniony.

Do materialéw speiniajacych ten warunek prze-
wodzenia nalezg materialy - znane pod nazwami
handlowymi Zac, Jargal i innymi. Struktura tych
materialéw sklada sie z bardzo maltych kryszta-
16w tlenku glinowego o (korund) i tlenku glino~
wego f (11 AdpOg + N20), ktére s silnie. ze sobg
zwigzane. Wolne przestrzenie pomiedzy krysztalami
sa wypelnione fazg szklista (bezposfaciow3). Udziat
fazy bezpostaciowej jest tutaj niewielki.

Odporno$é materialéw ogniotrwatych branych pod
uwage przy wchodzacych w gre temperaturach
jest pieciokrotnie wieksza niz opornosé normalnego
szkla wapniowo-sodowego. Zatem jest mozliwe
przepuszczenie pradu przez Scianki kanaléw zasi-
lajacych o zwykle stosowanej grubosci wynoszacej
okoto 15 em i ogrzanie ich w ten sposbb. Znajduje
przy tym zastosowanie napiecia migdzy 200 i 300V
oraz izolacja elektryczna czesci przewodzacych prad, -
w celu ochrony personelu przed porazeniem.

20

Wchodzgce w gre temperatury materialu ognio-
trwalego wynoszg co najmniej 900°C, a rynna do-
frowadzajgca szklo musi byé przy tym izolowana,
aby réznica temperatur pomiedzy scianami wewng-
"trzng i zewnetrzng byla mozliwie najmniejsza a
takze zewnetrzna temperatura musi by¢é wigksza od
900°C.

Na zewnetrznej scianie materialu ogniotrwalego 1,
z ktérego wykonano rynne¢ zasilajacg, kanal lub
glowice zasilajgca o ksztalcie odpowiadajacym prze-
znaczeniu umieszczono pomigdzy tym materiatem
ogniotrwalym 1 i izolacjg 14 elektrody 2 doprowa-
dzajgce prad. Elektrody te wykonane sg z materia-
tu wysokozaroodpornego na przyklad znanego opo-
rowego materialu grzejnego , Aluchrom lub innej
wysokostopowej stali zaroodpornej na przyklad
wysokostopowej stali niklowej, chromowej lub mo-
libdenowej. Izolacja wykonana ze znanych mate-
rialéw jest korzystnie ruchoma w obrebie elektrod
i dzigki temu moze byé dociskana za pomocsy: spre-
Zyn do elektrod 2, ktére z kolei s3 w wyniku tego

§0
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dociskane do materialu ognioodpornego 1 dzieki
czemu jest zapewnmiony staly dobry kontakt elek-
tryczny pomiedzy elektrodami 2 i materialem og-
nioodpornym 1.

W przypadku, gdy elektrody 2 sg umieszczone
pod materialem ognicodpornym 1 wtedy dla zapew-
nienia dobrego kontaktu elektrycznego wystarcza-
jacy jest docisk wywolywany ciezarem wlasnym
materialu ogniotrwatego.

Elektrody 2 sa korzystnie wykonywane w postaci
podluznych paskéw, ktérych kontice 3 sg wyprowa-
dzane na zewnatrz przez izolacje, a do tych koficow
przylaczane sg przewody 5, doprowadzajace ener-
gie elektryczna.

Dla réwnomiernego ogrzewania na przyklad za-
silacza konieczne jest usytuowanie elektrod 2 odpo-
-wiednio do ksztaltu danego zasilacza w ten sposéb,
' zeby nastepowalo mozliwie réwnomierne nagrzewa-
nie tych miejsc, w ktérych temperatura rynny jest
normalnie najnizsza: A wiec w tych obszarach na-
lezy umiieszezaé lub umieszcza sie  szczegblnie
duzo elektrod w ten sposbb, aby uzyskaé zadang
droge przeptywu pradu. Nalezy przy tym mieé na
wzgledzie to, ze prad elektryczny wybiera droge o
najmniejszej opormos$ci i zgodnie ze znanymi pra-
wami fizycznymi przeplywa przez szczegblnie sil-
nie nagrzany obszar lub tez najkrétsza  droga.
Trzeba przy tym uwzgledniaé fakt, Ze opornosé
wchodzgcego w gre materialu zmniejsza sie ze
wzrostem temperatury.

Na fig. 1 do 3 pokazano otwarty do géry kanal
zasilajgcy, ktéry ma elektrody 2 o zagietych pod
katem konicach 3 umieszczone w poblizu dna te-
go kanalu i dociskane za pomoca sprezyn 4, przy
czym zastosowana izolacja 14 zapobiega stratom
energii cieplnej i zapewnia mozliwo$é nastawienia
temperatury materialu ogmoodpornego 1 na wtas-
ciwg wartosé. .

Przyblizony przebieg zasadniczej drogi- przeptywu
pradu jest Zaznaczony liniami 15 a poniewaZz opor-
no$é szkla, jak to juz wspomniano, jest znacznie
mniejsza niz materialu ogniotrwalego, to pewna
cze$é pradu przeplywa takze przez samg kapiel
szklana.

Elektrody 2 s3 gléwnie usytuowane w dolnym
obszarze rynny w celu ogrzewania jej dolnego ob-
szaru» poniewaz wyréwnywanie temperatur moze
sie latwo odbywaé od dolu ku gbrze ale rngdy od
gory w dét.

Istotng zalety ogrzewania sposobem wedlug wy-
nalazku jest to, ze piyty elektrod mozna przylozyé
w ten sposbb, ze kazdy obszar. rynny moze byé
ogrzewany jak to wyraZnie wynika z rysunku. Przy
tym gesto$é energii albo strumien energii w mate-
riale ogniotrwalym na jednostke objgtosci tego ma-
terialu moze byé utrzymany ha bardzo niskim po-
ziomie, poniewaz wielko$é powierzchni przylegania
elekrod .2 moze byé dowolnie dobrana.

Przy wystarczajaco dobrej izolacji temperatura
rynny moze byé nastawiona na dowolnie wysokim
poziomie lub tez mozZna ja tak nastawiaé, aby
uzyskaé dowolny potrzebny rozklad temperatur tak,
ze mozna spowodowaé daleko idace ujednorodnienie
temperatury w zasilaczu wzglednie jego glowicy
lub innym kanale doprowadzajacym szklo. Jak to
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widaé na fig. 4 mozZna takie stosowaé duzg’licibé
elektrod 2 rozmieszczonych na calej dlugosel Kana-
lu zasilajacego, przy czym przeptyw pradu naste-
puje tutaj w kierunku poprzecznym przez kanal
zasilajacy.

W samej glowicy zasilajgcej umieszczona jest
pierscieniowa elektroda 11 pod otworem wyplywo-
wym 10, ktéra jest podlgczona wspblnie z roz_mtes_z-
czonymi pier$cieniowo elektrodami 2 glowicy zasi',-
lajacej. W ten spos6b mozna latwo ogrzaé najzim-
niejsza czesé zasilacza, a mianowicie spodnig stnorne
glowicy zasilajgcej i unlknaé niejednorodnosci tevm—
peratury wyplywaigcego szkla. spowodowanej chto-
dzeniem tego szkla przy wyplywaniu z glow1cy

Korzystne jest wedlug wynalazku p.odzmlenie o-
grzewania zasilacza lub glowicy zasilajacej na szé-
reg oddzielnych stref, z ktérych kazda jest zasilana
niezaleznliie energig elektryczng w oddzielnym ob-
wodzi polgczonym z jednym .z wielu zezw036w dz-
wojenia wtérnego transformatora oddmelonych ‘od
siehie galwanicznie. Ponadto korzystne jest pvzy
tym utrzymywanie w przyblizeniu na Jednakcvam
poziomie opornosci dwéch réwmolegltych ukladéw
potaczefi lub tez kompensowanie réwnoleglych ob-
wodéw grzejnych odpowiednio do ich oporno$el. W
tym celu strona wtérna transformatora r\egulacyi-

‘nego lub izolujgcego moze skladaé s1e z szeregu

zezwojow witérnych 8, w ktérych prad jest wzbu-
dzany przez wspblny dla wszystkich zezwojéw’ wité-
rnych zezwdj pierwotny 8, przy czym mozliwe jgét
indywidualne regulowanié poszczegélnych obwod6w
wtérnych, co jest pokazane na rysunku przez Etrza-
tke 7.

Znane jest rozwigzanie tak1evo fransforma’cora
regulacyjnego lub izolujacego.

Kazdy obwéd grzejny ma zabezpieczenie 9 -lub
odpowiedni przekaznik nadpradowy, kt6ry wylgcza
dany obwéd grzejny przy przekroczeniu ustalonej
wielkosci poboru mocy grzeweczej. Dzieki temu’ wWy-
eliminowane jest to, ze poszczegélne obwody ulé-
gaja przegrzaniu i daja za wysoka temperature

Rozdzielenie ogrzewania na szereg mezaleznych

- od siebie obwodéw grzejnych oraz zastosowanie za-

45

bezpieczenia 9 jest jednak potrzebne réwmiez “w
tym przypadku, gdy na skutek ewentualnycfh pek- :
ni¢¢ w mateniale ogniotrwatym na skutek pmedo—
stania sie szkla do szczeliny powstalej w wymku
peknigcia, nastepuja zakl6cenia na poszc'zegblrnych
drogach przeplywu pradu.

Przy przedostaniu sie szkla do takiego pekmema
obniza sie oporno$é elektryczna matenalu w takxm
miejscu. W wyniku tego nastepuje z kolei konten-
tracja strumienia energii w tym miejscu, a tym
samym dalsze wymywanie i powiekszanie sie’ pek-
niecia. W zwiazku z tym, poszczegblne obwody mu-
szg by¢ zabezpieczone przed wystapieniem tak -da-
lece idacych uszkodzen. Dla takiego zabezpieczeriia'
stuzy wlasnie opisany podzial na szereg oddziel-
nych obwodéw, z ktérych kazdy jest mdy'w1dua1me
zabezpieczany.

Na fig. 1 do 3 Pprzewidziano uklad polqc’zeﬁ”dla
jednego obwodu grzewczego, przy czym w przykla- .
dzie pokazanym na fig. 1 z wtbérnego zezwoju tran-
sformatora zasilane sa, poprzez przewody 5 i za-
bezpieczenie 9, dwie elektrody, a na fig. 2 zasilana



104 258

7

jest przez zabezpieczenie 9 i przewody 5 elektroda
$rodkowa, ktéra jest polgczona z dwiema lezgcymi
naprzeciw siebie i polgczonymi ze sobg elektrodami
2, Fig. 3 pokazuje przyklad, w ktérym transforma-
tor majacy dwa zezwoje wtérne zasila razem pigé
elektrod. W tym przypadku z jednego zezwoju za-
silana jest jedna elektroda $rodkowa i dwie boczne,
polaczone wzajemnie ze soba, a z drugiego zezwoju
obie elektrody, lezace z dwbch stron elektrody Srod-
kowej, czyli elektrody dolne prawa i lewa.

Jak pokazano na fig. 4 duzg liczbe pojedynczych
obwodéw grzejnyeh usytuowano jeden za drugim
w kierunku przeptywu szkla w zasilaczu, przy czym
w kazdym z tych obowodéw przeplyw pradu na-
stepuje w kierunku poprzecznym przez material
ogniotrwaly a takze przez szklo, a prad wzbudzany
w kazdym z czterech oddzielnych zezwojéw wtor-
nych przez zezwbj pierwotny moze byé regulowany.
Kazdy z obwodéw ma oczywiscie, nie pokazane na
rysunku, zabezpieczenie 9.

Za pierwszym obszarem ogrzewania podzielonym
na cztery obwody nastepuje kolejny czteroobwodo-
wy obszar ogrzewania, a ostatnia strefa ogrzewania
zasilana z oddzielnego transformatora obejmuje glo-
wice zasilajaca, ogrzewang rozmieszczonymi pier-
$cieniowo elektrodami' z przylaczona do nich elek-
trodg piericieniowa 11, opisana juz wczesniej. W
tym przypadku elektrody sa tak polaczone, ze prad

moze przyplywaé na przyklad od elektrody 2a do.

elektrody 2b a od niej nie tylko do elektrody 2a,
ale takZe do zajdujgcej sig obok elektrody 2c¢
i do elektrody pierscieniowej 11. N

Elektroda 2¢ moze z kolei byé tak podigczona, ze
przeptyw pradu od niej bedzie nastepowat od ele-
ktrody Srodkowej 2d. Spos6b polaczenia pokazany
jest na schemacie na fig 4.

Inny przyklad wykonania wynalazku pokazuje
fig. 5. Wedlug tego przykladu kanal zasilajacy mo-
%e mieé takze ksztalt rurowy, przy czym poziom
szkla siega do punktu szczytowego rury i wyklu-
czone jest tworzenie sie¢ poduszki gazowej.” Elektro-
dy sg tutaj wykonane w postaci opasek i przepltyw
pradu odbywa sie od jednej elektrody 12 do obu
sgsiadujgcych elektrod, o ile elektroda nie jest usy-
tuowana na konficu obszaru ogrzewania, kiedy to
tylko jednostronny przeplyw pradu ma miejsce jak
to pokazano na fig. 5.

R6wniez tutaj kazdy obwbd grzejny jest oddziel-
nie zabezpieczony aby uniknaé niekorzystnych nad-
miernych przegrzan lokalnych. Opaski elektrodowe
12 wykonane s3 z takiego samego wyskozaroodpor-
.nego materiatu, jak opisane poprzednio i sg korzy-
stnie dzielone w miejscu, gdzie wystepuje polacze-
nie 13 w materiale ogniotrwalym kanatu. W miej-
scu podzialu obie cze$ci elektrody sg lgczone ze
sobg polgczeniem przewodzgcym prad ale unika sie
przez to szkodliwego wplywu szkla znajdujgcego
. sie w miejscu polaczenia na przebieg toré6w prado-
wych i wystepowania takich samych zaklécen jak
w przykladzie powstawania peknigé.

Rozwigzanie wedlug wynalazku stwarza catkowi-
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cie nowg i korzystng mozliwo$é ogrzewania wszel-
kiego rodzaju kanaléw doprowadzajacych szklo, ru-
rowych przewodéw dla szkla i podobnych elemen-
tow.,

Zastrzezeniapatentowe

1. Spos6b posredniego ogrzewania kanaléw do-
prowadzajacych szklo, zasilaczy i glowic zasilajg-
cyeh  wykonanych z odpornego na wysokie tem-
peratury materiatlu ognioodpornego, znamienny tym,
ze wywoluje sie przeplyw pradu grzejnego bezpo-
$rednio w materiale ogniotrwalym.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
prad grzejny doprowadza si¢ do szeregu obwodéw
pradowych, z ktérych kazdy moze byé wylaczany
w przypadku pobierania przez niego mocy wiekszej
od z géry ustalonego dla danego obwodu poboru
mocy. . )

3. Urzadzenie do posredniego ogrzewania kana-
16w doprowadzajacych szklo, zasilaczy i glowic za-
silajacych, znamienne tym, ze ma szereg plaskich
elektrod (2), ktére sa docisniete swymi powierz-
chniami do materialu ogniotrwalego (1) o wysokiej
temperaturze i zasilane energia elektryczna z ob-
wodéw pradowych (5, 6, 8) niezaleznych od siebie.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze strona wtérna transformatora regulujgcego i/
/lub izolujgcego (6, 8), stuzgcego do zasilania nie-
zaleznych obwodéw pradowych jest podzielona na
szereg oddzielonych od siebie galwanicznie zezwojow
(6). ’

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze w kazdym z obwodéw pradowych (5, 6, 8) znaj-
duje sie przekaZnik nadpradowy lub inne zabezpie-
czenie (9), ktére powoduje wylaczenie obwodu przy
przekroczeniu ustalonej wielko$ci poboru mocy
przez obwdd. '

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze zasilacz lub kanal ‘doprowadzajacy szklo ma po-
staé¢ rurows, jest wypelniony do punktu szezytowe-
go cieklym szklem a elektrody (2), majg postaé o-
pasek (12) obejmujgcych material rury, przy czym
przeplyw pradu odbywa sie pomiedzy sgsiadujacy-
mi ze sobg opaskami (12).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze opaski elektrodowe (12) nie przylegajg do mate-
rialu ogniotrwalego w obrebie jego polgczen (13).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze elektrody (2) maja ksztalt ptaskownikéw z przy-
najmniej jednym koncem (3) zagietym pod katem,
ktéry to koniec wychodzi poza izolacje (14) a do
niego jest podigczony przewdd pradowy (5).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zmamienne tym,
ze elektrody (2, 12) rozmieszczone s najgesciej w
tym miejscu, gdzie temperatura zasilacza lub kana-
tu jest najnizsza. : )

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym
ze ma elementy sprezyst (4) stuzgce do dociskania
elektrod (3) do materiatlu ogniotrwatego (1),



104 258

ma: A:E:é:é:f:—ié-ﬁi/s
/A

Fig.3

Acmicm

TEMPERATURA
1600 *C



104 258

il

NN

\/

LT

|
5
L
o

Fig.5a

/5

74

Fig. 5b

DN-3, zam. 525/79

Cena 45 1zt




	PL104258B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


