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Szlifierka do pit tarczowych
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Znane s3 szlifierki do pil tarczowych,
w ktérych za pomoca jednej tylko tarczy
szlifierskiej o danym profilu, wykonywa-
jacej wzgledem tarczy pily ruch w gére i w
dét, mozna szlifowaé zeby o dowolnych
ksztaltach np. przez poddanie tarczy pity
stalemu napedowi obrotowemu, ktéry w
celu uniezaleznienia sie od pewnych ogra-
niczen ksztaltéw zebéw odbywa sie okre-
sowo nieréwnomiernie przez wlaczenie
specjalnej przekladni poSredniej. Powodu-
je to konieczno$é uzycia stosunkowo ztozo-
nych przekladni dla tarczy pily, podlega-
jacej szlifowaniu, i dla tarczy szlifierskiej.
Nalezy przy tym uwzglednié, Ze zmienia
sie nie tylko ksztalt zebéw tarczy pily, ale
takze i podziatka zebéw.

By otrzymaé mozliwie prosta przekla-
dnie do szlifowania pily 0 réznych ksztal-
tach zeb6éw i réznych ich podziatkach, prze-
waznie stosowane szlifierki do ostrzenia
pit posiadajg przekladnie zapadkowa'z za-
padka wlaczajaca, przesuwajaca albo
ostrzony zab albo dowolny zgb tarczy pity
i to albo skokami o podziatke zebéw albo z
pewnym przySpieszeniem i opéznieniem
podczas przebiegu szlifowania, by osiagnaé
zadany ksztalt zeba.

W znanych szlifierkach do ostrzenia pit
z podsuwem tarczy pily za pomocy zapad-
ki wlaczajacej albo podnoszenie tarczy -z
wrebu miedzy zebami odbywa sie za pomo-
c3 mimosrodu, a podsuw tarczy pily za-
padka wlaczajaca za pomocg krzywki, al-
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bo tez odwrotnie. Nigdy zatem nie stosuje
sie wspélnie dwéch nastawionych wzgle-
dem siebie krzywek.

W tych szlifierkach do ostrzenia pit w
celu otrzymania dokladniejszej i réwno-
mierniejszej podziatki zeb6w stosowano juz
takze kola podziatowe wzglednie zebatki
podzialowe, zamocowane obok ostrzonej
tarczy pily i zaopatrzone w dokladng po-
dziatke zebow; w te kola wzglednie zebat-
ki podzialowe wehodzila zapadka wlacza-
jaca, wskutek czego uzyskiwano zadang
podziatke zebéw. Jednak przy takim u-
ksztaltowaniu do kazdej podziatki wzgled-
nie liczby zeb6éw trzeba stosowaé inne kolo
podziatlowe, Podraza to znacznie szlifierke
o réznych podzialkach lub liczbach zeb6w,
gdyz dla kazdej pily o pewmej podzialce
trzeba stosowaé kolo podziatowe o specjal-
nej podzialce. Juz przy duzych réznicach
Srednic tarcz pit oraz k6l podzialowych i
przy tych samych iloSciach zgbéw potrzeba

kilka k6l podzialowych o tej samej iloSci

zebéw.

Szlifierka do pil tarczowych wedlug ni-
niejszego wynalazku nalezy do takiego ro-
dzaju szlifierek, w ktérych tarcza pily
przesuwana jest skokami co jeden zgb
wzgledem tarczy szlifierskiej, posiadajacej
ruch obrotowy i zwrotny, przy czym prze-
suw skokowy tarczy pity odbywa sie za po-
moeg zapadki wlaczajgcej, wchodzgcej] w
kolo podzialowe lub zebatke podziatows.

Koto podzialowe moze posiadaé wiekszg

ilo§é zeb6w lub tez przy odpowiednim na-
pedzie tylko jeden zgb.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest przekladnia, wlaczona miedzy koltem
podzialowym i walem napedowym tarczy
pity, dajaca si¢ mastawiaé w okreSlonym
stosunku. Dzigki temu zachowuje si¢ pro-
stote szlifierki ze skokowym wlaczaniem
tarczy pily, umozliwiajgcej szlifowanie we-
dhug Zadanego ksztaltu zaréwno przodu,
" jak i grzbietu zeba. Dokladne zachowanie
dajacej sie¢ dowolmie obieraé podziatki ze-

béw osigga si¢ za pomoca jednego tylko ko-
la podzialowego.

Na rysunku przedstawiony jest perspek-
tywicznie przyklad wykonania przedmio--
tu wynalazku.

Tarcza szlifierska 1, przesuwana w g6-
re i w dét w znany sposéb wraz z supor-
tem 2 oraz w znany spos6b obracana, nape-
dzana jest profilowanym mimoSrodem 4
za [pomoca sworznia 3, przymocowanego do
suportu 2. Tarcza 13 pily jest wlaczana sko-
kami za pomocg zapadki wlaczajacej 8,
wspdlpracujgcej z kolem podziakowym 9.
Wilaczanie to odbywa si¢ w sposéb naste-
pujacy.

Miedzy tarczg podzialowg 9 i walem
napedowym 12 tarczy 18 pily umieszczona
jest przekiadnia w postaci wymienmych
két zebatych 10, 11 Kazdemu skokowi kola
podziptowego 9 odpowiada zatem zaleznie
od stosunku tej przekladni 10, 11 pewien
$cisle okreSlony skok tarczy 13 pity. _

Kotlo podzialowe 9 moze posiadaé jeden
lub tez wiele zebéw. Naped tej tarczy od-
bywa si¢ za pomocg mimodrodu mieokragle-
go 5, np. poprzez wahliwe ramie¢ 6, obra-
cane naokolo czopa 7. Mimosréd 5 do okre-
sowego wiaczania kola podziatowego i mi-
mos8réd 4, stuzacy do podnoszenia i opusz-
czania suportu z tarczg szlifierska 1, s3
zamocowane na wspélnym wale A i w ta-
kim polozeniu wzgledem siebie, ze tarcza
szlifierska 1 podczas skoku w gére i w dét
stale styka sie z kazdorazowo ostrzonym
zebem tarczy pily i biegnie jalowo tylko
podczas krétkiego czasu w najwyzszym po-
lozeniu, przedstawionym na rysunku, gdy
zapadka wlaczajaca 8 wykonywa, krétki
skok wstecz od jednego zeba kola podziato-
wego 9 do nastepnego zeba, ktéry ma byé
przesuniety w przéd.

Dzigki ksztaltowi mimo§rodéw nieokrs-
glych 4 i 5 tareza szlifujgca przebiega dro-
ge szlifowania wolniej i ré6wnomiernie we
wszystkeh miejscach styku. Otrzymuje sie
zabem dokladny ksztalt zeba przy réwno-



miernym zuzyciu tarczy szlifierskiej i przy
zapobiezenin  szkodliwemu miejscowemu
rozgrzaniu wysokowartoSciowej stali tar-
czy szlifierskiej. Profile mimo8rodéw 4 i 5
mogg byé przy tym w znacznym stopniu
dostosowane do zadanego ksztaltu zeba.

Zamiast wlaczaé miedzy kolo podzialo-
we i tarcze pily przekladnie wymiennych
két czolowych, jak w przykladzie wykona-
nia, przenoszenie obrotu miedzy poszcze-
g6lnymi walami moze by¢é uskutecznione
takze i przez inne kola, jak np. kola stoz-
kowe, przekladnie §limakowa lub tym po-
dobne.

Zachowujae korzySci przedmiotu wyna-
lazkw mozna takze zamiast jednego kola
podziatowego umiescié obok siebie dwa ta-
kie kola przy posrednim wiaczeniu két 10,
11, np. gdy chodzi o szybkie przejscie z du-
zej na drobng podzialke zebéw, co jest ko-
nieczne np. przy nowoczesnych tarczach
pit ze Scietymi uko$nie na zmiane lub z nie-
jednakowo wysokimi zebami.

Uksztaltowanie mimoérodéw 4 i 5 dla
suportu tarczy szlifierskiej i dla zapadki
wlaczajacej w postaci tarcz nieokraglych
zamiast w postaci mimo§rodéw kolowych,
jak to stosowano dotychczas do szlifierek
tarcz pil z okresowym wlgczaniem, posiada,
te szczegblng zalete, ze ruch szlifowania i
podnoszenia dziala podczas prawie calego
obrotu mimosrodu, 4, tylko na stosunkowo
krétkiej drodze katowej w najwyzszym po-
lozeniu tarczy szlifierskiej nastepuje jej
bieg jatowy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Szlifierka do pil tarczowych, ktoé-

rej tarcza jest dosuwana wzgledem tarczy -
pity, obracanej skokami.od zeba do z¢ba,
przy pomocy zapadki wlaczajacej, zazebia-
jacej sie z kolem podzialowym lub zgbatka
podzialowa, znamienma tym, ze posiada
miedzy tym kolem podzialowym (9) a wa-
lem napedowym (12) tarczy (13) pily u-
mieszczong pare kol czolowych zgbatych
(10, 11), stozkowych, Slimakowych lub tym
podobnych o dajacym si¢ nastawiaé sto-
sunku przekladni.

2. Szlifierka wedlug zastrz. 1, zna.
mienna tym, ze w celu szybkiego przejscia
z duzej podziatki zebéw na drobna bez
zmiany nastawienia stosunku przekladni
posiada umieszczone obok siebie na jed-
nym walku dwa kola podziatowe (9) o réz-
nej podzialce.

3. Sazlifierka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze posiada mimo$rody nie-
okragle (4 i 5), jeden do napedu suportu,
dosuwajgcego tarcze szlifierskg (1), oraz
drugi do obracania tarczy pity (13) za po-
moca két (10, 11), uksztaltowane i prze-
stawione wzgledem siebie odpowiednio- do
zgdanego ksztaltu zeba tak, iz tarcza (1)
szlifierska podczas ostrzenia prawie stale
styka sie z zebem pily i tylko w najwyzszym
swym polozeniu podczas krétkiego skoku
wstecz zapadki (8), wlaczajacej te prze-
kladnie két (10, 11), biegnie jalowo od je-
dnego zeba kola podzialowego (9) do na-
stepnego.

Gustav Wagner,
Maschinenfabrik
Zastepca: inz. J. Wyganowski
rzecznik patentowy
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