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Szczeka narzedzia do cigcia

Przedmiotem wzoru przemystowego jest szczeka narzedzia do ciecia,
ktéra jest lustrzanym odbiciem schodzacej sie¢ z nig w plaszczyznie ostrza
drugiej szczeki tego narzedzia.

Znane sg wzory szczek narzedzi do cigcia schodzacych sie ze sobg w
ptaszczyznie ostrza, ktérych konstrukcja jest lustrzanym odbiciem szczek z nimi
wspétpracujacych. Ostrze znanych szczek uksztattowane jest z reguly gorng
powierzchnig wyjecia ksztattujacego wykonanego w goérnej czesci szczeki i
powierzchnig dolna, ktéra poprowadzona jest pod katem ostrym do ptaszczyzny
spodu szczeki. Przyktadem takiej szczeki moze by¢ szczeka do cigcia w
konstrukcji wielofunkcyjnego narzedzia jakim sg kombinerki. SzerokoS¢ takiej
szczeki odpowiednio uksztattowanymi powierzchniami bocznymi zmniejsza sie w
kierunku jej zakonczenia, natomiast od géry i od dotu ograniczona jest dwoma
réwnoleglymi do siebie powierzchniami tych kombinerek. Ostrze do cigcia
uksztattowane jest od gory powierzchnig wyjecia ksztattujacego ostrze, a od dotu
powierzchnig dodatkowa prowadzong pod katem ostrym do powierzchni dolnej
kombinerek. Innym przykladem moze by¢ szczeka narzedzia do cigcia znana z
amerykanskiego opisu patentowego nr US 5.214.854 gdzie pomigdzy
schodzacy sie z nig drugq szczekq wykonane jest wyjecie dystansowe, tak ze
ostrze szczeki jest jednoczes$nie powierzchnia oporowa, natomiast zamiast
wyjecia ksztattujacego ostrze od goéry zdjeta jest warstwa materiatu, a tym
samym zmniejszona jest grubo$¢ szczeki w obszarze dtugosci ostrza.
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Cechy istotne wzoru przemystowego
Szczeka narzedzia do cigcia wedlug wzoru przemystowego
charakteryzuje sie¢ nowa i oryginalng postaciq przejawiajaca sie zaréwno w
ksztalcie cze$ci roboczej jak i w ksztalcie catej konstrukcji tej szczeki.
Charakterystycznymi elementami szczeki narzedzia do ciecia wedtug
wzoru przemystowego, ktére nadajg mu nows i oryginalng posta¢, ktéra z kolei
wyréznia jq wsrdd innych wzordw szczek podobnych narzedzi do ciecia sa;:
- gobrna powierzchnia szczeki jest rownolegta do dolnej powierzchni szczeki
i w przedniej cze$ci szczeka ma przekréj kwadratu przy czym zewnetrzna
boczna powierzchnia cze$ci roboczej szczeki i dolna powierzchnia czesci
roboczej szczeki zmniejszajq gabaryty szczeki do ostrego zakoriczenia na
dtugosci czesci roboczej zachowujgcej proporcje 2:1 w odniesieniu do
dtugosci Sciany wspomnianego kwadratu tworzacego przekréj szczeki w
jei przedniej czeSci, jednoczesSnie zewnetrzna boczna powierzchnia
czesci roboczej szczeki poprowadzona jest prostopadle w jednej
ptaszczyznie do dolnej, a tym samym i do gérnej powierzchni szczeki.
- dolna powierzchnia cze$ci roboczej szczeki poprowadzona jest w jednej
ptaszczyznie z powierzchnig odpowiadajgcej jej drugiej szczeki narzedzia
oraz jest jednocze$nie dolng powierzchnig ostrza a powierzchnia, ktéra
buduje wyjecie ksztaltujgce ostrze, w przekroju prostopadtym do krawedzi
ostrza i dolnej powierzchni czesci roboczej na catej dtugosci ostrza
poprowadzona jest jako powierzchnia ptaska pod tym samym katem
ostrza.
- powierzchnia plaska wyjecia ksztaftujgcego ostrze na poczatku ostrza
poprowadzona jest po promieniu i pod katem w kierunku ostrza i
ksztaltuje na wysoko$ci szczeki powierzchnie oporowa przebiegajaca w
ptaszczyZnie ostrza od szczeliny dystansowej do poczatku linii ostrza
Szczeka narzedzia do ciecia wedlug wzoru przemystowego
przedstawiona zostata na rysunku Fig.1. w widoku z géry, i na rysunku Fig.2. w
widoku z boku.

Gérna powierzchnia 1 szczeki jest rownolegta do dolnej powierzchni 2
szczeki. W przedniej czesci szczeka ma przekrdj kwadratu przy czym
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Zzewnetrzna boczna powierzchnia cze$ci roboczej 3 szczeki i dolna powierzchnia
cze$ci roboczej 4 szczeki zmniejszajg gabaryty szczeki do ostrego zakoriczenia
5 na koricu czeéci roboczej. Dlugosé czesci roboczej L zachowuje proporcje 2:1
w odniesieniu do dtugo$ci $ciany B kwadratu tworzacego przekréj szczeki w jej
przedniej czesci. Zewnetrzna boczna powierzchnia cze$ci roboczej 3 szczeki
poprowadzona jest prostopadie w jednej ptaszczyZnie do dolnej powierzchni 2 i
do gornej powierzchni 1 szczeki. Dolna powierzchnia czes$ci roboczej 4 szczeki
poprowadzona jest w jednej ptaszczyZnie z powierzchnig odpowiadajacej jej
drugiej szczeki narzedzia oraz jest jednoczes$nie dolng powierzchnig ostrza 6 a
powierzchnia, ktéra buduje wyjecie ksztaltujace 7 ostrze 6, w przekroju
prostopadtym do krawedzi ostrza 6 i dolnej powierzchni cze$ci roboczej 4 na
catej diugosci ostrza § poprowadzona jest jako powierzchnia ptaska pod tym
samym katem « ostrza 6. Powierzchnia ptaska wyjecia ksztattujacego 7 ostrze 6
na poczatku ostrza 6 poprowadzona jest po promieniu i pod katem w kierunku
ostrza 6 i ksztaltuie na wysokoSci szczeki powierzchnie oporowa 8
przebiegajacq w ptaszczyznie ostrza 6 od szczeliny dystansowej 9 do poczatku

linii ostrza 6
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