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Szczęka narzędzia do cięcia 

Przedmiotem wzor u przemysłoweg o jes t szczęk a narzędzi a d o cięcia , 

która jes t lustrzany m odbicie m schodzące j si ę z  ni ą w  płaszczyźni e ostrz a 

drugiej szczęki tego narzędzia. 

Znane s ą wzor y szczę k narzędz i d o cięci a schodzącyc h si ę z e sob ą w 

płaszczyźnie ostrza, których konstrukcja jest lustrzany m odbiciem szczęk z nimi 

współpracujących. Ostrz e znanyc h szczę k ukształtowan e jes t z  reguł y górn ą 

powierzchnią wyjęci a kształtująceg o wykonaneg o w  górne j częśc i szczęk i i 

powierzchnią dolną, która poprowadzona jest pod kątem ostrym do płaszczyzny 

spodu szczęki . Przykłade m takie j szczęk i moż e by ć szczęk a d o cięci a w 

konstrukcji wielofunkcyjneg o narzędzi a jaki m s ą kombinerki . Szerokoś ć takie j 

szczęki odpowiednio ukształtowanymi powierzchniami bocznymi zmniejsza się w 

kierunku jej zakończenia , natomias t o d góry i  od dołu ograniczona jest dwom a 

równoległymi d o siebi e powierzchniam i tyc h kombinerek . Ostrz e d o cięci a 

ukształtowane jest od góry powierzchnią wyjęcia kształtującego ostrze, a od dołu 

powierzchnią dodatkow ą prowadzon ą po d kątem ostrym do powierzchn i dolne j 

kombinerek. Inny m przykłade m moż e by ć szczęka narzędzi a do cięcia znana z 

amerykańskiego opis u patentoweg o n r U S 5.214.85 4 gdzi e pomiędz y 

schodzącą si ę z  ni ą drug ą szczęk ą wykonane jest wyjęci e dystansowe, ta k ż e 

ostrze szczęk i jes t jednocześni e powierzchni ą oporową , natomias t zamias t 

wyjęcia kształtująceg o ostrz e o d gór y zdjęt a jes t warstw a materiału , a  ty m 

samym zmniejszona jest grubość szczęki w obszarze długości ostrza. 



Cechy istotne wzoru przemysłowego 
Szczęka narzędzi a d o cięci a wedłu g wzor u przemysłoweg o 

charakteryzuje si ę now ą i  oryginaln ą postaci ą przejawiając ą si ę zarówn o w 
kształcie części roboczej jak i w kształcie całej konstrukcji tej szczęki. 

Charakterystycznymi elementam i szczęk i narzędzi a d o cięci a wedłu g 
wzoru przemysłowego, któr e nadają mu nową i  oryginalną postać , która z kolei 
wyróżnia ją wśród innych wzorów szczęk podobnych narzędzi do cięcia są: 

- górn a powierzchnia szczęki jest równoległa do dolnej powierzchni szczęki 
i w przedniej części szczęka ma przekrój kwadratu przy czym zewnętrzna 
boczna powierzchnia części roboczej szczęki i dolna powierzchnia części 
roboczej szczęki zmniejszają gabaryty szczęki do ostrego zakończenia na 
długości częśc i robocze j zachowujące j proporcj ę 2: 1 w  odniesieni u d o 
długości ściany wspomnianego kwadrat u tworzącego przekró j szczęk i w 
jej przednie j części , jednocześni e zewnętrzn a boczn a powierzchni a 
części robocze j szczęk i poprowadzon a jes t prostopadl e w  jedne j 
płaszczyźnie do dolnej, a tym samym i do górnej powierzchni szczęki. 

- doln a powierzchni a częśc i roboczej szczęki poprowadzona jest w jednej 
płaszczyźnie z powierzchnią odpowiadającej jej drugiej szczęki narzędzia 
oraz jest jednocześnie doln ą powierzchni ą ostrz a a  powierzchnia , któr a 
buduje wyjęcie kształtujące ostrze, w przekroju prostopadłym do krawędzi 
ostrza i  dolne j powierzchn i częśc i robocze j n a całe j długośc i ostrz a 
poprowadzona jes t jak o powierzchni a płask a po d ty m samy m kąte m 
ostrza. 

- powierzchni a płask a wyjęci a kształtująceg o ostrz e n a początk u ostrz a 
poprowadzona jes t p o promieni u i  po d kąte m w  kierunk u ostrz a i 
kształtuje n a wysokości szczęk i powierzchni ę oporow ą przebiegając ą w 
płaszczyźnie ostrza od szczeliny dystansowej do początku linii ostrza 
Szczęka narzędzi a d o cięci a wedłu g wzor u przemysłoweg o 

przedstawiona została na rysunku Fig.1. w widoku z góry, i na rysunku Fig.2. w 
widoku z boku. 

Górna powierzchni a 1  szczęk i jes t równoległ a d o dolne j powierzchn i 2 
szczęki. W przedniej części szczęka ma przekrój kwadratu przy czym 



zewnętrzna boczna powierzchnia części roboczej fi szczęki i dolna powierzchnia 
części roboczej 4 szczęki zmniejszają gabaryty szczęki do ostrego zakończenia 
5 na końcu części roboczej. Długość części roboczej L zachowuje proporcję 2:1 
w odniesieniu do długości ściany B kwadratu tworzącego przekró j szczęki w jej 
przedniej części . Zewnętrzn a boczn a powierzchni a częśc i robocze j fi  szczęk i 
poprowadzona jest prostopadle w jednej płaszczyźnie do dolnej powierzchni 2 i 
do górnej powierzchn i 1 szczęki . Doln a powierzchnia częśc i roboczej 4 szczęki 
poprowadzona jes t w  jedne j płaszczyźni e z  powierzchni ą odpowiadające j je j 
drugiej szczęki narzędzia oraz jest jednocześnie dolną powierzchnią ostrza fi a 
powierzchnia, któr a buduj e wyjęci e kształtując e Z  ostrz e fi, w  przekroj u 
prostopadłym d o krawędz i ostrz a fi i  dolne j powierzchn i częśc i robocze j 4  n a 
całej długośc i ostrz a fi  poprowadzon a jes t jako powierzchni a płask a po d ty m 
samym kątem a ostrz a fi. Powierzchnia płaska wyjęcia kształtującego I ostrz e fi 
na początku ostrza fi  poprowadzona jest po promieniu i  pod kątem w kierunku 
ostrza fi i  kształtuj e n a wysokośc i szczęk i powierzchni ę oporow ą fi 
przebiegającą w płaszczyźnie ostrza fi  od szczeliny dystansowej fi  do początku 
linii ostrza fi 



Fig.1 Fig.2 
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