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Ciecz chlodzaco-smarujaca do obrobki metali na zimno
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Wynalazek dotyczy cieczy chlodzgco-smarujgcych
stosowanych do obrébki metali na zimno, przy uzy-
ciu §ciernic diamentowych, a zwtaszcza przy obrob-
ce metali skrawaniem.

Znany jest obecnie szereg cieczy chlodzgco-sma-
rujgcych do obrébki Sciernej, takich jak nafta, mie-
szanina mnafty i oleju, 30% roztwér wodny sody,
1% roztwér wodny tréjetanolaminy z 0,25% bo-
raksu,, na przyklad z ksigzki Oszer R. N. ,Pro-
dukcja i stosowanie cieczy chtodzgco-smarujacych”,
Gostoptechizdat, Moskwa, 1963 r.

Nafta posiada do§¢é dobre wtasnoSci myjgce
i zwilZajgce, zapewnia dobre warunki pracy ziarn
skrawajgcych. Stosowanie jej jest jednak ograni-
czone warunkami techniki bezpieczenstwa i ochro-
ny pracy personelu obstugujacego.

Ciecze chlodzgco-smarujgce, majace w swoim
skladzie tréjetanolamine, mogg powodowaé zniszcze-
nie izolacji w razie przenikniecia -do napedu elek-
trycznego obrabiarki, na ktorej wykonuje sie obréb-
ke metalu.

Stosowany, jako ciecz chtodzgco-smarujgca, 3%
roztwoér sodowy nie zapobiega zatluszczeniu §ciernic
diamentowych co obniza wlasno$ci skrawajace na-
rzedzia.

Celem niniejszego wynalazku jest usuniecie opisa-
nych wyzej wad.

Podstawowym zadaniem wynalazku jest opraco-
wanie takiej cieczy ktéra miataby prosty skiad, byta
bezpieczna w uzyciu, zapobiegalaby zattuszczeniu
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narzedzi S§ciernych podczas pracy, zapewnialaby
odprowadzanie ciepta, zmywanie wibra, pylu szli-
fierskiego i produktéw rozkladu cieczy, co stale
sprzyjatoby zachowaniu wtasnoéci skrawajgcych
narzedzi.

Wytyczone zadanie rozwigzane jest w ten spo-
sob, ze ciecz chlodzgco-smarujgca do obrébki me-
tali na zimno, w szczeg6lno$ci szlifowaniem na pod-
stawie wody z domieszkg sody kalcynowanej, we-
dtug wynalazku, zawiera rozpuszczalng w wodzie
s6l estru celulozy w iloSci mie przekraczajgcej 1%o.

Korzystnie jest lgczyé wymienione wyzej skitad-
niki cieczy chtodzaco-smarujgcej w mastepujgcym
stosunku: 0,05—0,5%0 rozpuszczalnej w wodzie soli
estru celulozy, 0,01—0,5% sody kalcynowanej
i 99,00—99,94% wody.

Rozpuszczalne 'w wodzie sole estrow celulozy po-
siadajg szereg wtasSciwosci odpowiadajgcych wyma-
ganiom cieczy chlodzgco-smarujgcych. Ich dyspersje
wodne majg znaczng zdolno§é blonotwoérezg, przy
czym blonki posiadaja dostateczng wytrzymato§é
mechaniczng. Oprocz tego, wazng cechg rozpusz-
czalnych w wodzie .estréw celulozy jest struktura
ich czgsteczek, w postaci wieloczgsteczkowych lan-
cuchéw, posiadajgcych duzg liofilowo$é i co za tym
idzie, dobre wtasno$ci zwilzajgce. Polgczenie do-
brych wlasno$ci btonotwoérezych ze znaczng zdolno-
Scig zwilzajgca zapewnia lepszg rozlewno$§é cieczy
i zwilzanie powierzchni narzedzia, zmywanie wi6-
row, pylu szlifierskiego i produktéw rozktadu cie-
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czy i co za tym idzie, zwieksza skuteczno§¢ wyzy-
skania smarujgcych wilasnoéci cieczy.

Soda kalcynowana wystepuje jako inhibitor ko-
rozji i jednoczeSnie jako stabilizator trwato$ci roz-
tworéw, rozpuszczalnych w wodzie, soli estru celu-
lozy. Proponowang ciecz chlodzgco-smarujgcg przy-
gotowuje sie przez zwykle zmieszanie- skladnikéw
wchodzgcych w jej sktad.

Jako rozpuszczalnej w wodzie soli estru celulozy
wskazane jest uzycie sodowej soli karboksymetylo-
celulozy (CgH705/0CH2COONa)s/ .

w ‘éel‘@g@:‘énk‘pszego zrozumienia wynalaz-

ku ponizej przytoczone sg konkretne przyklady

skladu cieczy chlodzgco-smarujacej i rezultaty ba-
dania.

Przykiad I Ciecz chlodzaco-smarujaca, skia-
dﬂaja,-ca sie z ‘0,0’30/0 NagCO;;, 0,080/0 (‘CGH']Oz/OCHz-
-COONa)gy/, i 99,89% wody uzyta byla przy ostrze-
niu nozy ze stopéw twardych za pomoca nieckowa-

. tych Sciermic diamentowych na spoiwie metalowym.

Préby g#owiodly, ze po obrébce 1800 mozy Sciernica

diam®towa mnie ‘za’t}uécila sie, podczas gdy przy

uzyciu jako cieczy chlodzaco-smarujacej 3% roz-
twory Wego  Sciernica zatluécila - sie juz po
obréhce 300 A¥zy. )

Przyktad II. Ciecz chtodzgco-smarujaca, skta-
dajaca sie z 0,3% NayCOy, 0,2%0 (CgH705/OCH,-
COONA)g/, i 99,5% wody i uzyta byla przy szlifo-
waniu stopu twardego za pomocg nieckowatych
§ciernic diamentowych. Préby wykazaly zupelne

--niezatluszczenie Sciernic. Zuzycie jednostkowe dia-
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mentu wynositlo 0,25 mg/g wobec 0,46 mg/g przy
uzyciu 3% Troztworu sodowego. Wydajno§é obra-
biarki wzrosta $rednio 2,5 razy. .

Przyktad III. Uzycie cieczy chltodzgco-smaru-
jacej o analogicznym do przytoczonego w przykla-
dzie 2 skladzie, przy szlifowaniu na okraglo wyro-
béw ze stop6w twardych pozwolito powiekszyé po-
suw wzdluzny obrabianego wyrobu do 0,7 m/min

‘w stosunku do 0,5 m/min przy uzyciu 3% roztworu

sodowego. Posuw poprzeczny wzrést do 0,006 mm
na suw podwéjny wobec 0,0025 mm na suw po-
dwoéjny przy uzyciu 3% roztworu sodowego. Za-
ttuszczenia $ciernic przy tym mnie stwierdzono.

Tak wiec uzycie zaproponowanej cieczy chlodzg-
co-smarujacej pozwala intensyfikowaé warunki
pracy obrabiarki, powiekszyé wydajno§é 2,5 razy,
zmniejszyé zuzycie jednostkowe diamentu S$rednio
1,5 razy i jednocze$nie zmniejszyé zuzycie energii
elektrycznej.

Zastrzeiemnia patentowe

1. Ciecz chtodzgco-smarujgca do obrébki metali
na zimno, w szczeg6lno§ci do obrébki szlifowaniem,
na bazie wody 2z dodatkiem sody kalcynowanej,
znamienna tym, Ze zawiera rozpuszczalng w wodzie
s6l estru celulozy w ilo§ci nie przekraczajacej 1%.

2. Ciecz chlodzaco-smarujgca wedlug zastrz 1,
znamienna tym, ze zawiera 0,05—0,5% wagowych
rozpuszczalnych w wodzie soli estru celulozy, 0,01—
—0,5% sody kalcynowanej i 99,00—99,94% wody.
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