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ROYAUME DE BELGIQUE BREVET D’INVENTION

N° 894,887

Classit. Internat.:gaak
Mis en lecture le: 1]’ ...02_. 1983

MINISTERE DES AFFAIRES RCONOMIQUES

Le Ministre des Atfalres Economiques,
Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevets d'invention
ii l G . "II . .l n - ! I n -i » i i . II
Vu le- proces-verbal dressé le 29 octobre 1982 a 15 h 36

au greffe du Gouvernement provincial de licge,

ARRETE :

Article 1. — Il est délivré &C 3\ CENTRE DE RECHERCHES METALLURGIQUES -
CENTRUM VOOR RESEARCH IN DE METALLURGIE, association sans
but lucratif - vereniging zonder winstoogmer,

47 rue Montoyer, 1040 Bxguxelles

repr. par Mr. D. Lacasse, Abbaye du Val Benoit, 11, rue
Eroest Solvay, 4000 Liége,

un brevet dinvention pour:  Perfectionnements aux procédés
d'oxycoupage des brames de coulée continue,

Arlicle 2. — Ce brever lui est ddliwé sans examen préalable. & ses risques el
périls, sans garantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de linvention, soil
de lexactitude de la description, et sans préjudice’ du droit des tiers.

Au présent arréié demeurera jnint un des doubles de la spécification de l'invention

(mémoire descriptif et éventuellement dessins) signés par Tiniéressé et déposés @ U'appui
de sa demande de brevet.

Bruxelles, le 12 nove 198 2
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CENTRE DE RECEERCEES METALLURGIQUES -
CENTRUM VOOR RESEARCH IN DE METALLURGIE,
Association sans but lueratif ~
Vereniging zonder winstoogmerk

2 BRUXELLES, (Belgique).

Per fectionnements aux procédés d'oxycoupage des brames de

coulée continue.

La présente invention concerne une amé lioration au procédé
d' oxycoupage des produits métalliques, en particulier des bra-
mes de coulée continue.

On sait gue les brames de coulée continue sont obtenues par
trongonnage du brin, alors que celui~ci se trouve 2 une tem-
pérature élevée, de l'ordre de 700°C a 1loQo°C.

Cette opération de trongonnage est g€néralement exécutée par
oxycoupage au moyen de chalumeaux disposés au-dessus du brin
et mobiles suaivant une trajectoire perpendiculaire 3 celle
des brames.

Tl se forme i cette occasionm, du cdté oppogé aux becs de chag/

i

Jumeaux, une bavure qui, en raison de la température élevée
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du métal,reste solidement accrochée a la face de la brame, Cet~ -
te bavure doit @tre &éliminée avant 1l'envoi de la brame au lami-
noir, sinon elle risque soit d'endommager les cylindres et

par comséquent de donner lieu 2 des défauts de surface dans le
produit laminés; soit de boucher des canaux de récupération des
fluides de travail et par conséquent de provoguer des arréts du
train de laminoir.

La pré&sente invention a pour objet un procédé permettant de re-~
médier 3 1'inconvénient précité d'accrochage de la bavure a la
face latérale de la brame.

Le procédé qui fait l'objet de la présente invention, dans le~
quel on trongonne paxr oxycoupage une brame de coulée continue
se trouvant A une température élevée, est essentiellement ca-~
ractérisé en ce que l'on €limine la bavure qui se forme au
cours de l'oxycoupage, soit directement au fur et & mesure de
sa formation, soit lorsqu'elle est complétement formée.

Selon un premier mode de mise en oeuvre du procédé de 1'inven-
tion, on élimine la bavure au cours de sa formation en la chas-

sant au moyen d'au moins un jet de gaz comprimé.

Selon l'invention le jet de gaz comprimé est appliqué 2 la ra-
cine de la bavure et suivant une direction sensiblement perpen-
diculaire 3 la bavure,

Toujours selon 1'invention, le jet de gaz comprimé est appli-

qué sensiblement tangentiellement a la face latérale de la
brane.

Selon une premidre variante, on applique le jet de gaz comprimé
au moyen 4'un ensemble de becs répartis, uniformément ou non,
suivant la longueur de la bavuxe..;
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Selon une autre variante, on applique le jet de gaz comprimé
au moyen d'un bec se déplagant suivant une trajectoire sensi-
blement paralldle 2 la bavure.

Le Demandeur a constaté qu'il était possible d'éliminer quasi
complatement 13 bavure d'oxycoupage, au fur et A mesure de sa
formation, au moyen de jets d'air conprimés appliqués confor-

mément 3 1'invention,

Selon un second mode de mise en oeuvre de procédé de l'inven-
tion, on dépose sur la face appropriée de la brame, et de pré-
férence uniquement dans une zone ol sera pratiquée une opéra-
tion d‘oxycoupage, une substance empéchant 1'accrochage de la
bavure a la dite face.

Selon une modalité intéressante de mise en oeuvre, on applique
la dite substance par projection sur la face appropriée de la

brame.

a cet effet, il a été trouvé avantageux, selon 1'invention,
d'utiliser une substance 2 base de mélasse.

Le Demandeur a notamment constaté que si on utilise de la mé-
lasse, la bavure se détache spontanément, lorsque la brame s'

est refroidie jusqu‘a une température suffisamment basse.

Le procédé de 1' invention permet de supprimerk’tout risque d'en-
dommagement des cylindres de laminoir et de la surface des pro-
duits laminés, et d'éviter tout gaspillage de main d'oeuvre
pour l'enldvement pnécanique des bavures d°oxycoupage. 0[/,/



evendications.

1. Procédé d'oxycoupage de produits métalliques, en particu-

lier de brames de coulée continue, caractérisé en ce que l'on
&limine la bavure qui se forme au cours de l'oxycoupage, soit
directement au fur et 2 mesure de sa formation, soit lorsqu'

elle est compl2tement formée, |

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que 1'
on élimine la bavure au cours de sa formation en la chassant
au moyen d'au moins un jet de gaz comprimé, appliqué de pré-
férence 2 la racine de la bavure et suivant une direction sen-
siblement tangentielle & la face latérale du produit et sen~
siblement perpendiculaire 3 la bavure.

3. Procédé selon l'une ou l'autre des revendications 1 et 2,
caractérisé en ce que l'on applique le dit -jet de gaz comprimé
au moyen d'un bec se déplagant suivant une trajectoire sensi~
blement paralleéle a la bavure.

4. Procédé selon l'une ou l'autre des revendications 1 et 2,
caractérisé en ce que 1l'on applique plusieurs jets de gaz au
moyen d'un ensemble de becs, répartis, uniformément ou non,
suivant la longueur de la bavure,

5. Procédé selon l'une ou l'autre des revendications 1 & 4,
caractérisé en ce que le gaz utilisé est l'air.

6. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que l'on
dépose sur la face latérale appropriée du produit, et de pré-
férence uniquement dans une zone ol doit étre pratiquée ure
opération d'oxycoupage, une substance réduisant, de préférence
supprimant, 1'adhérence de la bawure 2 la dite face. [/
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7. Procédé selon l'une ou l'autre des revendications 1 et 6,
caractérisé en ce que l'on dépose la dite substance par pro-
jection,

8. Procédé selon l'une ou l'autre des revendications l, 6 et 7,
caractérisé en ce que l'on utilise une substance composée de ou
contenant de la mélasse,

LIEGE, le 29 octobre 1982.
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