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(54) Vedeni otiskovacich dratkd v t&lese otiskovaci hlavifky mozaikové tiskarny

Vyndlez se tyké vedeni otiskovacich dratkid v t&lese otiskovaci hlaviéky mozaikové

tiskarny zapisovacich a jim podobnych jednotek.

Vedeni otiskovacich dratkii v t&lesech otiskovacich hlav mezi voditkem a elektromag-
nety, které je ovladaji, ¢inilo vidy ur&ité potize. Ty spodivaj{ hlavng v tom, %e otisko-
vaci drdtky vzhledem ke své délce a malému priaméru jsou ve vzpdru milo pevné. Proto cilem
vSech konstrukinich pracf, spojenych s uloZenim a vedenim otiskovacich dratki, je nejen
tento stav odstranit, ale dosidhnout lehkého pohybu otiskovacich dratkd pri psani, pfi kte-
rém by byla zajis$téna jejich funkdni spolehlivost a byla vytvofena pokud moino jednoduché

a lehka konstrukce.

Dosavadni vedeni otiskovacich dratkd se zpo&atku uskuteériovalo tak, Ze od elektromag-
netl, uloZenych na jedné strand t&lesa otiskovac{ hlavi¢ky, se vedly otiskovaci dratky pies
vodici prepdiky do vlastniho voditka, uloZeného na protilehlé stran elektromagneti v té-
lese mozaikové tiskdrny., PFitom ve vodicich pfepaZkach byly pro tento ulel vytvofeny otvo-
ry, jimiZ otiskovaci dratky prochadzely a které slouzily k jejich vedeni a podepieni. Pfi
funkci se‘véak ukézalo, Ze pohybem otiskovacich dratka se otvory ve vodicich pfepazkach
nésledkem tfenf zv&t$ovaly, takie presnost vedeni byla poruSena. Navic otiskovaci dratky

se chvély, &imZ vznikaly rdzné mechanické zévady, projevujici se opotrebovéanim otvord
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v prepaikach, tak i samotnych otiskovacfch dratkii. Nésledkem toho dochézelo k vaznuti

otiskovacich dratkd a jinym podobnym zAdvadém., S cilem zabrénit vzniku téchto mechanic~
kych zavad a zajisténi lep8iho vedeni a pohybu otiskovacich drétki v otvorech vodicich
prepaZek, opatfovala se tato styénd mista mazacim prostfedkem o vysoké viskozits. 1 kdy?Z
ur&itého pokroku bylo timto fesenim dosaZzeno, pfece jen se ukézalo, ie neméd schopnost ty-
to nedostatky zcela odstranit, nebof zhotoveni vodicich pfepaiek s presnymi otvory a je-
jich presné ustaveni v otiskovaci hlavé je pracné a vyrobn& néroéné. Bylo proto od téchto
dosavadnich konstruk&nich zatizeni upudtdno a bylo nahrazeno vedenim otiskovacich dratkd
ve vodicich pruZindch. V podstatd se jedné o totéZ rozmistdni otiskovacich dratka, jako

u pivodniho provedeni, aviak s tim rozdilem, Ze v otvorech pfepaiek jsou uloZeny vodici
prutiny, jimi% prochdzi otiskovaci drétky. Bylo zjifténo, Ze takové vedeni je daleko
uginng j§1, vyrobnd jednodussi a levnd j§i, navic chréni uspoifédéni pied pisobenim vné j§ich
vlivil, zejména nedistot. Vlastni konstruk&ni provedeni se vytvéfi tak, Ze se nejdiive sta-
novi optimélni tvar prihybu vodicich pruZin ve vodicich pfepdikdch v t&lese otiskovaci
hlaviéky ve vztahu k poloze voditka otiskovacich dratkid a otiskovacich magneti. Na zékla-
d& toho jsdu pak ve Qodicich‘pfapéikéch urdena mista pro vytvofeni otvord, slouZicich

k uloeni vodicfch pru%in, Pritom velikost otvord odpovidd primdru vodicich pru%in. Tako-
vé pevné ulozeni vodicich pruzin ve vodicich pFepaikéch v3ak zabranuje vodicim pruzinam,
aby v ptipadd nepfesnosti vyroby nebo montéZi zpisobené vady a nepfesnosti mohly zaujmout
ide&lni tvar, odpovidajfici stanovenému optimédlnimu tvaru., Proto jakmile dojde k vyskytu
vyrobnich a montdZnich nepfesnostf, coZ je pFi b&Zné sériové vyrobé moiné, je zplsobena
zména tvaru ve vedeni vodicich pruZin, které se projevuje zﬁoréenfmi podminkami p#i pohy-

bu otiskovacich dréatki.

Tyto nedostatky v podstaté odstranuje vedeni otiskovacich dréatkd v tdlese otiskovaci
hlavidky mozaikové tiskérny uspofadané mezi voditkem otiskovacich dratkd a ovlddacimi
elektromagnety a prochazejici prepaikami umistdnymi v télese otiskovaci hlaviéky, podle
vyndlezu, jeho% podstata spolivid v tom, Ze alespon jednou prepaikou t&lesa otiskovaci
hlavitky, pres jeji tuloiné otvory, jsou vedeny vodici pruiiny s uvnitf uloZenymi otisko-
vacimi dratky, kde prim&r uloZnych otvori je v8ts{ neZ primsr vodicich pruZin, pfiéemi
prostor mezi uloinymi otvory a vodicimi pruZinami je vyplnén spojem, zejména vytvrditel-
nou zalévaci hmotou. Vodici pruziny jsou vedeny od pfepéZek té&lesa otiskovaci hlaviéky‘
ke stredicim vloikdm umistinym v otvorech télesa otiskovaci hlavilky pro ovlddaci elektro-
magnety, piridemi vodici pruiiny jsou opatfeny pomocnymi otiskovacimi drétky navedenymi do
stfedicich draiek stiediciho pFipravku umist#ného v mistech voditka otiskovacich dréatkd.
Vodic{ pruziny s pomocnymi otiskovacimi dratky jsou stfeddny stfedicimi vloZkami &i stfe-
dicim pifipravkem.

Vyhoda tohoto nového vedeni vodicich pruZin spo&ivd v prvé fadd v tom, Ze se jim
dosdhne tvar, ktery je nejbliZe podobny ideélnimu tvaru vodici pruZiny u kaZidého vyrobe-
ného kusu zatizenf{ bez ohledu na vyrobni nepresnosti vyrobenych soutésti. Vodic{ pruiiny
takto upevndné umoZnuji svym dlouhym nepferu$enym vedenim jednak pFesné vedeni otiskova-

cich dratkd, jednak vyloudeni vzniku pfiénych kmitd otiskovacfch drétki, Vodici pruZiny,
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majici tvar bowdenl, pfina%i s vyhodou daldi zvySeni G&inkh, spodivajici v prikazném sni-

#2eni tifeni a zvyseni Zivotnosti pohybujicich se otiskovacich dratkt, vyplyvajici{ z uloie-

ni otiskovacich drétkd uvnit® bowdeni na vrcholech jeho vinuti.

Piriklad vedeni otiskovacich dréatki v t&lese otiskovaci hlaviéky mozaikové tiskarny
je znézornén na pripojenych vykresech, na nichi
~obr. 1 predstavuje jeho uspofddéni znadzornéné v bokoryse,
obr. 2 v pidoryse a

obr. 3 uspoifddani s uloZenym voditkem a ovlidacimi elektromagnety;

Vodici pruZiny 1 s otiskovacimi dratky 2 jsou uloZeny ve stiedicich vloikich 6
umisténych v otvorech 3 té&lesa 4 otiskovaci hlaviéky, které slouZif pro uloieni ovlada-
cich elektromagnetG 5. Kaida ze stfedicich vlozek 6 je ve svém stiedu, a to ve sméru
podélné osy, opatiena stiedicim otvorem 7, jehdi primér se rovné pruméru vodici pruziny
1. Na felni strané télesa 4 otiskovaci hlaviéky Jje umistén stfedici pripravek 8§, ktery
je v horizontalni rovin& opatfen stiedicimi draikami 9 pro uloZeni pomocnych otiskovacich
dréatka g;. V prostoru télesa 4 otiskovaci hlavidky mezi stifedicimi vloikami 6 a stfedicim
pfipravkem 8 jsou umist&ny piepdiky 10. KaZid4 z piepaiek 10 je opatfena prislusnym po&-
tem dloinych otvoru ll, jejichZ primér je vét3i, neZ primér vodicich pruzin 1. Kazdym
ze stifedicich otvort 7 stifedicich vloZek 6 je provledena vodici pruzina 1, ktera je dédle
vedena pfes pifisludny uloZny otver 11 pfepdiek 10. Vodici pruziny I jsou ukonieny za
prepdikou 10 na stran® sousedici s voditkem 12 otiskovacich dréatkd 2. Ve vodicich prui-
néch jsou uloZeny pomocné otiskovaci dratky g:, které jsou navedeny aZ do pfislusnych
stFedicich drazek 9 strediciho pfipravku 8. Primér pomocnjych otiskovacich dratka 2~ se
voli podle bo&ni tuhosti vodicich pruzin 1, aby bylo dosaieno jejich ideadlniho tvaru

prihybu.,

Takto vytvofené sestavy vodicich pruZin lrs pomocnymi otiskovacimi dratky g; jsou
na jedné stran& pevn# vedeny stfedicimi vloZkami 6, na druhé strand stiedicim pfipravkem
8, pritem% v tloinych otvorech 11 prepaZek 10 maji moZnost vlivem zvét§eného priméru
uloZnych otvord 11 se samovolnd nastavit do nejidealndj§i ﬁolohy. Polohy vodicich pruzin
1 jsou pak v tloinych otvorech 1l trvale zajiStdny spojem, zejména vytvrditelnou zaléva-

ci hmotou 13, lepidlem, nebo jim podobnym prostiedkem,

Po vytvrzeni zalévacf{ hmoty 13 v mistech tloZnych otvoriu 1l prepdiek 10 se z vodi-

cich pruZin 1 vysunou pomocné otiskovaci dratky g: a z télesa 4

otiskovaci h;aviéky se

sejmou stiedicf vloZky 6 a stfedicf pfipravek 8. Na misto stfedicfho pfipravku 8 se ulo-
21 do shodné polohy s nim vodftko 12 otiskovacich dratkd 2. Do otvori 3 t8lesa 4 otisko-
vaci hlaviiky se vloZi ovlddac{ elektromagnety 5, které jsou opatfeny otiskovacimi drat-
ky 2. Ty se provledou vodicimi pruZzinami )1 aZ do voditka 12. Takto sestavena otiskovaci

hlaviéka se pak namontuje na pirisludné vedeni mozaikové tiskarny.

Vyjmuté stfedici vloZky 6 a stfedici pripravek 8 je moZno pouZit pro dal$i ustaveni
vodicich pruZzin 1. V pripad® pouZit{ v kusové &i sériové vyrobé se samoziejmé vytvori

jejich potfebny podet.
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Vedeni lze v dal%im provedeni, pii vhodné mensi bo&ni tuhosti vodicich pruiin 1,

uskuteénit také tak, Ze na misto stiedictho piipravku 8 se poutije pifimo voditka 12

a na misto stfedicich vloZek 6 otiskovacich elektromagnetd 5 s otiskovacim dréatkem 2,

ktery vytvofi spravny tvar vodicich pruiin l. Je také moZiné vytvéret mezi nimi kombinace.

To znamena, Ze se pouzije bud stfedicich vloZek 6 anebo stfediciho pfipravku 8.

Uvedeného vedeni lze pouzit u viech mozaikovych tiskaren, napfiklad zapisovacich

a jim podobnych jednotek, které jsou opatfeny vodicimi pruZinami pro vedeni otiskovacich

dratki.

1.

PREDMET VYNALEZU

Vedeni otiskovacich dratkid v télese otiskovacf hlavilky mozaikové tiskarny usporédané
mezi voditkem otiskovacich dratkd a ovladacimi elektromagnety a prochéize jici prepédi-
kami umistdnymi v tilese otiskovaci hlaviZky, vyznatené tim, Ze alespon jednou pie-
paikou (10) t&lesa (4) otiskovaci hlavi&ky, pfes jeji loZiné otvory (11) jsou vedeny
vodici pruZiny (1) s uvnitf uloZenymi otiskovacimi dratky (2), kde primér vlozZnych
otvord (11) je v&t3{ nez primér vodicich pruiin (1), priSemZ prostor mezi tloZnymi
otvory (11) a vodicimi pruZinami (1) jevvyplnén spojem, zejména vytvrditelnou zalé-

vaei hmotou (13).

Vedenf podle bodu 1, vyznatené tim, Ze vodici pruZiny (1) jsou vedeny od pfepéiek (10)
t8lesa (4) otiskovaci hlaviiky ke stfedicim vloZkam (6) umfisténym v otvorech (3)
t&lesa (4) otiskovaci hlavi&ky pro ovlédaci elektromagnety (5), pridemi vodici pru-
?iny (1) jsou opatfeny pomocnymi otiskovacimi dratky (2°) navedenymi do stfedicich
drazek (9) stiediciho pripravku (8) umistiného v mistech voditka (12) otiskovacich
dratkd (2).

Vedeni podle bodu 2, vyznalené tim, Ze vodici pruZiny (1) s pomocnymi otiskovacimi
dratky (2°) jsou stieddny stiedicimi vlotkami (6) i stiedicim pripravkem (8).
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