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Sposéb nasycania ceramicznych elementéw éciernych
zwlaszcza oselek do dogladzania oscylacyjnego

Przedmiotem wynalazku jest sposdb nasycania ceramicznych elementéw éciernych awiaskcza oselek do .
dogtadzania oscylacyjnego majacych zastosowanie przy obrébce powierzchni zwtaszcza metalowych szczegéinie
w przemys$le tozyskowym, precyzyjnym i motoryzacyjnym.

Znane s§ sposoby wytwarzania ceramicznych elementéw sciermnych zwtaszcza osetek polegajace na
mieszaniu ziarna sciernego i spoiwa w frodowisku wodnym, a nastgpnie suszenie mokrej masy, po czym nastgpuje
ponowne mieszanie masy z dodatkiem plastyfikatora dekstrynowego i prasowanie elementéw w 2adane ksztattki.
Nastgpnie ksztattki ceramiczne poddaje sie obréboe termicznej przez suszenie i wypalanie, a nastepnie obrdébos
koricowsej przez szlifowanie i cigcie ksztattek wedtug adanych parametréw.

Niedogodnoscia powyZszego sposobu jest uzyskiwanie ceramicznych elementéw dciernych, zwisazcza
osetek mato trwatych iszybko zuiywajacych sie¢ podczas obrébki gtadkodciowe] powierzchni szczegdinie
metalowych. Nadto osetki nie maja wtasciwosci polerujacych a uzyskiwane powierzchnie s§ matowe.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyZszych niedogodnosci przez opracowanie takiego spasobu
wytwarzania dzieki ktéremu uzyska sie ceramiczne elementy $cierne zwtaszcza osetki o trwatych parametrach
eksploatacyjnych i uzyskiwaniu w czasie obrébki gtadkosciowej powierzchni wypolerowanych.

Sposobem wedtug wynalazku po obrébce koricowej do ceramicznych elementéw $ciernych podgrzanych deo
temperatury od 150° do 180°C pod cisnieniem od 15 do 20 toréw wprowadza si@ uprzednio podgrzane do
" temperatury od 150°C do 180° C jako medium nasycajace siarke. Nasycenie odbywa sig@ w temperaturze od
150°Cdo 180°C pod cisnieniem od 15 do 20 toréw przez okres od 60 do 80 minut.

Zaletg sposobu wedtug wynalazku jest uzyskiwanie ceramicznych elementéw sciernych, zwtaszcza osetek
o wigkszej trwatosci eksploatacyjnej przy jednoczesnym uzyskiwaniu wypolerowanych powierzchni przy
obrébsee gtadkosciowej zwtaszcza powierzchni metalowych. .

Przyktad. Ceramiczne elementy scierne po obrébce koricowej to jest po szlifowaniu i cigciu wedtug
2gdanych parametréw, podgrzewa si¢ w temperaturze 150°C pod ciénieniem 15 toréw podgrzewa sie w naczyniu
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szklanym zwarstwq' elektrogrzejng. W identycznym naczyniu szklanym podgrzewa sie medium nasycajace,
ktérym jest siarka w temperaturze 150°C, doprowadzajac ja do stanu minimalnej lepkosci. Nastepnie siarke
wprowadza si¢ do naczynia w ktérym znajdujq sie ceramiczne elementy $cierne. Proces nasycania odbywa si¢
w temperaturze 160°C pod ciénieniem 15 tor6w przez okres 60 minut. Po nasyceniu ceramicznych elementéw
sciernych siarke odprowadza si€ z naczynia, a ceramiczne elementy $cierne wyjmuje si@ z naczynia po
ostygnieciu. : '

ZastrzeZzenie patentowe

~ Sposéb nasycania ceramicznych elementéw sciernych zwtaszcza osetek do dogtadzania oscylacyjnego,
Znamienny tym, %e po obrébce koricowej do ceramicznych elementéw $ciemych podgrzanych do
temperatury od 160°C do 180°C pod cisnieniem od 15 do 20 toréw wprowadza si¢ uprzednio podgrzane do
‘temperatury od 160°C do 180°C jako medium nasycajace siarke przy czym nasycenie odbywa sie
:wtemperaturze od 150°C do 180°C pod ci¢nieniem od 15 do 20 toréw przez okres od 60 do 90 minut.
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