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€3 Bandschneidemaschine.

Durch den dber dem Drehtisch (1) angeordneten

Blgel (8) lésst sich die Verwindung des durch ihn
hindurchgezogenen Textilstoffes im Abtastgerit (2) abta-
sten. Dabei wird der Biigel (8) ausgelenkt. Wenn ein vorge-
gebener Wert liberschritten wird, wird vom Abtastgerat (2)
ein Steuerbefehl auf das Regelgerat (10) Gibertragen. Die-
ses Regelgerét (10) steuert das Verhltnis Umfangsge-
schwindigkeit Férderzylinder (3)/Drehzahi Drehtisch (1).
Durch diese Steuerung lasst sich ein Zusserst feines
Regeln durchfiihren, welches beispielsweise aufgrund des
Schiupfes zwischen dem schlauchférmigen Textilstoff und
den Forderzylindern (3) notwendig werden kann. Der
obere Rand des zu schneidenden Stoffes wird durch min-
destens ein Abtastgerat (6) abgetastet. Die Abtaststelle
befindet sich vorteilhaft zwischen dem in Laufrichtung letz-
ten Forderzylinder (3) und den Schnittwerkzeugen (13, 14)
der Schneidevorrichtung (7). Die Ausgangssignale des
Abtastgerétes (6) sind der Verstellvorrichtung {15) zuge-
fiihrt, welche den Hub der oszillierenden Mantelabschnitte
(4, 5) der Férderzylinder (3) steuert. Durch diese Steueran-
ordnung, einerseits die Steuerung des genarinten Verhalt-
nisses und andererseits des Hubes der Mantelabschnitte
(4, 5) der Forderzylinder (3) lassen sich Binder mit vorge-
gebenen Bandbreiten mit grésster Prazision schneiden.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifit eine Band-
schneidemaschine mit einem motorgetriebenen
Drehtisch zur Aufnahme eines Vorrats eines zu
schneidenden schlauchférmigen Textilstoffes, mit
einem ersten Abtastgerat, das dazu dient, die Dreh-
stellung eines vom Vorrat abgezogenen, noch nicht
aufgespannten Abschnittes des Textilstoffes rela-
tiv zum Drehtisch abzutasten, mit mehreren motor-
getriebenen rotierenden Forderzylindern, die je-
weils eine Anzahl axial oszllierende Mantelab-
schnite mit verstellbarem Hub aufweisen, mit
mindestens einem zweiten Abtastgerit, das dazu
dient, jeweils die Stellung eines Randabschnittes
des von den Forderzylindern aufgespannten
schlauchformigen Textilstoffes abzutasten, und mit
einer Schneidevorrichtung mit rotierenden Schnitt-
werkzeugen, mittels welchen der Textilstoff zu min-
destens einem Band geschnitten wird.

Eine solche Bandschneidemaschine ist in der US-
PS 4 592 260 offenbart. Diese bekannte Band-
schneidemaschine arbeitet zuverlissig und zufrie-
denstellend. Es besteht jedoch das Bestreben, texti-
le Bénder mit noch hsherer Gleichférmigkeit der ge-
schnittenen Réander herzustellen.

Bekanntlich sind fextile Sioffe allyemein schlaffe
Gebilde, d.h. dass man auf diese wohl Zugbeanspru-
chungen ausliben kann, jedoch keinerlei Druck,
Weiter weisen fextile Stoffe den Nachteil auf, dass
sie sich dann verformen, wenn eine zu grosse Zug-
kraft ausgelibt wird. Weil folglich auch Auflage-
kréfte zwischen textilen Stoffen und diese trans-
portierenden rotierenden Arbeitsteilen, z.B. Wal-
zen, aus den obigen Griinden méglichst klein
gehalien werden miissen, entsieht oft ein minde-
stens zweiteiliger Schlupf zwischen solchen Trans-
portwalzen und dem fextilen Stoff.

Ziel der Erfindung ist, eine Bandschneidemaschi-
ne zu zeigen, welche die oben erwahnien Eigenhei-
ten des zu verarbeifenden textilen Stoffes noch
besser als bisher beriicksichtigt und Bander mit er-
héhter Gleichformigkeit ihrer Rénder und genaue-
ren Einhaltung der Bandbreite entlang eines gesam-
ten Bandes herstellen [Esst.

Die erfindungsgemésse Bandschneidemaschine
ist durch die Merkmale des Patentanspruchs 1 ge-
kerinzeichnet.

Nachfolgend wird der Erfindungsgegenstand an-
hand der Zeichnung beispielsweise naher erfautert.

Die einzige Figur zeigt rein schematisch eine be-
vorzugte Ausfilhrung der Erfindung.

Abgesehen von den die Erfindung ausmachen-
den Elementen ist der Aufbau der Bandschneidema-
schine, auf die hier Bezug genommen wird, identisch
mit dem der in der US-PS 4 592 260 im einzelnen be-
schriebenen Maschine, so dass eine nochmalige ins
Einzelne gehende Beschreibung des Aufbaus und
auch des Betriebs verzichtet ist. Es werden ledig-
lich die zum Versténdnis der Erfindung notwendigen
Bauteile n&her beschrieben.

Die Bandschneidemaschine weist einen Dreh-
tisch 1 auf. Auf diesem Drehtisch ist der zu schnei-
dende schiauchfSrmige Textilstoff in einem Vorrats-
zustand, z.B. in einer gerollten oder gefalteten Stel-
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lung gelagert. Der Antrieh dieses Drehtisches er-
folgt Uber den Motor 11, Ein Biigel 8 ist in einem mit
dem Drehtisch 1 fest verbundenen Tréger 16 gela-
gert. Dieser Bligel ist in einer senkrecht zur Ebene
des Zeichnungsblaites verlaufenden Ebene be-
grenzt drehbar. Auf bzw. im Tréger 16 ist ein Fiihler
9 vorhanden. Dieser Fihler dient zur Abtastung
der Drehstellung des Bligels 8 relativ zum Dreh-
tisch 1. Insbesondere soll der Fiihler 9 dann anspre-
chen, wenn die Drehstellung des Biigels 8 relativ
zum Drehtisch 1 einen bestimmien Wert, also Winkel
Ubersteigt. Solche Fiihler sind in den vielfiltigsten
Ausbildungen allgemein erhéltlich. Es kann ein elek-
tromechanisch arbeitender, rein elektrisch oder
auch optisch arbeitender Fiihler vorhanden sein.

Der vom Filhler 9 des Abtastgerétes 2 ermittelte
Messwert wird einem Regelgerat 10 zugefiihirt.

Die Fdrderzylinder 3 sind vom Aniriebsmotor 12
tber einen Riementrieb 17 angetrieben.

Das Regelgerat 10 steht Uber die Steuerleitung 18
mit dem Motor 11 des Drehtisches 1 und {iber die
Steuerleitung 19 mit dem Motor 12 der Férderzylin-
der 3 in Verbindung.

Im Betrieb dreht sich bekannilicherweise der
Drehtisch 1 im selben Drehsinn wie die Férderzylin-
der 3. Die Forderzylinder 3 sollten eigentlich insbe-
sondere in Bezug auf thre Umfangsgeschwindigkeit
synchron mit dem Drehtisch 1 rotieren, ein Zustand,
der sich jedoch aufgrund des aus den frilher er-
wéhnten Griinden ergebenden Schlupfes zwischen
dem textilen Stoff und den Forderzylindern nicht im-
mer erreichbar ist. Wie nun in der vorgenannten
Veroffentlichung erklart, wird der auf dem Dreh-
tisch 1 liegende Textilstoff durch den Biigel 8 gefs-
delt und darauf um die Forderzylinder 3 gespannt.
Wenn nun die Drehzahl des Drehtisches 1 nicht mit
der Drehzahl des um die Forderzylinder 3 aufge-
spannien Sioffes {bereinstimmt, beginnt dieser
sich zu verwinden, so dass der Biigel B relativ zum
Drehtisch 1 vorlauft oder nachliuft. Die sich damit
ergebende Winkelanderung wird durch den Fiihler 9
festgestellt und die entsprechenden Steuersignale
lber das Abtastgerat 2 dem Regler 10 zugefiihrt,
der das Verhiltnis Umfangsgeschwindigkeit der
Forderzylinder 3/Drehzahl Drehtisch 1 derart re-
gelt, dass die Verwindung aufgehoben wird, In die-
sem Beispiel wird dazu die Drehzahl des Motors 12
der Forderzylinder geéndert.

Zum Steuern der Schnittbreite ist die Bandschnei-
demaschine weiter mit mindestens einem Abtastge-
rat 6 ausgeriistet, welche die Stellung des oberen
Randes des zu schneidenden Textilstoffes abta-
stet. Flir das Abtastelement selbst sind wieder die
unterschiedlichsten im Handel allgemein erhéltlichen
Ausflihrungen denkbar. Wichtig ist, dass das Aus-
gangssignal 6 des Abtasigerdtes jeweils einer
Verstellvorrichtung 15 zugefiihrt ist. Diese Ver-
stellvorrichtung 15 steuert den Hub der Mantel-
abschnitte 4, 5. Die Steuerung der Bewegung der
Mantelabschnitte 4, 5 gleicht derjenigen der bersits
genannten Verdffentlichung. Die Steuerung des
Hubes kann ebenfalls geméss der genannten Aus-
fihrung erfolgen, wobei hier offensichtlich die Ver-
stellvorrichtung 15 aus einem Schrittmotor oder an-
deren auf dem Markt erhalilichen Antrieben beste-
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hen kann. Dabei kénnen, geméass einer Ausflihrung
der Erfindung, die Hibe aller Mantelabschnitte 4, 5
aller Forderzylinder 3 verstellt werden oder dann
alternativ nur ausgewshiter Forderzylinder 3. Eine
weitere Moglichkeit besteht darin, dass abhéngig
von der vom Abtastgersit 8 abgetasteten Stellung
des oberen Randes die Mantelabschnitte 4, 5 nur
einiger der Forderzylinder 3 zu verstellen. Weiter
kann zwischen zwei Férderzylindern jeweils ein Ab-
tastgerdt 3 vorhanden sein, welches in Laufrich-
fung des Stoffes gesehen auf den nachfolgenden
und/oder vorangehenden Forderzylinder einwirken
kann. Durch das Abtasten zwischen der in Lauf-
richiung insbesondere zwischen dem letzten For-
derzylinder 3 und den Schnittwerkzeugen 13, 14 ge-
legenen Stelle des Randes ist eine dusserst genaue
Steuerung der geschnittenen Bandbreite erzielbar,
weil auch hier wieder ein méglicher Schiupf und so-
gar Gleiten des von den Férderzylindern 3 aufge-
spannten Textilstoffes aufireten kénnte.

Steuerung der Umfangsgeschwindigkeit der For-

derzylinder 3 relativ zur Drehzahl des Drehtisches -

1 mit Abtastung und entsprechender Hubverstel-
lung der Mantelabschnitte 4, 5 der Férderzylinder
3 lasst sich eine #usserst prazis geschnittene
Bandbreite erreichen.

Patentanspriiche

1. Bandschneidemaschine mit einem motorgetrie-
benen Drehtisch (1) zur Aufnahme eines Vorrats ei-
nes zu schneidenden schlauchférmigen Textilstof-
fes, mit einem ersten Abtastgerst (2), das dazu
dient, die Drehstellung eines vom Vorrat abgezoge-
nen, noch nicht aufgespannten Abschnittes des
Textilstoffes relativ zum Drehtisch (1) abzutasten,
mit mehreren motorgetriebenen rotierenden Fér-
derzylindern (3), die jeweils eine Anzahl axial oszil-
lierende Mantelabschnitte (4, 5) mit verstellbarem
Hub aufweisen, mit mindestens einem zweiten Ab-
tastgerét (6), das dazu dient, jeweils die Stellung ei-
nes Randabschnittes des von den Férderzylindern
(3) aufgespannten schlauchformigen Textilstoffes
abzutasten, und mit einer Schneidevorrichtung (7)
mit rotierenden Schnittwerkzeugen, mittels welchen
der Textilstoff zu mindestens einem Band geschnit-
ten wird, dadurch gekennzeichnet, dass das erste
Abtastgerdt (2) einen zum Umfassen des noch nicht
aufgespannten Abschnitts bestimmten, im Dreh-
tisch (1) begrenzt drehbar gelagerten Biigel (8) und
einen Fithler (9) aufweist, welcher die Winkelstel-
lung des Bigels (8) relativ zum Drehtisch (1) misst,
wobei die ermittelten Messwerte einem Regelgerat
(10) zugefithrt sind, welches das Verhdlinis Um-
fangsgeschwindigkeit der Forderzylinder (3) /Dreh-
zahl Drehtisch (1) derart steuert, dass bei Uber-
schreitung eines festgelegten Grenzwerles der
Winkelstellung das genannte Verhéltnis zur Behe-
bung der Uberschreitung geédndert wird, dass die
Schneidevorrichtung  (7) axial unverschiebbare
Schnittwerkzeuge (13,14) aufweist, und dass minde-
stens ein zweites Abtastgerat (6) zwischen der
Schneidevorrichtung (7) und dem ihr néchstgelege-
nen Férderzylinder (3) angeordnet ist, wobei das
Ausgangssignal eines jeweiligen zweiten Abtastge-
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rates einer Vorrichtung (15) zur Verstellung des
Hubes der Mantelabschnitte (4, 5) mindestens ei-
nem der Forderzylinder (3) zugefithrt ist. '

2. Bandschneidemaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass das Ausgangssignal
des mindestens einen Abtasigerites (6), welches
die Stellung eines Randabschnittes abtastet, allen
Vorrichiungen zur Verstellung des Hubes der je-
weiligen oszillierenden Mantelabschnitte (4, 5) zu-
gefiihrt ist.
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