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Sposob wytwarzania szkla plaskiego oraz urzadzenie do
stosowania tego sposobu

1

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania szkla
plaskiego w postact cigglej taSmy oraz urzadzenia
do stosowania tego sposobu. ‘

W celu otrzymania taSmy szkla o Zgdanej gru-
boSci, roztopione szklo wprowadza sie z kontrolo-
wang predkoScia do przepustu miedzy parg meta-
lowych (zwykle stalowych) walcéw kalibrujacych
o dlugosci wiekszej, niz szeroko$é taSmy. Sa one
osadzone w spos6b umozliwiajgcy ich wzajemng
regulacje, polegajacg na regulowaniu odleglosci
miedzy ich obrzezami w plaszczyZnie ich osi. Odle-
glos¢ te reguluje sie w celu otrzymania Zgdanej
grubosci taSmy szklanej wysuwajgcej sie z prze-
pustu miedzy walcami i umozliwia produkowanie
taSm o wszystkich, wystepujacych w handlu gru-
bosSciach. Walce takie sg nazywane walcami odle-
wniczymi lub walcami kalibrujgcymi, a sama ope-
racja nazywa sie ,kalibrowaniem”.

Dla uzyskania ta§my posiadajgcej polysk, po wy-
zarzeniu, jest ona stopniowo mechanicznie szlifo-
wana i polerowana.

Podczas operacji kalibrowania ta$my, masa
szklana przesuwa sie, stykajgc sie bezpo$rednio
z metalem tych dwéch walcéw, i zachodzi tu wy-
miana ciepla pomiedzy powierzchnig ta$my szkla-
nej, a walcami, w wyniku ktérej powierzchnie ich
sg chlodzone przez strate ciepla wystepujaca na
skutek przechodzenia ciepta do walcéw i przez to
usztywnione. " Powierzchnie te sg ustawicznie
uszkadzane ‘przez ich 'stykanie si¢ z walcami, po-
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niewaz jakiekolwiek wady, nawet mikroskopijne,
przekazywane szklu w stanie gorgcym, pozostaja
utrwalone podczas krzepniecia. A zatem, jezeli
ma by¢ otrzymane szklo z polyskiem, powierzchnia
taSmy musi byé obrabiana mechanicznie w celu
wyeliminowania wad przekazanych przez walce
i otrzymania plaskich, réwnolegltych powierzchni
polerowanej taSmy. Szybko§¢ wytwarzania cigglej
taSmy szkla przez wprowadzanie roztopionego
szkla miedzy walce kalibrujgce winna byé ogra-
niczona w celu zapobiezenia zbyt silnemu ochto-
dzeniu szkla.

Oméwiony spos6b kalibrowania znany jest do-
brze przy wytwarzaniu przezroczystego szkla sodo-
wo-krzemowego o rézinych grubo$ciach, jak réw-
niez przy wytwarzaniu szkla mgconego lub silnie
maAconego z blyszczacg powierzchnig, na przykiad
szkla silnie maconego znanego na rynku pod na-
zZwg ,,Vitrolite”.

Zasadniczym celem wynalazku jest wprowadze-
nie ulepszen w wytwarzaniu szkla ptaskiego w po-
staci cigglej taSmy o powierzchni z wykonczeniem
ogniowym i w réinych, zgdanych gruboSciach.

Wynalazek wprowadza nie znany dotychczas
spos6b polegajacy na tym, Ze celem otrzymania
warstwy szkla o zgdanej grubo$ci ruchoma warst-
wa roztopionej masy szkla poddaje sie obrobce
cieplnej, ktéra zapewnia takg -zmiane lepko$ci
masy szkla, Ze rozplyw na boki warstwy zostaje.
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zatrzymany wtedy, gdy zostanie osiggnieta gruboéé,
jakg ma mieé wytwarzana ta$ma szklana.

Boczny rozptyw szkla powstaje wskutek wyste-
powania sil! napiecia powierzchniowego i sil cig-
Zenia, oddzialujgcych na mase szkla. Jezeli warst-
wa.szkla jest tak clenka, Ze sity dzialajgce na szklo
Wynikaja,ce z jego ciezaru w warstwie sa mniej-
. sze, niz sily napiecia powierzchniowego, dzialajace
na powierzchni szkla, wéwczas sily napiecia po-
wierzchniowego od poczatku decydujg i boczny
rozp}yw bedme zmnijejszaniem sie szeroko$ci war-
stwy O ile za§ grubosé warstwy jest tak duza, zZe
sily rozprzestrzeniajace, wynikajace z ciezaru szkla
przewazajg, to boczny rozplyw bedzie powodowal
rozszerzanie si¢ warstwy.

"W obu przypadkach, wedlug wynalazku, w wy-
niku cieplnego oddziatywania, boczny rozpltyw zo-
staje wstrzymany z chwila, gdy warstwa osiggnie
zadang grubo§¢é w czasie swobodnego rozptywu.

Aby boczny rozptyw mégt odbywaé si¢ swobodnie,
bez zahamowan, najlepiej jest gdy dla taS$my zo-
stanie przewidziane podloze, ktére stanowi smar
dla ruchomej warstwy szkla tj. ma, praktycznie
biorge, powierzchnie pozbawiong wtaSciwo$ci tar-
cia.

Ogo6lnie wiec méwigc, wynalazek moze byé okre-
Slony, jako sposdéb wytwarzania szkla plaskiego
w postaci cigglej taSmy o pewnej gruboSci, z rucho-
mej warstwy roztopionego szkla, utrzymywanej w
cigglej postaci przez stalte doprowadzanie S§wiezego
roztopionego szkla do jednego konca warstwy, pod-
czas gdy szklo o Zgdanej migzszoSci odciggane jest
z drugiego kofica w kierunku wzdiluznym warstwy.
Wynalazek wyréznia sie tym, Ze Zgdana mig#g205¢
szkla wycigganego z warstwy jest uzyskiwana
w wyniku stworzenia odpowiednich warunkéw
cieplnych dla doprowadzanego szkla, tworzgcego
te warstwe. Te warunki powodujg zahai'nowanie
ruchliwoéci szkla w kierunku poprzecznym war-
stwy w miare jej posuwania sie w kierunku
wzdluznym, a gdy Zadana grubo$Sé zostanie osig-
gnieta, tak otrzymane plaskie szklo zostaje ochlo-
dzone w celu ustabilizowania jego wymiaréw.

Z drugiej strony wynalazek obejmuje spos6b
ofrzymywania, na .odpowiednim podlozu, szkla
plaskiego o Zadanej gruboSci w postaci tasmy,
z ruchomej warstwy szkla, tworzonej na odpowied-
nim podiozu z kontrolowang szybkoscig. Podloze
to umozliwia swobodny boczny rozpltyw ruchomej
warstwy szkla w miare jej przesuwania sie wzdiuz
podloza, w kierunku jej diugoéci. Boczny rozplyw
warstwy na. podlozu jest regulowany cieplnie do-
péty, dopbki nie zostanie powstrzymany i warstwa
nie zostanie ustabilizowana w miejscu gdzie
osiggnie Zadang grubo§¢, jaka ma mieé produko-
wane szklo ‘oraz, Ze na podlozu tworzy ‘sie tasme
szkla ze stabilizowanej warstwy szkla i taSme te
przesuwa sie jednocze$nie w miare jej powstawa-
nia na podlozu.

- Podloze to moze mie¢ powierzchnie niezwilzalng
przez szklo, na przykiad moze je stanowié pityta
o powierzchni z grafitu lub azotku boru; najle-
piej, gdy plyta taka stanowi podstawe koryta,
wzdluz ktérego warstwa moze byé przesuwang,
przy czym koryto ‘jest szersze nii maksymalna
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gosci na kapieli.

4
szeroko§é warstwy Podlozem bez tarcia moZe byé
réwniez powierzchma plytkiej kapieli roztopionego
metalu o takim ciezarze wlaSciwym, Zeby warstwa
roztopionego szkla stanowila plywajgcy element

- na kapieli.

A zatem wynalazek obejmuje sposéb wytwarza-
nia, na podlozu, stanowiacym powierzchnie kapieli
rpztopionego metalu, szkla plaskiego, o Zgdanej
grubosSci w postaci taSmy o blyszczgcej powierzch-
ni, tworzonej z warstwy przesuwajgcej sie masy
szklanej z kontrolowana predkoScia, na kapieli
roztopionego metalu, w warunkach zapewniajg-
cych boczny rozplyw szkla w czasie przesuwania
sie na kapieli. Sposéb taki wyr6inia sie tym, ze
boczny rozplyw warstwy szkla jest wstrzymywany
przez taki wzgost lepkoSci szkla, aby ustabilizo-
waé warstwe w miejscu, gdzie zostanie osiggnieta
igdana jej grubo$é. Ze stabilizowanej warstwy
szkla na kapieli tworzy sie taSme szkla, ktérg
jednocze$nie przesuwa sie wzdluz kgpieli w miare
jej tworzenia sie.

Z drugiej strony wynalazek obejmuje spos6b
wytwarzania szkla plaskiego na powierzchni masy
roztopionego metalu w postaci taSmy o zgdanej
grubodci, z blyszczaca powierzchnig, z warstwy
ruchomego szkla, przesuwanej z regulowang pred-
koScia na kgpieli roztopionego metalu w warun-
kach zapewniajgcych boczny rozplyw warstwy
w czasie jej przesuwania sie w kierunku jej diu-
Boczny rozplyw warstwy szkla
na kapieli wstrzymywany jest wylacznie przez
zmniejszanie temperatury szkla w warstwie z taka
predkosScig, Zeby w miare przesuwania si¢ war-
stwy, lepko§¢ szkla wzrosta wystarczajaco do usta-
bilizowania warstwy przy jej zadanej grubosci,
jakg ma mieé¢ wytwarzana warstwa szkla. TaSme
szkla wytwarza sie z tejze stabilizowanej warstwy,
i jednocze$nie w miare tworzenia sie tej tasmy
jest ona przesuwana na kgpieH.

C1eiar wlasciwy kapieli roztopionego metalu jest
taki, Ze warstwa szkla moze byé przesuwana
wzdluz powierzchni kapieli. Najlepie] jest, gdy
kapiel jest utworzona z roztopionej cyny lub ze
stopu cyny o ciezarze wlasciwym wiekszym niz
ciezar wlaSciwy . szkta.

Wynalazek obejmuje réwniez sposéb wytwarzania
szkla plaskiego w postaci taSmy, z warstwy roz-
topionego szkla na kapieli roztopionmego metalu,
przy czym szeroko$é¢ powierzchni kgpieli jest wiek-
sza, niz szeroko§é warstwy roztopionego szkla w po-
staci taSmy. Szklo doprowadzane jest do kapiel
z regulowang predkoScig celem utworzenia na ka-
pieli warstwy roztopionego szkla o temperaturze
i o grubo$ci takiej, ktéra zapewni boezny rozpiyw
réwnomiernie z kazdej strony warstwy, pod wpty-
wem cigZenia i napiecia powierzchniowego. Szklo
jest przesuwane w kierunku jego dlugo$ci wzdiuz
kapieli, podczas gdy warstwa szkla rozpitywa sie
na boki pod wplywem cigZenia i napigeia po-
wierzchniowego, a temperatura szkla w warstwie
jest stopniowo obniZzana tak, Zeby powstrzymaé
boczny rozptyw w miejscu, gdzie warstwa osig-
gnela zgdang grubo$é, jakg ma mieé wytwarzana
tasma szkla, i Ze ta§ma jest jednocze§nie przesu~
wana, W miare tworzenia si¢ jej na kapieli.
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Najlepiej,  gdy roztopione szklo jest doprowa-
dzane na kgpiel wzdluz elementu o ksztalcie ko-
ryta, o powierzchni niezwilzalnej przez szklo i o ta-
kiej temperaturze doprowadzanego szkla, przy kt6-
rej powierzchnia szkla jest blyszczgca, a w ciagu

- calego okresu obrébki cieplnej na kapieli polysk

.-

ten jest utrzymywany podczas bocznego rozpiywu
ruchomej warstwy, znajdujgcej sie pod wpltywem
sit cigzenia i napigcia powierzchniowego. Ponadto,
w_stosunkowo krétkim czasie, w ktérym umozli-
wiony jest boczny rozplyw, szklo osiada pod wply-
wem sil ciqzenia, a wystepujaee sily splaszczajgce
zapewniaja réwnoleglo§¢é powierzchni szkia w po-
staci taémy w miare jej tworzenia si¢ z ruchomej
warstwy, i utrzymany jest polysk taSmy.

W jednym z zastosowafi wynalazku, boczny roz-
plyw wystepujacy jednocze$nie na obu stronach
ruchomej warstwy, trwa od chwili wytworzenia
sie warstwy do chwili osiggniecia zamierzonej
grubo$ci warstwy; w tym czasie warstwa przybiera
posta¢ tafmy o Zgdanej grubosSci.

Wedlug wynalazku ruchoma warstwa szkia moie
byé - otrzymywana z {aSmy szkla, ktéra zostala
doprowadzona na kapiel po wyjSciu z pary walcow
kalibrujacych i skierowana na kapiel od jej ogrze-
wanej strony, przez ponowne roztopienie szklanej
warstwy w wyniku doprowadzenia odpowiedniej
iloci ciepla z niezwilzalnej powierzchni kgpieli
roztopionego metalu i/lub z grzejnikéw umieszczo-
nych w przestrzeni nad kapiels.

Wedtlug innej postaci wykonania wynalazku roz-

topione szklo doprowadzane jest do kapieli w celu
uzupelnienia warstwy ruchomego szkla z szybko$-
cig odpowindajgca szybkofci przesuwania sie szkla
w postaci taSmy tworzonej z ruchomej warstwy.
Grubo$é i szeroko§¢ warstwy roztopionego szkla
doprowadzanego na podloze jest taka, zeby spowo-
dowaé otrzymanie z niej warstwy o grubos$ci wiek-
szej, niz grubosé tagmy tworzonej na podiozu
i w takiej temperaturze, kt6ra zapewni blyszczacy
powierzchnie roztopionego szkla doprowadzanego
na podioze, ’
Praktycznie: b!orac, koniec kapieli od strony za-
silania moze byé uwazany jako koniec goracy, lecz
stopniowanie temperatury kapieli moze sie¢ zmie-
nia¢ migdzy koficem kapieli od strony zasilania,
a tg czefclg, przy ktérej tworzy sie ruchoma war-
stwa. Jezeli doprowadzana jest do kapieli tasma
szklana, stopniowanie temperatury bedzie dodatnie
az do momentu utworzenia sie¢ warstwy z tasmy,
a dalej stopniowanie temperatury bedzie ujemne
w kierunku kofica wypustowego; natomiast, jezeli
do gorgcego kofica kgpieli doprowadzane jest roz-
topione szklo, temperatura moie byé stala az do
punktu gdzie tworzy sie ruchoma warstwa i dalej
wystepuje ujemne stopniowanie temperatury lub
ujemne stopniowanie az do tej czeSci kapieli, gdzie
taéma otrzymana z warstwy zostanie usztywniona
tak, iz jest moiliwe jej zdjecie z kapieli w stanie
nieuszkodzonym za pomocg mechanicznych S$rod-
kéw odbierajgcych.

A zatem, wynalazek réwmei obejmuje spos6b
wytwarzania szkla plaskiego w postaci taSmy
z roztopionego szkla na kapieli roztopionego meta-
lu, w ktérej to kapieli utrzymywane jest pewne
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stopniowanie temperatury. Wpustowy keniec ka-
pieli jest goracy, a wypustowy koniec kapieli ma
temperature taky, zeby szklo na kapieli przy tym-
Ze koficu bylo wystarczajgco sztywne do zdjecia
go z kapieli; natomiast szeroko§é powierzchni. ka-
pieli jest wieksza, niz szerokosé warstwy rozto-
pionego szkla w postaci ta$my. Szklo doprowadza-
ne jest do wpustowego konica kapieli z kontrolo-
wang predkoicia w. celu utworzenia na kgpieli
wa:stwy_ roztopionego szkla o temperaturze i gru-
bofci, zapewniajacej rozplyniecie sie warstwy ‘pod
wplywem sily cigenia i napiecia powierzchnio-
wego. Szklo przesuwane jest w kierunku jego diu-
gofci wzdluz kapieli w czasie rozplywania sie go,
a temperatura szkla w warstwie jest ustawicznie
zmniejszana, z predkofcig taks, zeby zatrzymaé
rozplyw w miejscu, gdzie warstwa osiggnela z3-
dang grubo$é jakg ma mieé szklo w postaci ta$my,
przy czym w miare tworzenia sie tasmy jest ona
jednocze$nie przesuwana na kapieli,

Najlepiej, gdy powierzchnia kapieli na calej jej
dlugodci jest szersza, niz szeroko§é wytwarzanej
ta$my, natomiast Sciany konstrukcji ograniczajgcej
roziopiony metal moga posiadaé niezwilzalne po-
wierzchnie, na przyklad z wegla w postaci grafi-
tu lub azotku boru, na poziomie powierzchni kg- -
pieli przynajmniej w- tej czeSci kapieli, poprzez
ktéra przechodzi stabilizowana tasma; W tym celu
konstrukcja Scian zbiornika moze zawieraé wkiadki
z grafitu lub azotku boru na poziomie powierzehni
roztopionego metalu, kt6éry stanowi podloze dla
szkla.

W celu lepszego zrozumienia - wynalarku, jest
on opisany przykladowo w nawigzaniu do schema-
tycznego rysunku, przy czym ruchoma warstwa jest
utworzona przez doprowadzanie roztopionego szkla
na kapiel z roztopionego metalu o cieiarze wiafci-
wym wiekszym, niz ciezar wlafeiwy .szkia. -

Na rysunku fig. 1. przédstawia przekréj podluz-
ny urzadzenia, a fig. 2 — poziomy rzut urzgdze-
nia i przekr6j wzdiui linii II — II na fig 1. Te
same oznaczenia cyfrowe oznmaczajg te same czeﬂcl
urzgdzenia na obydwéch figurach,

Na rysunku uwidoczniono kanalt 1 przebiegajgcy
od pieca do topienia szkla, nie pokazanego na ry-
sunku, przez ktéry doprowadza sie roztopiome szklo
2.z pieca do otwartego koryta utworzonego z dna
3 i &cian bocznych 4, przy czym brzeg 5 dna 3
wystaje poza kraficowg fciane 6 przy wpustowym
koficu konstrukcji zbiornika, réwniez posiadajqcego
dno 7, Sciany boczne .8 i fciane kraﬁcowq [} my
wypustowym koficu kgpieli.

Koryto moze byé wykonane z wegla, na przy-
klad z grafitu lub tez moze byé zaopatrzone w gra-
fitowe .lokalne powierzchnie na poziomie lub sie-
gajgce do poziomu, na ktérym przesuwa sie szklo;
réwniez moze byé do tego celu uzyty azotek boru.

Wewngtrz konstrukecji zbiornika znajduje sie kg-
piel 9 z roztopionego metalu, wykazujaca wszyst-
kie wlasciwoSci kgpieli opisanej wyzZej, pray czym
poziom 10 kgpieli 9 znajduje sie tuz poniiej dna
8 Kkoryta.

Roztopione szklo 2 wlewane jest do’ koryta
z predkoscig regulowans przez regulacje zastawki
11 i zasuwy 12 i ogélnie biorac szerokosé¢ dna 3
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W poblizu brzegu 5 réwna jest w przyblizeniu po-
lowie szerokoSci kapieli i usytuowane jest ono nad
kapielg symetrycznie.

Podczas dzialania urzadzenia, roztopione szklo
o0 dozowanym doplywie przesuwa sie wzdtuz koryta
w. postaci cigglej warstwy pokrywajacej dno 3.
Warstwa ta zeSlizguje sie w temperaturze na
przyklad okolo 900°C dla szkla sodowo-krzemowe-
go, na kapiel, jak to oznaczono: liczbg 13, gdzie
z uwagi na odpowiednig grubo§é warstwy, rozprze-
strzenia sie ono stopniowo symetrycznie na kapieli,
jak oznaczono to liczbg 14, pod wplywem sit cig-
Zenia i .napiecia powierzchniowego, zmniejszajgc
jednocze$nie stopniowo swojg grubosé.

Podczas rozprzestrzeniania sie ruciomej warstwy
szkla, przy panujacych odpowiednich warunkach
temperaturowych szklo ]est obrabiane cieplnie tak,
aby zwiekszyé jego lepkvoéc na stosunkowo kroét-
kim odeinku drogi, na przyklad na odcinku 1,5 m
przy obrabianiu szkla sodowo-krzemowego. Cieplne
oddziatywanie na szklo stosuje sie celem zahamo-
wania ruchliwosci ‘masy szkla w kierunku po-
przecznym warstwy w miarg jej przesuwania sig
w tej czeSci przy ktérej wystepuje zgdana grubosc
taSmy 15,- w miare tego jak powstaJe ona z war-
stwy.! i

Temperatura roztoploneJ kapieli przy gorgcym
wpustoWym koricu jest taka, aby na stosunkowo
krétkim odcinku’ drogi temperatura szkla w war-
stwie spadia do temperatury, 'w ktorej nastepuje
wystarczajace jej ustabilizowanie, aby powstrzy-
ma¢é boczny rozplyw i przez to ustali¢ maksymalng
szerokofé ruchoemej warstwy 14 i co-za tym idzie,
szeroko$§¢ i grubos§é tasmy szkla 15 tworzonej Z ru-
chomeJ warstwy. . :

:'Zakres' temperatur przy goracym koncu kapieli,
bedme oczywiécie zmieniaé sie nieco w zaleznodci
od skladu -chemicznego™ szkla; na przyklad przy
obrabianiu szkla sodowo-krzemowego temperatura
ta-spada z okolo 950° do- ckoto. 850°C na odcinku
1,6 m. Przy wypustowym koncu kgpieli tempera—
tura szkla wynosi okolo 600°C..

Dno 3 i Sciany boczne 4 koryta ogrzewane sg
w spos6b znany, jednak w:-kazdym razie tempe-
ratura masy szkla zsuwanej na kapiel jest taka,
Zéby miala-.ona blyszczgca lub jak czasem moéwi
sie; polerowang powierzchnie. W ten sposdb pole-
rowana ta§ma 6 zagdanej grubo$ci otrzymywana jest
na kapieli.i przesuwana w -kierunku wypustu.

+ Wi celu. szybkiego ‘'zwiekszenia lepko$ci roztopio-
nego szkla doprowadzanego na-kapiel z elementdéw
koryta 3, 4 i przez to. zahamowania rozprzestrze-
niania .sie warstwy, kapiel moze by¢é wyposazona
w. regulatory temperatury 16 majgce na celu uzy-
skanie  koniecznego: spadku -temperatury na krot-
kim odcinku ‘drogi ruchu’ warstwy 14. Podobne
regulatory 1% mniogg by¢ zainstalowane w prze-
strzeni 18 ograniczonej had kgpielg 9 przez kon-
strukcje sklepienia nad konstrukcjg zbiornika, przy
czym konstrukcja sklepienia zawiéra sklepienie .19,
scian¢: kraficows ‘20 przy goracym koficu kapieli,
Sciane krancowg 23 przy wypustowym koncu KkKa-
pieli i Sciany boczne 21.:Roztopione szkio o tem-
peraturze ‘okolo 1000°C dostarczane. jest do koryta
i zeflizguje si¢ caly masg z koryta w_temperatu-

10

15

2

30

35

45

50

55

60

8

rze okolo '950°C na kapiel roztopionego ' metalu,
gdzie jak juz wspomniano, temperatura szkla jest
szybko obnizona za pomoca regulatoréw -termicz-
nych o okolo 100 lub 150°C w celu zwiekszenia
lepko$ci w stopniu zapewniajgcym powstrzymanie
dopuszczonego bocznego rozpltywu roztopionego
szkla w ruchomej warstwie .14.

W celu zapobiezenia chemicznemu oddziatywaniu
na material z ktérego wykonane jest koryto i aby
uniemozliwi¢ tworzenie sie zanieczyszczehh na po-
wierzchni szkla w przestrzeni miedzy szklem a kg-
pielg, przestrzen 18 nad kgpielg wypelniona jest
gazem ochronnym utrzymywanym tam pod ciS§-
nieniem. W tym' celu kanaly 22 s3 zwykle umiesz-
czone w konstrukcji sklepienia, aby utrzymywaé
krazenie gazu ochronnego przy niezbednej tempe-
raturze w  przestrzeni ponad kapiels.

Nalezy zwrécié uwage, ze pionowa §ciana kran-
cowa 23 konstrukcji sklepienia przy wypustowym
konecu urzadzenia odpowiadajgca krancowej S$cia-
nie 20 przy gorgcym koncu, jest umieszczona nizej,
niz krancowa S$ciana 20 przy gorgcym koncu ka-
pieli i znajduje sie blisko krancowej §ciany 6 kon-
strukeji zbiornikowej przy koncu wypustowym.
Stosuje sie to w celu zmniejszenia otworu wypu-
stowego 24 dla szkla i utrzymania tym samym zg-
danego ciSnienia w przestrzeni ponad kgpielg. Li-
niowa odleglo§é miedzy wpustem lub gorgcym
koncem, a  wypustem lub koficem wypustowym
opisanego urzadzenia moze byé rzedu 15 m, nie
mniej moze sie zmieniaé w zalezno$ci od przepu-
stowos$ci szkla i Zzagdanej predko$ci chlodzenia tasmy
szkla otrzymywanej na kapieli. :

Liczba 25 na fig. 1 oznaczono walec odbierajacy
taSme opuszczajgcg kapiel i kierujgey ja do od-
prezarki.

Godnym' jest uwagi fakt, ze o ile przy walco-
waniu szkla arkuszowego ‘do Zadanej grubosci,
blyszczace plaskie powierzchnie mogg byé uzyska-
ne . jedynie przez mechaniczne polerowanie, to we-
dlug wynalazku, tworzy sie tasme o Zgdanej gru-
boSci i z blyszczacg powierzchnig bezposrednio
bez stosowania ‘dodatkowo. zabiegébw polerowania.

Wynalazek obejmuje nie tylko szklo wytwarzane
wedlug opisanego sposobu, lecz takze i opisane
urzgdzenie' do stosowania .tego sposobu. Urzadze-
nie wyr6znia sié- przez zastosowanie regulatoréw
termicznych przewidzianych do szybkiego zwigk-
szania lepkoSci  warstwy roztopionego szkla, utwo-
rzonej na kapieli w. celu ustalenia zgdanej grubo$ci
warstwy i umozliwienia osadzania si¢ ustabilizowa-
nej - ruchomej warstwy na powierzchni- podloza,
praw1e pozbawionego wiaSciwosci tarcia, na kto6-
rym posuwa sie warstwa szkla,

Zastrzezen1a patentowe

1. "Sposéb wytwarzania szkla plask1ego w postaci
tasmy o zgdanej grubo$ci, z warstwy roztopio-
nego szkia, utworzonej na powierzchni ‘kgpieli
roztopionego materialu o ciezarze -wlasciwym
wigkszym, " niz - ciezar wlasciwy - roztopionego
szkla, w warunkach cieplnych, umozliwiajacych
poprzeczny rozptyw roztopionego szkia przy
jednoczesnym przesuwaniu warstwy  szkla na-
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przéd wzdiuZz kgpieli, znamienny tym, e ilosé
szkla dostarczanego do warstwy szkla (18) re-
guluje sie tak, aby szeroko$¢ wytwarzanej war-
stwy szkla (14) byla mniejsza niz szeroko$§¢ ka-
pieli a poprzeczny rozplyw warstwy szkla ce-
lowo hamuje sie, przez stopniowe zwiekszenie
lepkosci-szkla przy jego posuwaniu si¢ naprzéd,
uzyskanego wskutek stopniowego chtodzenia

. szkla tak, iz rozplyw poprzeczny szkla zostaje

przerwany przy uzyskaniu zgdanej grubosci tas-
my (18) szkla poddawanej nastepnie stabilizacji
i usunieciu z kgpieli przez otwér wylotowy (24)
zbjornika. )

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug za-

10

10 .
strz. 1, skladajgce sie ze zbiornika, zawieraja-
cego roztopiong kapiel metalows, urzadzenia do
dostarczania roztopionego szkla na powierzchnie
kapieli, umieszczonego przy jego otworze wlo-
towym, w celu utworzenia na kapieli warstwy
roztopionego -szkla, oraz urzgdzenia do usuwa-
nia gotowej taSmy szkia, znamienne tym, ZzZe
zawiera elementy (16), rozmieszczone w kapieli
metalowej (9) i elementy (17), rozmieszczone
w przestrzeni nad kapielg, stuzgce do stopnio-
wego chlodzenia warstwy szkla (14), w celu spo-
wodowania stopniowego wzrostu jego lepko$ci
podczas posuwania si¢ naprzéd oraz zmniej-
szania poprzecznego rozptywu szkla.
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