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Znany jest wyrob sztucznej skéry z od-
padkéw skérzanych lub podobnych mate-
rjatéw, zmieszanych z mlekiem kauczuko-
wem lub zawiesing kauczukowa, zapomoca
suszenia tej mieszaniny.

Na podstawie licznych do$wiadczen o-
kazalo sie, ze zawarta w skorze wilgoé
przeszkadza dobremu taczeniu sie skladni-
kéw mieszaniny.

Produkt wedlug wynalazku stanowi zu-
pelnie jednolita mase, w ktérej skora jest
tak rozwlékniona, ze jej poszczegdlne
wlékna sa calkowicie zachowane, potaczo-
ne ze soba przez réwnomiernie rozprowa-
dzone spoiwo i w wysokim stopniu przesy-
cone temze spoiwem. Jako spoiwo nadaja
si¢ wszystkie substancje, zlozone zasadni-

czo z takiej gumy lub ciat gumowatych,
ktére znajduja si¢ w emulsjach wodnych
lub moga by¢ w mie zamienione i zasadni-
czo posiadaja wlasnosci mleka kauczuko-
wego.

Sposobem wedlug wynalazku mozna
przerabiaé wszelkiego rodzaju odpadki
skérzane, bez uprzedniego ich rozdrabnia-
nia, na jednolite plyty.

Sposéb wedlug wynalazku rézni sie od
znanych sposobéw z jednej strony tem, ze
przeprowadza go sie tak, iz we wlasciwym
czasie zasadniczo mozna usunaé nietylko
zwiazana wilgoé naturalng substancji skér-
nej, lecz réwniez i wilgo¢, ewentualnie po-
chtonieta w ciggu przeprowadzania sposobu.
Dopéki w skérze pozostaje wilgoé, dopéty
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taczenie ze spoiwem moze si¢ odbywa¢é ze-

. wngtrznie, a2 wige bez odpowiedniego skut-
‘ku, Z'drugiej -strony*za$ na miejsce usu-
wanej wilgoci powinno natychmiast jeszcze
glebiej przeniknaé samo spoiwo. Spoiwo
musi byé zatem w takim stanie, aby odpo-
wiadalo tym wymaganiom, a potem moglo
byé w prosty i doskonaly sposéb doprowa-
dzone do ostatecznego stanu, zapewniaja-
cego laczenie poszczegélnych widkien. Za-
danie to daje si¢ bardzo dobrze przepro-
wadzi¢ dzieki mechanicznej obrébce we-
dlug wynalazku i dzieki stosowaniu odpo-
wiedniej temperatury, -

Sposéb wedlug wynalazku polega na
tem, ze odpadki skéry, suche lub troche
wilgotne, miesza si¢ z mlekiem gumowem
i po podsuszeniu mieszaniny w niskiej tem-
peraturze, ugniata si¢ ja w kalandrze, pod-
grzanym przynajmniej do 100°. Po krét-
kim czasie zwiazana wilgoé skéry zaczyna
parowaé, przyczem jednocze$nie nastepu-
je ujednostajnienie masy i nasycenie wié-
kien skoéry kauczukiem. Proces odbywa sie
niezwykle szybko. Sklejanie kauczuku, do-
kladnie w ten sposéb zmieszanego ze ské-
ra, wymaga zaledwie krétkotrwalego wal-
cowania i temperatury, nieco tylko wyzszej
od 100° tak, ze wiokna skéry zostaja pod
kazdym wzgledem zachowane. Catkowita
praca kalandrowania wymaga zaledwie nie-
co wiecej, niz polowy czasu, potrzebnego
do mieszania normalnej mieszaniny gumo-
wej. Otrzymany produkt np. w postaci plyt
daje sie¢ jak mieszanina gumowa dalej
obrabiaé, wyciagaé, prasowaé, wytlaczaé
i wreszcie wulkanizowaé bez cisnienia lub
pod ci$nieniem.

Opisane, przesycone kauczukiem i za-
wierajace skére masy moga by¢ wytwarza-
ne réwniez z gumy surowej albo nawet z
kauczuku regenerowanego albo mieszaniny

* tych substancyj zapomoca mieszania ich na
kalandrach z odpadkami skéry, nasycone-
mi mlekiem kauczukowem tak, ze w ten
sposéb drogie mleko kauczukowe mozna

.juz podczas

czesSciowo zastapié przez tarisze produkty,
a pomimo tego otrzymaé produkt, ktéry be-
dzie posiadal te same wilasciwosci.

Materjaly dodatkowe (materjaly wy-
pelniajace, ttuszcze, czynniki wulkanizuja-
ce i inne) mozna dodawaé albo podczas
mieszania z mlekiem gumowem, albo dopie-
ro w kalandrze. Samo mleko gumowe po-
winno zawieraé tylko pewna ilo$é czynnika
utrwalajgcego, nieprzekraczajgca zwyklej
dawki dla emulsyj kauczukowych tak, ze
suszenia mieszaniny gumy
i skéry zapewnione zostaje ‘szybkie wy-
dzielanie si¢ kauczuku. Wskutek tego wo-
da moze szybko i dobrze parowaé. Stoso-
wanie zbyt trwalych emulsyj kauczuko-
wych moze przeszkadzaé osiaggnieciu do-
brych rezultatéw.

Przez odpowiedni dobér srodkéw wul-
kanizacyjnych (np. siarki) i ich ilo§é moz-
na zmieniaé konsystencj¢ otrzymanego pro-
duktu stosowmie do jego celu od konsy-
stencji migkkiej gumy do konsystencji ebo-
nitu. W celu dobrego zachowania substan-
cji skérnej stosuje sig¢ takie przys$piesza-
cze wulkanizacji, ktére pozwalaja na moz-
liwie najszybsze wulkanizowanie w nizszej
temperaturze. Przy stosowaniu wulkanizo-
wanego mleka gumowego odpada natural-
nie wulkanizowanie uzupelniajace. Azeby
usunaé kwasny odczyn skéry, opdzniajacy
wulkanizacje i dzialajacy szkodliwie na
kauczuk, dobrze jest zanurzyé odpadki
skérzane w kapieli alkalicznej, lub dodaé
do emulsji gumowej, przed zmieszaniem,
alkaljéw (np. NH,, NaOH, Na, CO, it. d.).

Do produktéw wedlug wynalazku pod-
czas ich wyrobu mozna dodawaé barwni-
kéw. Odpadki skérzane mozna réwniez
farbowaé przed ich obrébka. Tak samo
podczas przebiegu procesu mozna doda-
waé $rodki, nadajace produktowi pewna
wor, np. w celu wzmocnienia zapachu ské-
ry mozna dodaé wyciagi garbnikowe, olej
juchtowy i t. d. '

Produkty, otrzymane sposobem wedtug



wynalazku, posiadaja jednoczesnie cenne
wlasnosci skéry i gumy, to jest trwalosé
ksztaltu, elastycznosé, rozciagliwosé, wy-
trzymalos$é na zlamanie, zginanie, faldowa.
nie i zerwanie. Mozna je przebijaé gwoz-
dziami, szyé, sklejaé, jednem slowem —
obrabiaé¢ jak skére. Materjal jest odporny
na dzialanie wody i nieprzepuszczalny dla
wody, daje sie szlifowaé, lakierowaé, myé
i polerowaé. Jako materjal na podeszwy
jednoczy on w sobie zalety podeszwy ské-
rzanej*i gumowej. Materjal nadaje sie do
rozmaitych celéw, np. jako oktadzina do
podlég, obicie do $cian, okucie do kufréw,
materjal uszczelniajacy i wogéle odpowied-

ni jest do zastosowania wszedzie tam,

gdzie stosuje si¢ kauczuk lub skére i gdzie
wymagane sa ich wlasnosci techniczne.

Przez odpowiedni dobér odpadkéw ska-
rzanych jak réwniez materjaléw dodatko-
wych, oraz przez odpowiednie prowadze-
nie wulkanizacji, mozna otrzymywaé pro-
dukty, odpowiednie do rozmaitych celéw
specjalnych. Koszt wyrobu produktéw, o-
trzymywanych sposobem wedlug wynalaz-
ku, jest bardzo niski i wynosi zaledwie
drobna czes$é ceny skéry naturalnej.

Ponizej podano dla przyktadu stosunki
ilosciowe i wydajnosé przy wyrobie kilku
mas, otrzymanych sposobem wedlug wy-
nalazku.

Materjal na podeszwy.

Strézki skérzane po garbowamu debnica, wysuszone na powietrzu

(32% wody) .
(co odpowiada 27 kg substanc11 suche])

Guma (przy uzyciu 96 kg 33%-owego mleka kauczukowego) .

Siarka . . .
Tlenek cynku
Litopon .o
Kwas stearynowy .
Olej juchtowy .
WulkacytT . . .

Wulkanizacje skoniczono przy cisnieniu
2 atm po uplywie 45 minut. Wydajnosé o-
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kolo 86 kg. Wedlug analizy odpowiada to
78 kg substancji suchej i 8 kg wody.

Materjat na obcasy.

Strézki po garbowaniu
(32% wody) .

(co odpowiada 29,2 kg subs”tancu suche]]
Guma (przy uzyciu 37 kg rewerteksu z 75% substancji kauczu,kowe]) 28

Siarka .

Tlenek cynku
Kwas stearynowy .
Olej lniany

Sadza gazowa

Wulkacyt T .

chromowem, wyschniqte na powietrzu

.43 kg

4
8
3 1
3
4 "
015 "

93,5 kg



Wulkanizacja zostala ukoriczona w ciagw
60 minut przy 2 atm cisnienia. Wydajno$é

okolo 85,2 kg, co odpowiada 79,7 kg sub-
stancji suchej i 5,5 kg wody.

Okladzina do podiég.

Strézki po garbowaniu chromowem, wysuszone na powietrzu (32%

wody, co odpowiada 34 kg substancji suchej) . . . . . . .50 kg
Guma (28 kg rewerteksu) . Ll .21,
Pale Crepe .o 17
Siarka . 6
Tlenek cynku 6
Litopon . .10
Olej lniany 5
Sadza gazowa 2,
Waulkacyt T . 06 ,
117,6 kg

Wulkanizacja zostala ukoriczona przy ci-
$nieniu 1,5 atm po uptywie 90 minut. Wy-
dajnosé okoto 108,5 kg, co odpowiada 101,6
kg substancji suchej i 6,9 kg wody.

W wielu przypadkach dobrze jest po-
traktowaé odpadki skérzane, przed lub
podczas ich obrébki z mlekiem gumowem,
srodkami zwilzajacemi.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu sztucznej skoéry z
odpadkéw skérzanych i gumy zapomoca
mieszania tych odpadkéw z mlekiem kau-
czukowem, znamienny tem, ze mieszaning
odpadkéw skorzanych i mleka kauczuko-
wego podsusza si¢ w niskiej temperaturze,
a nastepnie po czesciowej koagulacii i usu-
nieciu wydzielonej z emulsji kauczukowej
wody, poddaje walcowaniu na kalandrach,
ogrzanych najmniej do 100°C i otrzymany
produkt wulkanizuje sie.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze stosuje sie takie emulsje gumo-
we, ktorych koagulacja nastepuje szybko
przy ogrzaniu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Zze do mieszaniny odpadkéw
skérzanych i emulsji gumowej dodaje sig
podczas ugniatania gumy surowej lub re-
generowanej.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze do mieszaniny w dowol-
nym okresie przerébki dodaje si¢ §rodki
nadajace im zapach, np. wyciagi garbniko-
we, olej juchtowy i t. d.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze kwasowosé odpadkéw sko-
rzanych zobojetnia sie przed lub podczas
obrébki tych odpadkéw zapomoca alkal-
i:éw-.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, Ze odpadki skérzane, przed
lub podczas ich obrébki emulsjami gumo-
wemi, traktuje si¢ srodkami zwilzajacemi.

Paul Meyersberg.
Georg Wollf.
Zastepca: Inz. J. Waliszewski,

rzecznik patentowy,

Pruk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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