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@ Vorrichtung zum Oeffnen von Faser-Pressballen mittels einer Abtragevorrichtung.

@ Die Offnungsvorrichtung mit einem langs einer Ballen-

reihe verfahrbaren Turm (2) weist einen eine Frasvor-
richtung (8, 9) enthaltenden Ausleger (5) auf. Dabei werden
die abgetragenen Fasern und Flocken mittels Saugzug
durch den Ausleger und den Turm pneumatisch abgefér-
dert. Um das Abtasten der fir den Abtragevorgang wirklich
massgebenden Ballenhdhe sicherer und zuverléssiger zu
erfassen, Uberpriift eine an dem Abférderkanal (18, 10)
angeordnete Tastvorrichtung (12) den Abfdrderstrom des
abgetragenen Gutes. Die Abtastung der Menge des abge-
tragenen Gutes gibt eine verlassliche Sicherheit dafr, dass
das Ballenhhenmass fiir den Beginn des Arbeitsvorgan-
ges erreicht ist. Eine Irritierung durch Scheinhdhen ist ver-

mieden.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Offnen von Faser-PreBballen, insbesondere
aus Baumwolle oder synthetischen Fasern und dgl.,
mittels einer Abtragevorrichtung, die in Hohenrich-
tung zum Heranflihren der Abtragevorrichtung an
die zu bearbeitende Flache des PreBballens oder
der in Reihe aufgestellten PreBballen verstellbar
ist, wobei der von der Ballenoberflache einzuhalten-
de Abstand bzw. der Vorschub der Abtragevor-
richtung durch eine Tastvorrichtung gesteuert wird.

Die Einstellung der Hohe der Abtragevorrich-
tung in bezug auf die zu bearbeitende Fldche des
PreBballens wird auf verschiedene Weise durchge-
fuhrt. Es wird beispielsweise die Hohe der vorge-
legten Ballen durch manuelle Einstellung abgetastet.
Das Speichern des entsprechenden Hohenwertes
erfolgt mittels eines Mikrocomputers und das auto-
matische Zustellen der vorgegebenen Abtragtiefe
wird individuell pro Ballengruppe bei jedem Ab-
tragdurchgang gesteuert. Es ist ferner bekannt,
einzelne Roststdbe des Rostes, durch den Fras-
scheiben einer Fraswalze hindurchgreifen und der
auf der abzutragenden Flache des PreBballens auf-
liegt, als Tastmittel auszubilden, so daB bei Beriih-
rung der Oberfliche des Ballens durch die Tast-
stabe die Zustellung der Abtragevorrichtung an-
gehalten wird, worauf der Arbeitsvorschub der
Abtragevorrichtung  durchgefiihrt werden  kann.
Bei einer weiteren Ausfihrungsform ist es bekannt,
eine Ballenhhenabtastung mittels Sensoren durch-
zufiihren. Solche Sensoren befinden sich auBer-
halb der Abtragevorrichtung mehr oder weniger an
der Unterseite des Abtragegehduses. Die Senso-
ren (berpriffen den Abstand des Abtragegehauses
von der abzutragenden Flache des Ballens. Wenn
die Abtragevorrichtung die Ballenoberflache er-
reicht hat, wird iiber entsprechende Steuervorrich-
tungen der Zustellungsvorschub der Abtragevor-
richtung gestoppt.

Die zu bearbeitende Flache des aufgestellten
PreBballens oder der Ballen ist selten eben, d.h.
gleichmaBig hoch. Die betreffende Flache ist zum
Teil erheblich in der Hohenlage unterschiedlich, ins-
besondere wenn die Pressung der durch Bandagen
gebundenen Ballen aufgehoben ist. Die obere Fl&-
che der Ballen ist je nach der GrdBe der vorher
wirksamen Pressung unterschiedlich, und zwar
auch innerhalb einer Ballenflache. Bei den bekann-
ten Abfastvorrichtungen fiir die Hohenlage der zu
bearbeitenden Ballenfléche ist eine Fehlabtastung
durch Beeinflussung durch eine sogenannte
Scheinhdhe der zu bearbeitenden Flache des Bal-
lens nicht ausgeschlossen.

Aufgabe der Erfindung ist es, das Abtasten der
fir den Abtragevorgang wirklich maBgebenden Bal-
lenhéhe, d.h. der zu bearbeitenden Fléche des Bal-
lens, sicherer und zuverlassiger zu erfassen. Die
Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daB die Tast-
vorrichtung an dem Abforderkanal fiir das abgetra-
gene Gut angeordnet ist, und so ausgebildet ist, daB
sie den Abférdersirom des abgetragenen Gutes
Uiberpriifen kann.

Durch eine solche Ausbildung der Tastvorrich-
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tung erfolgt die Abtastung Uber die Materialabnah-
me. Die GrdfBe der Materialabnahme, d.h. der Men-
gendurchsatz an abgetragenem Gut, ist das Stell-
glied fiir die Steuerung der Tastvorrichtung. Eine
Abtastung der Menge des abgetragenen Gutes gibt
eine verlaBliche Sicherheit, daB das BallenhShen-
maB fiir den Beginn des Arbeitsvorganges etreicht
ist. Es kann eine Irritierung durch Scheinhéhen
nicht mehr erfolgen. Wenn der Materialstrom zu ge-
ring ist, veraniaBt die Tastvorrichtung ein weiteres
Herangehen der Abtragevorrichtung an die zu be-
arbeitende Flache des Ballens. Wenn andererseits
wahrend des Abarbeitungsvorganges sich eine
Verstopfung mit dem Gut in dem Abforderkanal ein-
stellt und das Abtasten behindert wird, erfolgt auto-
matisch ein Lésen der Abtragevorrichtung von der
zu bearbeitenden Flache, so daB nicht mehr soviel
Gut nachgefbrdert wird und die Verstopfung sich
auflésen kann.

Die Tastvorrichtung kann eine Lichtschranken-
anordnung und so ausgebildet sein, daB die Héhen-
einsteliung der Abtragevorrichtung innerhalb eines
bestimmten Bereiches der Flugdichte der abgetra-
genen Fasern, Flocken und dgl. zum Stillstand
kommt. .

Bei einer Offnungsvorrichtung mit einem langs ei-
ner Ballenreihe verfahrbaren Turm mit einem eine
Frasvorrichtung enthaltenden Ausleger, wobei die
abgetragenen Fasern, Flocken und dgl. mittels
Saugzug durch den Ausleger und den Turm pneuma-
tisch abgeférdert werden, wird die Abtastvorrich-
tung bei dem Saugkanal fir das pneumatisch abge-
tragene Gut angeordnet. Vorteithaft ist es hierbei,
die Tastvorrichtung am Ubergabeende des Saugka-
nals zu dem weiteren Abférderkanal und dem Turm
vorzusehen. Dies hat den Vorteil der Erfassung
des gesamten Materialstromes an einer einzigen
Stelle. Ferner erfolgt die Abtastung zu einem frithe-
ren Zeitpunkt in bezug auf die Materialabnahme,
wodurch eine schnelle Reaktion gewé&hrleistet ist.

Das Abtasten des abgetragenen Gutes kann
auch in anderer Art, z.B. mittels Ultraschall erfol-
gen.

Man kann auch so vorgehen, daB mehrere Tast-
vorrichtungen oberhalb der Fraswalze in dem Saug-
kanal {iber die Lange der Frasvorrichtung verteilt
angebracht werden, wobei die ermittelten Werte der
Lichtschrankenabtastung durch eine Steuervor-
richtung zu einem einzigen maBgebenden Wert inte-
griert werden.

Die Erfindung wird anhand eines in der Zeich-
nung dargesteliten Ausfilhrungsbeispiels nachste-
hend erlautert.

Fig. 1 zeigt eine Ausflhrungsform einer Offner-
vorrichtung gemé&B der Erfindung bei der Abtrage-
vorrichiung mit pneumatisch abgefihrten Gut in An-
sicht und im Schema.

Fig. 2 stellt einen Schnitt nach der Linie il-Il der
Fig. 1 im gréBeren MaBstab schematisch dar.

Bei dem veranschaulichten Beispiel weist die Off-
nervorrichtung fir einen PreBballen bzw. fir in Rei-
he aufgestellte Ballen 4 einen Turm 2 auf, der auf
Schienen 3 langs der Ballenreihen 4 hin und her ge-
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fahren werden kann. Der Turm 2 ist mit einem Ausle-
ger 5 versehen, der an einer Seite des Turmes 2 mit-
tels eines Flanschgehéuses 6 angeordnet ist. In
dem Ausleger-Gehduse 7 ist eine Frasvorrichtung
untergebracht, die aus zwei Fraswalzen 8 und 9 be-
steht, die gegenlaufig zur Mitte des Walzenpaares
aufwirts umlaufen und von der oberen Flache der
Ballenreihe 4 Fasern bzw. Flocken und dgl. abtra-
gen und zwischen sich nach oben schleudern. Mit-
tels eines pneumatischen Absaugestromes gelan-
gen die gelésten Fasern und dgl. durch einen Stut-
zen 10 in das Innere des Turmes 2, in dem eine
Teleskopfihrung 11 zu einem unteren langs verlau-
fenden Sammelkanal 11a fihrt. Mit fortschreitender
Abnahme der Hohe der PreBballen senkt sich der
Ausleger 5 entsprechend mit ab.

Als Abtastvorrichtung zur Einstellung der Abar-
beitungshdhe der Frasvorrichtung 8, 9 bzw. des
diese Frasvorrichtung enthaltenden Gehduses 7
dient, z.B. eine Lichtschrankenausfihrung 12, die
aus einem Lichtsender 13 und einer auf Licht reagie-
renden Zelle, z.B. einer Selenzelle 14, besteht. Sen-
der 13 und Empfanger 14 sind mittels Steuerleitun-
gen 15 und 16 mit einer Schaltvorrichtung 17, z.B. ei-
ner Schaltrelaisstation, verbunden.

Die Anordnung einer solchen Lichtschranken-
Abtastvorrichtung ist an dem Abforderkanal 18,
d.h. dem Saugkanal fir das abgetragene Gut, vor-
gesehen. Vorteilhaft befindet sich die Lichtschran-
kenanordnung nahe der Ubergabestelle des Saug-
kanals 18 zu dem weiteren Abférderkanal 11 vor dem
Stutzen 10. An dieser Stelle wird die Gesamtheit der
abgetragenen angesaugten Fasern und Flocken zu
einem zusammengefaBten Strom vereint. Das {ber
die Lange der Frasvorrichtung 8, 9 geschleuderte
und durch Saugzug weitertransportierte Gut ist an
der genannten Stelle zusammengefaBt. Die Steue-
rung der Abtastvorrichtung als Lichtschrankenan-
ordnung ist hierbei durch die Gesamtheit des abge-
tragenen Gutes orientiert. An dieser Stelle kénnen
auch mehrere Sender und Empfanger vorgesehen
sein, deren Schaltrelais je auf eine vorbestimmte
Dichte des Gutstromes eingestellt ist. Bei einem
vorbestimmten Schaltrelais, das auf eine vorbe-
stimmte Durchgangsmenge abgestimmt ist, erfolgt
das Schalten der Aufwarts- oder Abwaértsbewe-
gung der Frasvorrichtung mit dem Gehé&use. Auf
diese Weise ist ein konstanter Materialstrom wéh-
rend des Abarbeitungsvorganges gewahrleistet.

Man kann die Taststellen auch Uber die Lénge
des Gehauses 7 verteilt anordnen, wobei die Steu-
ervorrichtung so ausgebildet ist, die Gesamtheit
der iiber die Lange der Frasvorrichtung festgesteli-
ten Werie der angesaugten Einzelstrdme der Fa-
sern bzw. Flocken auf elekirischem Wege integriert
werden. Der ermittelte Gesamiwert bildet das Stell-
glied fur die Bewegung des Vorschubes der Abtra-
gevorrichtung 5 in Héhenrichtung.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Offnen von Faser-PreBbal-
len, insbesondere aus Baumwolle oder syntheti-
schen Fasern mittels einer Abtragevorrichtung, die
in Hoéhenrichtung zum Heranfihren der Abtrage-
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vorrichtung an die zu bearbeitende Flache des
PreBballens oder der in Reihe aufgestellten PreB-
ballen verstellbar ist, wobei der von der Ballenober-
flache einzuhaltende Abstand bzw. der Vorschub
der Abtragevorrichtung durch eine Tastvorrich-
tung gesteuert wird, dadurch gekennzeichnet, daB
die Tastvorrichtung (12) an dem Abférderkanal (18,
10) fiir das abgetragene Gut angeordnet ist und so
ausgebildet ist, dass sie den Abforderstrom des ab-
getragenen Gutes Uberpriifen kann.

2. Vorrichtung zum Offnen von FaserpreBballen
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Vorrichtung zum Offnen einen verfahrbaren Turm
(2) mit einem Ausleger (7) aufweist, und daB der Ab-
forderkanal (18) sich durch den Ausleger (7) hin-
durch erstreckt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Tastvorrichtung bei dem
Saugkanal (18) fiir das pneumatisch abgetragene
Gut Gber der Frasvorrichtung (8, 9) angeordnet ist.

4, Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Tastvorrichtung (12) am
Ubergabeende (10) des Saugkanals (18) zu dem wei-
teren Abfdrderkanal (11) des Turmes (2) angeordnet
ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Tastvorrichtung
(12) als Lichtschrankenanordnung ausgebildet ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Abtastung des
Abférderstroms des abgetragenen Gutes mittels Ul-
traschall erfolgt.
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