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(54)  Schileifteller

(57)  Die Erfindung betrifft einen Schleifteller (1, 20)
fur eine insbesondere rotierende Oberflachenfeinbear-
beitung mit einem zur Verbindung mit einer rotierenden
Antriebsmaschine vorgesehenen oberseitigen Antriebs-
anschluss (2) an einer Stitzplatte (3), die auf einem ela-
stisch verformbaren Kissen (5) sitzt, das unterseitig mit
einem Arbeitsmittel belegt oder mit einem Haftbelag (6)
zum l8sbaren Anbringen einer Arbeitsmittelscheibe ver-
sehen ist, wobei die Stitzplatte (3) mit einem mit axialem

Zwischenabstand angeordneten Deckel (4) versehen ist.
Der Deckel (4) istals mechanisch belastbares Strukturteil
ausgefiihrt und zumindest an einem AuRenrand (14) fest
mit der Stltzplatte (3) verbunden und zwischen der Stitz-
platte (3) und dem Deckel (4) sind vorwiegend radial ver-
laufende Stege (12) angeordnet und sowohl mit der
Stutzplatte (3) und als auch mitdem Deckel (4) zumindest
stellenweise fest verbunden, um einen strukturell steifen
Schleifteller mit begrenztem Materialaufwand und Ge-
wicht zu erzielen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Schleifteller nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1, wie er beispielsweise
aus dem deutschen Gebrauchsmuster 20 2009 000
880.0 bekannt ist. Schleifteller dieser Art werden an ty-
pischerweise rotierenden Arbeitsmaschinen wie etwa
Bohr- oder Schleifmaschinen angebracht, um eine Ar-
beitsmittelscheibe abzustiitzen, die mit dem Schleifteller
konzentrisch oder auch exzentrisch umlaufend bewegt
werden soll.

[0002] Die Arbeitsmittelscheibe ist dabei grundsatzlich
als VerschleiRartikel mit moglichst geringem Materialauf-
wand und dementsprechend geringer eigener Steifigkeit
ausgelegt. Die Abstitzung der Arbeitsmittelscheibe
durch den Schleifteller sieht zwar regelmafig eine Nach-
giebigkeit zur Anpassung an die zu bearbeitenden Obert-
lachen vor, die durch einen Belag in Form eines elastisch
verformbaren Kissens vorzusehen ist. Darliberhinaus ist
aber eine insgesamt steife Ausfiihrungsform des Schleif-
tellers gefordert, um die Schleif- oder Polierbewegungen
kontrolliert auszufiihren und vor allem auch bei schwerer
Arbeitsbelastung Verformungen auszuschlieRen, die
den Schleifteller in Kontakt mit der treibenden Maschine
bringen kénnten.

[0003] Dem Steifigkeitserfordernis steht der Bedarf an
einer leichten Konstruktion gegentber, die die Handha-
bung bei den Arbeitsbewegungen erleichtert und die bei
Exzenterschleifmaschinen Gewichtsgrenzen einhalt, die
mit Ricksicht auf einen Massenausgleich bei den Ex-
zenter- und Schwingsystem nicht Gberschritten werden
durfen.

[0004] Eineandere Bauformeines Schleiftellersistaus
der DE 10 2010 012 007A1 bekannt, nach der die Ferti-
gung von Absaugkanédlen im Schleifteller vereinfacht
werden soll. Diese Bauform verzichtet auf einen Deckel
und sieht zwischen einer mit dem oberseitigen Antriebs-
anschluss versehenen Stiitzplatte und einem elastisch
verformbaren Kissen ein hohles Luftfihrungsteil aus
Kunststoff vor, das vor dem Anschaumen des Kissens
unter dem Stitzteller angebracht wird. Hierbei sind das
verformbare Kissen und die Stitzplatte nur noch am
Rand unmittelbar verbunden, wahrend die statischen
und dynamischen Arbeitsbelastungen vorwiegend durch
das Luftfihrungsteil geleitet werden. Dies fuhrt zu gerin-
gerer Steifigkeit und/oder zu einer massiven und schwe-
ren Bauweise.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es hiernach, einen
Schleifteller zu schaffen, der einerseits zu groRRer Eigen-
steifigkeit und andererseits zu geringem Gewicht weiter-
entwickelt ist, aber in herkdmmlicher Weise robust und
einfach einzusetzen und auch in Serienfertigung herzu-
stellen ist.

[0006] GemaR der Erfindung wird diese Aufgabe von
einem Schleifteller nach dem Oberbegriff des Anspruchs
1 ausgehend mit den kennzeichnenden Merkmalen des
Anspruchs 1 geldst. Mit einer Weiterentwicklung des
Schleiftellers in Form eines mittragenden Deckels als be-
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lastbarem Strukturteil, das zumindestam AufRenrand fest
mit der Stltzplatte und zwischen Stiitzplatte und Deckel
mit vorwiegend radial verlaufenden Streben die ganz
oder stellenweise fest verbunden sind, entsteht ein stei-
fes raumliches Gebilde, das gleichwohl durch die Hohl-
raumstrukturen zwischen Deckel und Stitzplatte leicht
auszuflihren ist. Eine solche Struktur eignet sich dazu,
die von einem oberseitigen Antriebsanschluss aufge-
zwungene Dreh- oder Exzenterbewegungen in das ela-
stisch verformbare Kissen flachig einzuleiten und auch
den hauptsdchlich belasteten Randbereichen des
Schleiftellers zuzufiihren. Es ist aber auch geeignet,
randseitige Aufdruckkréfte des Schleiftellers steif, d. h.
mit geringen Verformungen, an den Antriebsanschluss
weiterzugeben. Die relativ leichte und steife Bauform des
Schleiftellers ist mechanisch belastbar, handlich und in
Exzentersystemen bewegbar.

[0007] Wahrend bei dem zum Stand der Technik in
Betracht gezogenen Schleifteller nach DE 20 2009 000
880.0 der Deckel ausdricklich keinen besonderen me-
chanischen Belastungen ausgesetzt sein soll und ledig-
lich Uber stelzenartige Distanzelemente in passende L6-
cher der Stitzplatte eingerastet wird, ist er hier in das
Festigkeits- und Steifigkeitskonzept des Schleiftellers
eingebunden und am Rand, aber auch in der Flache tra-
gend an die Stutzplatte angeschlossen. Dieser entschei-
dende Entwicklungsschritt zu einer belastbaren Gesamt-
struktur erlaubt es gleichwohl, die schon beim Stand der
Technik eingesetzten Fertigungsweisen fortzufiihren.
Insbesondere lassen sich Stiitzplatte und Deckel in ei-
nem formgebenden Verfahren, etwa als Spitzgussteil,
aus Kunststoff prazise und fertigen und auchzusammen-
fugen. Stltzplatte und/oder Deckel kdnnen als Spritz-
gussteil mit einer Faserverstarkung ausgefiihrt werden,
die von den Fasern, etwa Glasfasern oder Kohlestofffa-
sern, eine erhdhte Festigkeit erhalten. Noch héhere Fe-
stigkeiten lassen sich in Form kunstharzgebundener
Glasfasermatten ("Fiberglas") oder Kohlenstofffaser-
matten erzielen, die gleichfalls prazise in Formen gefer-
tigt werden kénnen und dabei auch schon die zur Ver-
bindung von Stitzplatte und Deckel vorgesehenen Ver-
bindungsbereiche exakt ausbilden.

[0008] Vorteilhafterweise sind Deckel und Stitzplatte
miteinander und mit den Stegen materialschlissig zu
verbinden. Dazu kdénnen mit bekannten Mitteln Ver-
schweiflungen oder Verklebungen vorgesehen werden.
Zusatzlich oder alternativ sind aber auch fir die feste
Verbindung von Deckel und Stiitzplatte Befestigungsele-
mente wie etwa Verschraubungen, Vernietungen und
dergleichen einsetzbar, die bei hinreichend enger Ver-
teilung der Befestigungspunkte gleichfalls die Vorteile ei-
ner geschlossenen festen Kastenstruktur liefern.
[0009] Vorteilhaftsind die Stege zu einer Seite hin ein-
stlickig mit dem Deckel oder mit der Stltzplatte ausge-
formt, so dass die Stege nicht mehr als Einzelelemente
oder gesondertes Abstands- und Verbindungssystem zu
behandeln ist.

[0010] Neben den Stegen kommt aber auch einer fe-



3 EP 2 607 018 A2 4

sten Verbindung von Deckel und Stiitzplatte am Rand
ein erheblicher Beitrag zur Festigkeit und Steifigkeit zu.
Dabei kann der Deckel ringférmig ausgebildet sein und
sowohl am Innenumfang wie auch am AulRenumfang mit
der Stitzplatte verschweil’t oder verklebt werden. Eine
solche Verklebung kann auch durch einen Formschluss
unterstitzt werden, wenn etwa der Deckel an seinem
AuRBenumfang biindig in den Stiitzteller eingelassen ist
und in enger Passung radial mit einer Auflenkante gegen
eine Innenkante des Stitztellers anliegt. Die gleiche For-
manpassung kann bei einem ringférmigen Deckel an
dessen Innenrand vorgesehen werden. Es versteht sich,
dass ein solcher zusatzlicher Formschluss noch durch
einen komplexen Eingriff von ringférmigen Stegen und
ringférmigen Nuten erganzt sein kdnnte.

[0011] Die zwischen Deckel und Stutzteller in Héhe
der Stege ausgebildeten Hohlrdume kénnen mit einem
leichten aberfesten Material ausgefiillt werden, das etwa
in Form eines Kunststoff-Hartschaums in einer vorkon-
fektionierten Weise einzulegen und zu einzukleben ist,
vorzugsweise aber in einem Ausschaumvorgang in einer
Druckform eingebracht und aufgeschaumt wird, so dass
es die Hohlrdume ausfillt und sich gleichzeitig mit Dek-
kel, Stltzplatte und Stegen verklebt. Ein in dieser Hin-
sicht erprobtes Material liegt beispielsweise in Form ei-
nes Polyurethan-Schaums vor.

[0012] Bei der gegebenen Struktur des Schleiftellers
in einer besonders leichten Bauweise laufen die auf den
Schleifteller aufgebrachten Dreh- und Liegebelastungen
im oberseitigen Antriebsanschluss zusammen, der be-
wusst herkdmmlich in die Stitzplatte und damit in das
unten liegende und mit dem Kissen verbundene Bauteil
zu legen ist. Dieses gewahrleistet insbesondere, dass
eine Uberlastung des Stiitztellers im Gebrauch und eine
damit verbundene Zerstérung der Struktur die Verbin-
dung zwischen Antriebsanschluss und Stitzplatte auf-
rechterhalt. Ein sich bei Zerstérung etwa ablésender
Deckel wiirde zwischen Stitzteller und Antriebsmaschi-
ne zumindest in loser Form gehalten bleiben. Eine Ab-
I6sung des elastisch verformbaren Kissens und des Ar-
beitsmittels ist demgegeniber regelmafRig schon von de-
ren geringem Gewicht her ungefahrlich.

[0013] Der Antriebsanschluss kann in einer Schrau-
benform ausgefiihrt sein oder einen Einspannzapfen auf-
weisen. Im einfachsten Fall besteht der Antriebsan-
schluss in einer Ringscheibe, die randseitig in die Stiitz-
platte eingebettet ist und den Durchgriff von Einspann-
mitteln ermdglicht. Der Antriebsanschluss ist vorzugs-
weise als Metallelement, insbesondere als Stahlelement
vorzusehen, um die gewtiinschte Festigkeit zu erzielen.
[0014] Zwei Ausfiihrungsbeispiele zur Erfindung sind
in der Zeichnung dargestellt und werden nachfolgend na-
her beschrieben. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 Ansicht eines Schleiftellers schrég von oben,

Fig. 2 Ansichtdes Schleiftellers gemaR Fig. 1 schrag
von unten,

Fig. 3 Schnittbildliche Ansicht des Schleiftellers
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nach Fig. 1 und 2 (Schnitt nach Linie IlI-1ll in
Fig: 4),

Fig. 4 Draufsicht auf den Schleifteller nach Fig. 1 bis
3,

Fig. 5 Querschnitt durch eine Stltzplatte mit Deckel
zum Schleifteller nach Fig. 1 bis 4 (Schnitt
nach Linie V-V in Fig. 6),

Fig. 6 Draufsicht auf die Stitzplatte mit Deckel aus
Fig. 5,

Fig. 7 Stltzplatte aus Fig. 5 und 6 ohne Deckel im
Querschnitt (Schnitt nach Linie VII-VII in Fig.
8),

Fig. 8 Draufsicht auf die Stltzplatte nach Fig. 7,

Fig. 9 Schragansicht der Stutzplatte nach Fig. 7 und
8 schrag von oben,

Fig. 10 = Schragansicht der Stiutzplatte nach Fig. 9
schrag von unten,

Fig. 11 Querschnittdurch eine abgewandelte Ausfih-
rungsform des Schleiftellers nach Fig. 1 bis
10 (Schnitt nach Linie XI-XI in Fig. 12),

Fig. 12  Draufsicht auf den Schleifteller nach Fig. 11,

Fig. 13  Querschnitt durch ein Fillelement zum
Schleifteller nach Fig. 11 und 12 (Schnitt nach
Linie XI1I-XIIl in Fig. 14) und

Fig. 14  Draufsicht auf das Fullelement nach Fig. 13.

[0015] Einin den Fig. 1 bis 4 insgesamt mit 1 gekenn-

zeichneter Schleiftelleristim Wesentlichen rund und plat-
tenférmig ausgebildet und oberseitig mit einem Antriebs-
anschluss 2 zum Einspannen in eine Bohrmaschine oder
dergleichen versehen, um den Schleifteller 1 zu einem -
ggf. exzentrisch gefiihrten - Umlauf anzutreiben. Ober-
seitig ist der Schleifteller mit einer Stltzplatte 3 und mit
einem Deckel 4 in einer mdglichst leichten aber gleich-
wohl steifen Ausflihrung versehen, unter der ein Kissen
5 aus einem nachgiebigen Material, insbesondere einem
elastischen Kunststoffschaum angeordnet ist, das sei-
nerseits eine Unterflache 6 mit einem Haftbelag in Form
einer klettartig oder dauerhaft kleberartig haftenden
Oberflache versehen ist. In den Grundziigen ist der
Schleifteller herkémmlicher Art. Allerdings zeigt schon
die schnittbildliche Darstellung in Fig. 3, dass die Stitz-
platte 3 und der Deckel 4 in einer besonderen Weise
konstruktiv gestaltet und zusammengefiigt sind.

[0016] Diese konstruktive Gestaltung ist anhand der
Fig. 5 dargestellt, bei der das Kissen 5 fehlt, welches fir
die nachgiebige Anpassung des Arbeitsmittels an die zu
bearbeitende Oberflache elastisch ausgestaltet ist, wah-
rend die dargestellten Beuteile mit der Stltzplatte 3, dem
Deckel 4 und dem Antriebsanschluss 2 eine starre Ein-
heit hoher Festigkeit, dabei aber geringen Gewichts, bil-
den. Die Stiitzplatte 3 ist dabei nur ein Teil eines Stiitz-
korpers im Verbund mit dem Deckel 4, der mit der Stitz-
platte 3 auf einer ganzen Reihe von Konturlinien fest ver-
bunden ist.

[0017] Wiedie Fig. 7 bis 10 in Bezug auf die Stiitzplatte
3 - ohne Deckel 4 - zeigen, ist diese als diinnwandiges
Schalenteil ausgebildet, welches um einen zentralen Na-
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benbereich 7, in dem auch der Antriebsanschluss 2 ver-
ankert ist, zur Versteifung mit Hilfe einer dichteren Rip-
penstruktur massiver ausgebildet istund nach auRen hin
in einen dinnwandigen Schalenring 8 Gibergeht, der un-
terseitig eine glatte Auflageflache 9 fur das Kissen 5 bie-
tet, radial nach innen mit einer konischen Ringwandung
10 und radial nach auf3en mit einer Umfangswandung
11 in Form von Ringwandungen aufragt. Zwischen die-
sen Ringwandungen verlaufen radial gerichtete Stege
12 - im vorliegenden Fall in Sektorabstanden von 45°,
die einstlickig mit der Stiitzplatte 3 geformt sind und ober-
seitig um ein Dickenmal des Deckels 4 unterhalb der
Oberkante der Umfangswandung 11 und auch der Ring-
wandung 10 enden, so dass der Deckel 4 oberflachen-
blindig eingelassen werden kann. Dabei wird der Deckel
4 so bemessen, dass er formschliissig gegen eine nach
aulen weisende Kante 13 des Stutztellers 3 und - auf
derradial auRenliegenden Seite - gegen eine Innenkante
14 innerhalb des Umfangsrandes andriickt. Zu einer fe-
sten Verbindung ist aber vor allem vorgesehen, dass der
Deckel 4 auf oberen Stirnkanten 15 der Stege 12 aufliegt
und mit diesen dort verklebt oder verschweift ist. Eine
entsprechende feste Verbindung, vorzugsweise durch
Materialschluss wie Verkleben oder Verschweil3en, ist
auch im Bereich der Kanten 13 und 14 vorgesehen.
Grundsatzlich kénnte eine &hnlich feste Verbindung
auch mit punktuellen Schweilistellen oder mit Hilfe von
punktuell eingesetzten Befestigungsmitteln wie Schrau-
ben oder Nieten erzielt werden. Eine homogene Festig-
keitsstruktur ist aber im Bereich der Kunststoffmaterialen
vorzugsweise durch Verschweilen oder Verkleben zu
erzielen. Der ringférmige Auflenbereich der Stitzplatte
3 mit dem Deckel 4 ist leicht und bildet gleichwohl eine
steife und feste Konstruktion nach Art von Kastenstruk-
turen.

[0018] Derinnenliegende Nabenbereich 7 ist, wie die
Fig. 10 zeigt, werkstoffgerecht bei einer Kunststoffkon-
struktion, durch eine dichte Struktur von miteinander ver-
netzten Rippen massiver Gestalt gestaltet, um dort auch
den Antriebsanschluss 2 einzubetten. Der Antriebsan-
schluss 2 ist im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel nach
Art eine Wellenstumpfes ausgebildet ist, der dann in ei-
nen plattenférmigen Verankerungsbereich 16 gréReren
Durchmessers Gibergeht, mit dem der Antriebsanschluss
2 schon bei der Fertigung der Stitzplatte 3 eingebettet
wird. Der Antriebsanschluss 2 ist vorzugsweise der ho-
heren Bruchsicherheit wegen in Metall, typischerweise
Stahl, ausgefiihrt. Statt eines in einem Bohrfutter ein-
spannbaren Wellenstumpfes kénnen andere Formen
des Antriebsanschlusses vorgesehen werden, um, je
nach den Vorgaben des Antriebs- oder Anschlusssy-
stems, eine einfache Verwendung zu gewabhrleisten. In
einem elementaren Fall kann der Antriebsanschluss in
einer Ringscheibe bestehen, die im Bereich einer Durch-
gangsbohrung in der Mitte der Stiitzplatte eingebettet ist
und ein Einspennen Uber eine Verbindungsschraube
oder Uiber maschinenseitige Anschlussteile erméglicht.

[0019] Alstragende Konstruktionsteile sind sowohl die
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Stitzplatte 3 wie auch der Deckel 4 aus einem festen
Kunststoffmaterial bzw. aus einem Faserverbundwerk-
stoff aus Glas- und/oder Kohlenstofffasern und einer
Kunststoffmatrix gebildet. Ein thermoplastisches Materi-
al ermdglicht dabei ein Verschweilen ohne Zusatzstoffe
wie etwa ein Ultraschallschweien der Anlagebereiche
zwischen Stltzplatte 3 und Deckel 4 oder zumindest an
einer dichten Folge von Verbindungspunkten. Ansonsten
sind Verbindungen durch hochfeste Verklebungen auch
bei duoplastischem Kunststoffmaterial mdglich, wenn et-
wa eine Struktur aus Fasermatten durch Kunstharz ge-
bunden ist. Eine Formgebung in einer vorgegebenen fe-
sten Form flr Spritzgussteile wie auch fur Verbundma-
terialien erlaubt es, die Verbindungsbereiche zwischen
Stutzplatte und Deckel fiigetechnisch exakt vorzugeben
und den Strukturverbund dadurch zu versteifen.

[0020] Eine modifizierte Ausfiihrungsform des erfin-
dungsgemalen Stiitztellers ist in Fig. 11 und 12 darge-
stellt, wobei sich ein Stiitzteller 20 aus den gleichen struk-
turellen Bauelementen wie der Stitzteller 1 zusammen-
setzt, so dass Uibereinstimmende Teile auch mit den sel-
ben Bezugszeichen versehen sind. Allerdings ist hier in
den Hohlrdumen zwischen Stitzteller 3 und Deckel 4 ei-
ne Verfillung mit einem leichten aber steifen Material,
insbesondere einem Kunststoffhartschaum vorgesehen.
Diese Verfillung kann mit vorgefertigten Fillkérpern 21
erfolgen, wie sie in Fig. 13 und 14 dargestellt sind. In der
Grundform handelt es sich im eine ringférmige Scheibe,
inderauch noch Raumefiir die radial verlaufenden Stege
in Form von Schlitzen 22 ausgespart sind. Sofern die
Stege 12 der Stitzplatte 3 stellenweise mit Randausneh-
mnungen versehen sind, kann der Fillkérper 21 zusam-
menhangend ausgebildet sein, sonst zerfallt der Flllkor-
per 21 in mehrere einzelne sektorférmige Fillkdrperteile.
[0021] Einsolcher Fillkérper kannin die Zwischenrau-
me zwischen Stitzplatte 3 und Deckel 4 eingeklebt wer-
den und tragt dann Uber die Klebeflachen zur Gesamt-
versteifung bei. Der Stiitzkérper kann aber auch "in situ"
aus einem aufschdumbaren Material erstellt sein, dass
erst nach dem Zusammenfligen von Stitzplatte 3 und
Deckel 4 aufgeschdumt wird. Ein solches Material ist ins-
besondere in Form eines Polyurethan-Hartschaums ge-
eignet und auch gebrauchlich und haftet flachig klebend
an den umgrenzenden Oberflachen an.

Patentanspriiche

1. Schleifteller (1, 20) fir eine insbesondere rotierende
Oberflachenfeinbearbeitung mit einem zur Verbin-
dung mit einer rotierenden Antriebsmaschine vorge-
sehenen oberseitigen Antriebsanschluss (2) an ei-
ner Stitzplatte (3), die auf einem elastisch verform-
baren Kissen (5) sitzt, das unterseitig mit einem Ar-
beitsmittel belegt oder mit einem Haftbelag (6) zum
I6sbaren Anbringen einer Arbeitsmittelscheibe ver-
sehen ist, wobei die Stitzplatte (3) mit einem mit
axialem Zwischenabstand angeordneten Deckel (4)
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versehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass der
Deckel (4) als mechanisch belastbares Strukturteil
ausgefiihrt und zumindestan einem AulRenrand (14)
fest mit der Stitzplatte (3) verbunden ist und dass
zwischen der Stitzplatte (3) und dem Deckel (4) vor-
wiegend radial verlaufende Stege (12) angeordnet
und sowohl mit der Stiitzplatte (3) und als auch mit
dem Deckel (4) zumindest stellenweise fest verbun-
den sind.

Schleifteller (1, 20) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Deckel (4) und die Stitz-
platte (3) miteinander und mit den Stegen (12) ma-
terialschlissig verbunden sind.

Schleifteller (1, 20) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Stege (12) mit
dem Deckel (4) und/oder der Stutzplatte (3) ver-
schweil3t oder verklebt sind.

Schleifteller (1, 20) nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Stege (12)
mit dem Deckel (4) und/oder der Stutzplatte (3) mit
Befestigungselementen verbunden sind.

Schleifteller (1, 20) nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Stege (12)
einseitig mit dem Deckel (4) oder der Stitzplatte (3)
einstlickig geformt sind.

Schleifteller (1, 20) nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel (4)
ringférmig mit einem Innenumfang und einem Au-
Renumfang ausgebildetist und sowohlam Innenum-
fang (13) wie auch am AufRenumfang (14) mit der
Stltzplatte (3) verschweillt oder verklebt ist.

Schleifteller (1, 20) nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Deckel (4) an seinem Au-
Renumfang biindig in den Stitzteller eingelassen ist
und in enger Passung radial mit einer Auflenkante
gegen eine Innenkante (14) des Stitztellers anliegt.

Schleifteller (1, 20) nach Anspruch 6 oder 7, da-
durch gekennzeichnet, dass der Deckel (4) am In-
nenumfang radial gegen eine nach auRen weisende
Kante (13) des Stutztellers (3) anliegt.

Schleifteller (1, 20) nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen Dek-
kel (4) und Stutzteller (3) in Hohe der Stege (12)
gebildete Hohlrdume mit Fillkérpern (21) aus einem
festen aber leichten Material ausgefllt sind.

Schleifteller (1, 20) nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fillkorper (21) aus einem
Kunststoffhartschaum gebildet sind.
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1.

12.

13.

Schleifteller (1, 20) nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Kunststoffhartschaum als
Ausschaummaterial mit fester Haftung an Deckel
und Stutzkorper eingelagert ist.

Schleifteller (1, 20) nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Ausschaummaterial ein
Polyurethan-Schaum ist.

Schleifteller (1, 20) nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass der Antriebs-
anschluss (2) zumindest ein Anschlusselement aus
hoherfestem Material, insbesondere Metall, um-
fasst, das zumindest umfangsseitig in die Stiitzplatte
(3) eingebettet ist.
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