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(57) Resumo: PRENSA PARA PRODUZIR UM TAMPAO. A invencéo se refere a uma prensa (1) para produzir um tampo (8)
pela prensagem de maneira radial de um material absorvente por meio de mordentes de compresséo (2, 2', 3) que tém
respectivos segmentos penetrantes (4, 5) para gravar em relevo ranhuras (9, 1 O) no material absorvente, um mordente de
compresséao (3) cujo segmento penetrante (5) € desenhado como uma tira que tem faces laterais planas se projetando no espaco
de compressdo e um mordente de compressao (2, 2') cujo segmento penetrante (4, 4') € desenhado como uma nervura que tem
faces laterais onduladas se projetando no espago de compressdo que sdo dispostos alternadamente. Uma projegdo da tira sobre
uma superficie periférica do tamp&o (8) presente no espaco de compressao representa uma linha reta e uma projecéo da nervura
ondulada sobre a superficie periférica representa uma linha ondulada.
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Relattrio Desedtvo o Patente de Invengdo para; “PRENSA PARA PRODUZIR UM

Desorigdo

& nvenclo so reforn @ uma prenes para produzir um fampas pela prensagem de
maneira radial de um material absorvente por meio de mordentes de COMIPrassaa que Bm
respectivos ssgmentos penstrantes para gravar am relevo ranhuras no material absorvents,

Alem disso, & invenclio se refers 8 um métode para produzle wm tampdo pels
pransagem de maneirs radial de um materal absonvente por melo de uma prensy com
mordentes de compressdo que tBm respactives segmentos penstranies para gravar sm
relevo ranhuras no maleral absonents.

Tampdes sdc produlos sanitdrios amplamente conhecidos que  pudem  ser
produzidos a partir de tras de algodde absorvente que sio srrolados 8 subseglientements
somprintides om wm aparsiho de prensa, devide ao processo de fsbricacdo tiplcamente ter
soma resultado uma forma basion cliindrics ciroular do tampdo. Da Woniea anterior muiios
tampdes diferertes s80 corhesidas desds mulle tempo, culas propriedades de superficle
sdio mudadas fislcamente efou quimicamente, para orlar vartagens estéticas bem como
funcionais. Em relaglo a teso, aparehos de prenss para produslr tampdes proparcionands
wpogratia de supefivie hoterognea - cspacialmente oa formae de ranhuras ngludingls,
que tém diferentes profundidades se aplicavel, na supsricie da tampa - saa conhecios,
Tal pransa da mansira mencionada no Somees & sonhecida desds o documenta EF 0630
283, por sxemplo. A prenss conhecida tem mordentss de compressio que sdo mbvels
radislments 8 um Wnple ¢ que compreendsm um colar © respectivos segmenios de
ponelacho para panstar no material sbeorvente, Noste caso, op segmaenios penelrantes
sdo desenhados come Hras que tem feces laterais planas 38 projotande no sapasn de
campressao € a extensio longitudinal das tiras essencialmente se estende paralsia ao eixa
longitudingl do tampdo & ser processado,

A desvantagem principal desta abordagem & que com respeite 3 superfivie do
tampao somente ranhuras que se estendem de mods ret padem ser produzidas, Ranhuras

usand sata prensa. Adivionalmente, um problema que Bstd conectado & produgiio de linhas
onduiadas ¢ gus uma subsiituiodo de todos o8 segmanins penelraniss mios por segmenies
penstrantes ondidados fara 8 siepde do lampdc pars fora da prensa conskieravelmenie
difioit,

E assim o obietivo da invencao superar as desvantagens gcima mencionadas da

foonios anterior & produst {amedes que for ranhuras ordduladdae gue s vishesiy como

Hinhas onduladas na superiiol de lampio scabade.

Som uma prensa da mangira mencionada 1o comeco, ¢ obistive & sroporcionado de
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acorde com @ presente bwenglo por um mordents de comprossic o0 segmenta
penetranie & desenhado come uma e que fom faces lnlorais planes se ;}_mg‘amw& 0o
aspagu de comprassio & um movdente de compressiio auio segmentn penelrands 8
desenhada como wima nenurs que fem fices ierais onduladaz se projetands ne espago de
comprossia gue 880 dispostos alternadamants. Uma projecdv da s sobre uma supertice
periiérica do tampds wesents no espaga de compressdo representa uma finha reta ¢ uma
prejecio da nervira ondulads sobre s superfisle periferioa rapresenta uma finha ondulada,

A fnvengdo penmite & gravaglo s relevo de ranhuras onduladas sobre o fampao
que 880 visivals como inhas onduladas sobre o tampdn acabadn. Farg um prosesso de

refraidos do tampde completaments ou parcialmante. Os mordentes de compra

80 gus
tem as tras relas permanecends NO AMPAC [VSOFWET gue U IIMPAC pOSKA seY removids
deslizande pam o da prenss @ g desies sagmentos penetranies o gue og ditos
ssgmenios paneiranies levam o lampio para fors da pransa

De acoran com uma variante vanisiosa da invencdo, am uma borda anlerior, a tha
podle IOpGCGR Tenesson coraspondenies a ondulactes das nereuras do segmenios
penatrantes diretamante adiscentes. Assin um fechamenio confidvel da prongs sem
grampus ou compressbes ou nterferéncias muluas dos segmanios penetranias el &
andulados pods ssr assegurady,

Qe acordo com a8 vananie prelerida da invengdo, dois mordentes de compressdo gue
tom nenaras onduladas 8 um mordents de compress8o gqus tem uma tea reta entre o8

THESINS DINROICINEM CUrsts Qpostos dus suas ondulagtes.

Uma modalidade da ivengdo especialinente boa permite que um movimenty do

fampdo apds 3 pransagen am dirsode longitudingl sefa realvado devide ao falo de gus dais
mordenies de compressio dirctomante seguindo um apds o oulro & tendo tras relas 880
posiclonados em 80° um do cutre & dols mordentes de compressan dirstaments seguindo
o apds o outro tendo nervuras onduladas 880 posioionados am 807 um do cule, lambem,

Do scordo Som a invenclo, 8 gerabis dag nervuras ondiladas pretarivelimants se
astandam sesenciaimente normal 3 um i longiuding] da pransa. O tormo geratiz das
nerviras cnduiadas usado no presenie dosumento se refere & Inhias de superfichs Jste &,
as linhas de conexdio mals curtas entre 08 pontos na borda iderior diy nervurs @ o8 pontos
na borda supenior da nervural porqus “produzen” a superticie da nervurs

Addm disso, cada um dos movdenies de compressdio pode ser midvel e dissglio
rachial @ refo a0 sixo contral longitudingl da prensa,

Com um métode da mansira mencionads no comegs, o obistive pode também ser
proporcionado de acodn com a prasanis nvanede por um mordente de somprassdn cun
segmenty panebants & decenhade como ums s que tem faces llecals planas se
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proistandn no sspace de compressdc ¢ um mordente de sompressdo cuje segmenio
hado come Wma nerdra que tem faces aterals onduladas se projstando

penstrante & dess
1o sspags de compressio que 88 dispostos afternadaments. Uma projecin da tra sobre
uma superficle peritéros o ampRo presenis NO SRALY d8 SOMIDIoseac: reressnia ama
finha reta & uma projesio da nervura andulada sobre & superficie perférica representa uma
finha ondulada, Para gravar am relevo as tanhuras solve 8 superficle du tampas o8
segmentos penstrantes s8o pressionados 1o AMPAS » apds WA gravagdo em relevo das

ranhieas sobre & superficie do tampio segrientos peneirantes INCOIPORALDS COMO NBIVUTAS
anduladas s&p refaidos para bora do maleril absorvente anquarto B8O SBEMENGs
penairanies InCrporades COMIO NSIVIEES rels PEINAnStEm NG matsrial sbsorvenie ¢ save
como alimaniagdes pare gelar o lmpao pars for da prevsa,

A invangle que proporcions vantagens adicionals sera explicada sm maier detalhe a
saguir por mein de modalidades exemplaras ndo restritivas mostradas nos desenhos. Estes
mostrame

Fig. 1 uma vista desde dma de uma prensa de acordo com 8 ivencdn com

mordentes de compressic abordados um s dirsglo a0 sulro pare formar uma posicdo de
prensagen;
Fig. @ dois adiacentes mordentes ds compressdo da prensa da Fig. 1 am detathe;
Fig. 3 uma vista desde cima da pransa da Figo 1 com mordentes de oompressdo
movidos separados um do oulre para formar uma posiclo sberta e um lampdio presents;

s
s

g5 a prensa da Fig, 3 com um ampdo presente apds uma gravagdo am releve
de ranhiras com sagmentos penetrantes retraidos que tom faces lelerais onduladas;

Fir 8 uma vists desde cima de g _pam;fa Intoral de un mpdo produzido com a
prensa da Py

Fig. 7 uma vists desde cima do lampdo da Big. 9 da dirsciio v

Fig. B uma vigla do tampdo da diregdo xna Fig &

Fig. 8 uma vists son seodo ansversal ao longe da finha A& da Fig. 8

Fig. 10uma vists am soodo transvarsal a0 longo da linha B-B da RBig. &

Fig 11 uma vists s sogho ransversal o longe da linha G0 da Flg. 5,

Fig 1duma visls am sogho rarsversal sac longo de the B D da Fig 8 @

Fig. 18uma vista e seglio transversal ao longe da linha B-8 da Fig, &,

Asties de mais nady, doeve ser indicado gue nas modalidades exeripiarag desotiias
de maneira variada pars 88 mesmas partes 88 dados o mesmos ndmeros de referdnoia o
oF mesmos homes de camponantes; por mele do qual 88 revelagdes contidas as fango da
desordgas intelrg podem ser apﬁmﬁig& B MEINAs pariss oM o3 mesmos nineroe de
refordncla & 0% mesmos nomes de componentes. Tambens detathes am relagic & posicdo
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usady na desoricde, Wl comp, por exemply, supsrior, inferior, lateral elc. se referem & figurs
représentada o atuaiments desorila @ am case de uma mudanga ne posiplo deve ser
ajustada & nova posicio. Além disso, também catacteristivas individuals pu combinagtes de
caractoristicas  das  widas modalidades exemplares mostradas o dJdesoritas pordem
representar solucdes independemss ou inventivas ou solugdes de acordo com & Invenslo.
Doogoords com g Rigo 1, uma prensa 1 de zcordn oom 8 prosente mwmf“éa s
miGrdantag de, mmwmsm 2, 8 gue s8o dispostos ant forma de estrela com relagio 20 s
de prensa 1. Mordentes de compressio 3, & 3 seguinde um apis o oufra sdp assim
posicionados um do oulto em um dogule gue pode ser prédeterminado. Neste caso, o8
mordentes de compressio & 2L 3 podemn ser disposios com & mesma disifineia mdial ao
aixo de prensa 1 Alam disso, os mordentes de comprassie 2 2. 3 podem ser movides
radialmanie entre uma. ms;\;masbma & wna fechada respeciiva an s ds g}mﬁs 1% Neste

Ca

. 2. 3 possam

iambnm ser movidos ingdividuaiments ny md af"f‘t‘éﬁ S QLT

A ;;smgxsac;@m de v bunpdo ¢ realivada por um movimenty dos mordentes de
compressdo 2, 3, ¥ em dirvegio an ebio de prensa 1 com o sixe ngludingl do tamplc 8 ©
sixe dy prenss 1 usuaiments coingidentss, mas palo menos movendo peralelo um 80 puka,
O sl ongitudingl se refore 2 axdensdo insar mals longa do tampio. Comg mosiads na
Figo 1, 8 prenss pods ;ﬁmamaimm ofto movdentes de comprassdn 2 & & O ramero de
mordentes de compressdo § & 3 ndo & apesar dissa imitnde ao sumern mostrade & pods
variar depsndendn do pest o da consiiuigds du mpdo, Aldm disse, o8 mordenies de
SOMmprassin & 2, 3 podam ser squscivals.

Os mordentes de compressdo 8 2 3 om raspectivos segmentos penetrantes 4. 4 @
8 pars pransar ¢ maloral abadrvenie na fema de ranhuras. Aldm disse, o8 mordentes de
compressdo 2, 3 poden proporcionar cokeres, desds 08 QUK DR RegMIEHIUS panelantes &,
4 & 5 se sxpdem. Sposwy disso, o8 segmentos panstraniss 4. 4 ¢ § podens lambam axpa
diretamente deads 08 mordentes de sompresado 2, 3.

Como pode ser vislo na Fig 2 de soonde som 8 prosonie nvengde sao
proporcnedos dols tpos de segmentos penetranies 4, 4" & 5oy dois Hpos de mordenies de
comprassdo 2. 2, 3 Q prmeino Hpo de segmienios penelranies § & desenhado somp uma
fira cads uma fondo faoes iterais planss @ o seguidio oo de segmenios penebranies 4 &
desanhado como nenuras que o facss hismis onduladas, Neste caso, & produgio das
nenvuras onduladss pode se oalendst sesanciaimente nomal a0 eixo de prensa Vo da
prenza 1. Alem disso, 8 exionslo bngluding! dos segmentos ponetrantes 4, 4 ¢ 8 s
sstends substancialmente paralsla a0 sivo kngltudinal do tampdo 8,

S oum estads m@mﬁd@ dos muurdentes de mmg}m%ﬁa 2.2, 3 os 'Sﬁggmﬁﬁiﬁ&
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sobrs uma superficie perifdrica do tampio § pesenie 1o e8pRge de SOMPressan representa

uma finha rets & uma projecdo de nevvura ondulads sobre 8 nervrs periferioa reprassnta
uma finha archiada.

De aconde com & invengldo, um mordente de compressdo 2, 2. que fam um

sagmento penelrants 4. 4 gque & desenthado comp wma nenars que fery faces interals
'«:}n@mafﬁa& & um mordents de comprassac 3 que tom um segmenin psnetante B oque @
ssenhado como uma tra que tem faces jaterais planas, sdo dispostos alternadaments,
Com rospailo a ur segmaniie penelrante reto § dispostn solre 08 mesmos, 08 segmsnins
penebantes ondulados 4, 4 podemn ser dispostos cada um e ume simehia de espetho. BEm
uma borda anierior 8, & fira pode proporsionar recessos ¥ corespondentes 3 ondulagdes
das natvuras de segmentos penetrantes dirstaments adiscentes 4, 4° Estes recessos 7 8&o
pusicionados  nos lugares mais osboilos entre 08 spgmentos  penetranies ondulados
adiacenies 4, 4 ¢ o8 segrmenios penelrantes mitos & Os lugares mals sstreiios jJustamente
mencionades, o 8, gares onde o distincia snlre o dols segmenios ';3@;5_3@%;‘3?&&3-
andulados 4, 4 gue sdo dispostos nloralmenie ao ssgmento penstants relo § se o
minima, podem s constderados coma ponto nodal ou planes nodale comung dos dols
gagrosntos penstrames ondulados 4,4
Davito aos revssy

< 7, tambem s bords anterier 8 dos segrenios panistante
proparciona uma formis que cortespunds &s nenarss ondidadas adincentes. € assin
pyitado gue as dias nenaras ondulades o a tra reta interfere com ou blogueia uma & culrs
duranie o processt de gransagern.

Qonforma 88 Figes 1 30 € 8 5 mostiam sdiblunalimenie, dois muordenies de
comprassio 3 dirctamente ssguindo um o 8pds 0 oulre ¢ fendo tras tatas podem ses
posicionados am 89° um do outro & dols mordanies de compressio 2, 2 dirstlamenta

seguinds um apos ¢ culre @ tondo nenwras ondulsdas podem ser posicionados am 88 am

dn oubra, tambéom. Apesar dissn, & %ﬁmﬁ&’&iﬁ' w0 H Boltads ac Snguln mencionsdn, o8
mardentas de comprassio 2, 2, 3 podem ser dispostos um do outro em gualquer Angulo an
redor du sspaco de cﬁiﬁggt’a&&a& Na srtanie, & modalidade mostrsdds & caranterizads poy
wna bua prativabilidads partivular

D acordo com s Fig. 3, pary conformar as ranhigas, um tampdo 8 & beeride no
sspage de compressdo posicionado sntre 03 mordentas de compressin 8o 3 O seguints,
o8 mordentes de comprassdo 2. 2 & 2 sdo radialments movidos & diregdio do tampdo & sate

&, coma mosteads na Fig. 4, prensado o comprimido wz;‘sm por seodn. Neste procadimenta
o8 segmentos penelranies 4, 4 & & gravam am relevo ranhuras sobre o material do tampdo
8. Davido acs segmantos penefranies ondulados 4, 47 & o8 segmantos penstranies ratos &,

& densidade comprimida do ampao 8  pda,
A Fig. § mostra um sparatho de prensa com um lamplio 8 8 sendu proporsionads
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com rankuras gravadas om releva fikas no mesmo. Og mordantas de compressie 2,8 com
segmentes penetantes ondulades 4, 4 sio rebraldes 8 o8 ssgmantos penetrantes mios §
SONVEIM SOMIO Wive Alimemacdo para o tamplo 8 smowms dirsgdo de slecha se estendenan
paraleln a0 seu sixe fongitudinal ou paraiele 30 s de prensagem 1. 0 tamplo eplade 8 ¢
submetide a jusante @ outra prensagem radial da sua circunderdncia completa,

De acords som as Fige. § & 7, um fampao pods ser proporcionada com ranhuras 9,
& na forma de ondulaces, sembinadas com ranhuras retas 10 usando & prensa de asordoe
GOy @ pressnte invengdo. As ranhuras onduladas adiscenies 8. 8 do tampae 8 podem ter
CUrSGS UpOstos, comn pode sor visth nos desanhos,

A Fig. 8 mostra bnin vists desde 2 direco x da Fig. 5. &s Figs. 8 & 13 mostram vistss
om secdo tansversal de um tpds 8 gque & produzide de oscords com 8 pressnie
invencéo. O termo vista sm seeao ransversal tsado oo presente documento s refere a um
cliscn gue  omads perpendicular a0 ek ngitudingd do tampéo 8. Como pagde ser fomado
a partic de profundidade variada das ranthwuras retas resullantes, 2 profundidsde de
penelracio dos segmentas de penelraco rotos 5 varla dovido aos recessos na sua parads
final

Nesse ponto deve ser notado que a invenclo pode am principio ser ideatizads com
utta comiinacio de segmenios penetiantes ralos § ¢ gualgust outra forma de segmentos
penetrantes qus gravan an relevo formas de ranhura que diferem das ranhiuras retas sobre
& supsriicie do tampas 8

As modalidades exemplaves desorias acima so reforam & possivels varanies de
modalidade de wn sparsiho de acordo com as invencles oy um mstode de acordn coam a
rvencdn ¢ ndo s80 dastinadas a bmilar o ascop da ivencdo a ostas variantes Hustradas
de owdalidades proporcionaday no presente documento, mas que B lambem widas
combinagles antre as variantes das progvias modalidudes & varacles considerands a

pravents invancdo dovern sor axecutadas por um Bonios no sssunte. Todes © qualsgusy

varanies imagindvals da modalidade, qus surgem de sombinar simples detsthes da varlanie

lidade Hustrada & descils esiic sob o esonps de protecia,
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REIVINDICAGOES

1. Prensa (1) para produzir um tampao (8) pela prensagem de maneira radial de
um material absorvente por meio de mordentes de compressdo (2, 2, 3) que tém
respectivos segmentos penetrantes (4, 5) para gravar em relevo ranhuras (9, 10) no material
absorvente, caracterizado por um mordente de compresséao (3) cujo segmento penetrante
(5) é desenhado como uma tira que tem faces laterais planas se projetando no espago de
compressdo e um mordente de compresséo (2, 2’) cujo segmento penetrante (4, 4') é
desenhado como uma nervura que tem faces laterais onduladas se projetando no espago de
compresséo serem dispostos alternadamente e uma proje¢do da tira sobre uma superficie
periférica do tampéao (8) presente no espaco de compressdo representar uma linha reta e
uma projecao da nervura ondulada sobre a superficie periférica representar uma linha
ondulada:

2. Prensa, de acordo com a reivindicacao 1, caracterizado por uma tira na
borda anterior (6) apresentar recessos 7) corresporidentes a ondulagbes das nervuras de
segmentos penetrantes diretamente adjacentes (4, 4).

3. Prensa, de acordo com a reivindicacdo 2 ou 3, caracterizado por dois
mordentes de compressédo (2, 2°) com nervuras onduladas, que tem um mordente de
compressao (3) com uma tira reta disposta entre 0s mesmos, proporcionarem um curso
oposto das suas ondulagdes.

4, Prehsa, de acordo com uma das reivindicacbes 1 a 3, caracterizado por
mordentes de compresséo (2, 2, 3) diretamente seguindo um apds o outro serem, cada um,
posicionados um do outro em um angulo que & pré-determinavel.

5. Prensa, de acordo com a reivindicagcao 4, caracterizado por dois mordentes
de compresséo (3) diretamente seguindo um apés o outro e que tem tiras retas serem
posicionados em 90° um do outro e dois mordentes de compressao (2, 2°) diretamente
seguindo um apos o outro que tem nervuras onduladas serem posicionados em 90° um do
outro, também.

' 6. Prensa, de acordo com uma das reivindicagbes 1 a 5, caracterizado por a
geratriz das nervuras onduladas se estender essencialmente normal a um eixo longitudinal
(1) da prensa (1).

7. Prensa, de acordo com uma das reivindicagbes 1 a 6, caracterizado por os
mordentes de compresséo (2, 2’, 3) serem moveis na diregao radial e retos ao eixo central
longitudinal da prensa cada um.

8. Método para produzir um tampéo (8) pela prensagem de maneira radial de
um material absorvente por meio de uma prensa (1) com mordentes de compresséao (2, 2’,
3) com os mordentes de compressao (2, 2’, 3) que tem respectivos segmentos penetrantes

(4, 5) para gravar em relevo ranhuras (9, 9’, 10) no material absorvente, caracterizado por
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um mordente de compresséo (3) cujo segmento penetrante (5) é desenhado como uma tira
que tem faces laterais planas se projetando no espago de compresséo e um mordente de
compressdo (2, 2') cujo segmento penetrante (4, 4) é desenhado como uma nervura que
tem faces laterais onduladas se projetando no espago de compresséo serem dispostos
alternadamente por meio do qual uma projegéo da tira sobre uma superficie periférica do
tampao (8) presente no espago de compressao representa uma linha reta e uma projegao
da nervura ondulada sobre a superficie periférica representa uma linha ondulada e para
gravar em relevo ranhuras (9, 10) os segmentos penetrantes (4, 5) séo pressionados sobre
a superficie do tampao (8) e apdés uma gravacdo em relevo as ranhuras (9, 10) sobre a
superficie do tampdo (8) segmentos penetrantes (4, 4’) incorporados como nervuras
onduladas sdo retraidos para fora do material absorvente do tampéo (8) enguanto isso
segmentos penetrantes (5) incorporados como tiras com faces laterais planas permanecem

no material absorvente como alimentagbes para ejetar o tampao (8) para fora da prensa.
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Resumo da Patente de Invencdo para: “PRENSA PARA PRODUZIR UM TAMPAO”.

A invencdo se refere a uma prensa (1) para produzir um tampao (8) pela
prensagem de maneira radial de um material absorvente por meio de mordentes de
compresséo (2, 2, 3) que tém respectivos segmentos penetrantes (4, 5) para gravar em
relevo ranhuras (9, 10) no material absorvente, um mordente de compresséo (3) cujo
segmento penetrante (5) é desenhado como uma tira que tem faces laterais planas se
projetando no espago de compressdo e um mordente de compressao (2, 2’) cujo segmento
penetrante (4, 4') é desenhado como uma nervura gue tem faces laterais onduladas se
projetando no espaco de compressado que sao dispostos alternadamente. Uma projecéao da
tira sobre uma superficie periférica do tampéao (8) presente no espaco de compressao
representa uma linha reta e uma projecao da nervura ondulada sobre a superficie periférica

representa uma linha ondulada.
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