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一种防水透气的塑胶跑道材料及其制备方

法

(57)摘要

本发明公开了一种防水透气的塑胶跑道材

料，包括由沥青材料制成的基层、聚氨酯树脂和

EPDM颗粒制成的缓冲层、聚氨酯粘合剂制成的粘

接层和甲组分和乙组分组成的双组份材料制成

的聚氨酯面层，且沥青材料制成的基层、聚氨酯

树脂和EPDM颗粒制成的缓冲层、聚氨酯粘合剂制

成的粘接层和甲组分和乙组分组成的双组份材

料制成的聚氨酯面层由下至上依次叠加组成防

水透气的塑胶跑道。本发明的塑胶跑道的材料制

备处的塑胶跑道防水透气性较好，提高了塑胶跑

道的质量，延长了塑胶跑道的使用寿命，且制备

方法简单，给使用者带来便利。
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1.一种防水透气的塑胶跑道材料，其特征在于：包括由沥青材料制成的基层、聚氨酯树

脂和EPDM颗粒制成的缓冲层、聚氨酯粘合剂制成的粘接层和甲组分和乙组分组成的双组份

材料制成的聚氨酯面层，且沥青材料制成的基层、聚氨酯树脂和EPDM颗粒制成的缓冲层、聚

氨酯粘合剂制成的粘接层和甲组分和乙组分组成的双组份材料制成的聚氨酯面层由下至

上依次叠加组成防水透气的塑胶跑道。

2.根据权利要求1所述的一种防水透气的塑胶跑道材料，其特征在于：聚氨酯面层的甲

组分由以下重量份数的组份组成：多异氰酸酯10-30份、聚醚多元醇40-60份、三元乙丙橡胶

20-30份、硅油15-20份和助剂3-8份。

3.根据权利要求1所述的一种防水透气的塑胶跑道材料，其特征在于：聚氨酯面层的乙

组分由以下重量份数的组份组成：聚醚多元醇10-20份、填料45-60份、颜料1-1.5份、增塑剂

20-30份、固化剂1-4份、抗氧剂0.1-0.3份、紫外线吸收剂0.1-0.3份和杀菌防霉剂0.2-0.5

份。

4.根据权利要求2所述的一种防水透气的塑胶跑道材料，其特征在于：聚氨酯面层的甲

组分中的助剂为发泡剂1-3份、匀泡剂2-6份和催化剂5-8份。

5.根据权利要求1所述的一种防水透气的塑胶跑道材料，其特征在于：聚氨酯面层的甲

组分和乙组分通过加入催化剂形成聚氨酯面层。

6.根据权利要求1-5任一所述的一种防水透气的塑胶跑道的制备方法，其特征在于：包

括以下操作步骤，

S1：基层的铺设，将沥青搅拌均匀后，摊铺在清洁干净的塑胶跑道铺设位置的底层上，

并对铺设的沥青进行辊压变平；

S2：缓冲层的铺设，将聚氨酯树脂和EPDM颗粒按配比加入反应器中，高速分散搅拌0.5-

2小时，然后将浆体均匀涂布在固化的基层上；

S3：S2中的缓冲层固化后，将聚氨酯粘合剂的粘接层涂布在其上；

S4：聚氨酯面层的甲组分的制备，将聚醚多元醇中加入发泡剂、匀泡剂和催化剂混合

后，再加入多异氰酸酯，进行反应，再依次加入硅油和三元乙丙橡胶进行搅拌混合；

S5：聚氨酯面层的乙组分的制备，将聚醚多元醇、填料、颜料、增塑剂、固化剂、抗氧剂、

紫外线吸收剂和杀菌防霉剂依次加入反应器进行混合搅拌；

S6：聚氨酯面层的制备，将S4中制的甲组分和S5中制的乙组分加入催化剂进行混合，然

后投入密闭式练胶机中进行混炼，混炼温度为110-120度，混炼时间为0.25-0.5小时，混炼

后再投入精炼机中进行精炼，精炼温度为85-90度，精炼时间为8-12分钟，得精炼混合物，将

精炼混合物均匀涂布在粘接层上，干燥后形成聚氨酯面层，得到防水透气的塑胶跑道。
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一种防水透气的塑胶跑道材料及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及塑胶跑道相关领域，具体为一种防水透气的塑胶跑道材料及其制备方

法。

背景技术

[0002] 塑胶跑道又称全天候田径运动跑道，它由聚氨酯预聚体、混合聚醚、废轮胎橡胶、

EPDM橡胶粒或PU颗粒、颜料、助剂、填料组成。塑胶跑道具有平整度好、抗压强度高、硬度弹

性适当、物理性能稳定的特性，有利于运动员速度和技术的发挥，有效地提高运动成绩，降

低摔伤率。塑胶跑道是由聚氨酯橡胶等材料组成的，具有一定的弹性和色彩，具有一定的抗

紫外线能力和耐老化力是国际上公认的最佳全天候室外运动场地坪材料。

[0003] 长期使用的塑胶跑道由于使用的原材料产生老化等原因，导致塑胶跑道的防水性

变差，透气性能也随之降低，降低了塑胶跑道的使用寿命，给使用者带来极大的不便。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于提供一种防水透气的塑胶跑道材料及其制备方法，以解决上述

背景技术中提出的问题。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：

[0006] 一种防水透气的塑胶跑道材料，包括由沥青材料制成的基层、聚氨酯树脂和EPDM

颗粒制成的缓冲层、聚氨酯粘合剂制成的粘接层和甲组分和乙组分组成的双组份材料制成

的聚氨酯面层，且沥青材料制成的基层、聚氨酯树脂和EPDM颗粒制成的缓冲层、聚氨酯粘合

剂制成的粘接层和甲组分和乙组分组成的双组份材料制成的聚氨酯面层由下至上依次叠

加组成防水透气的塑胶跑道。

[0007] 优选的，聚氨酯面层的甲组分由以下重量份数的组份组成：多异氰酸酯10-30份、

聚醚多元醇40-60份、三元乙丙橡胶20-30份、硅油15-20份和助剂3-8份。

[0008] 优选的，聚氨酯面层的乙组分由以下重量份数的组份组成：聚醚多元醇10-20份、

填料45-60份、颜料1-1.5份、增塑剂20-30份、固化剂1-4份、抗氧剂0.1-0.3份、紫外线吸收

剂0.1-0.3份和杀菌防霉剂0.2-0.5份。

[0009] 优选的，聚氨酯面层的甲组分中的助剂为发泡剂1-3份、匀泡剂2-6份和催化剂5-8

份。

[0010] 优选的，聚氨酯面层的甲组分和乙组分通过加入催化剂形成聚氨酯面层。

[0011] 一种防水透气的塑胶跑道的制备方法，包括以下操作步骤，

[0012] S1：基层的铺设，将沥青搅拌均匀后，摊铺在清洁干净的塑胶跑道铺设位置的底层

上，并对铺设的沥青进行辊压变平；

[0013] S2：缓冲层的铺设，将聚氨酯树脂和EPDM颗粒按配比加入反应器中，高速分散搅拌

0.5-2小时，然后将浆体均匀涂布在固化的基层上；

[0014] S3：S2中的缓冲层固化后，将聚氨酯粘合剂的粘接层涂布在其上；
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[0015] S4：聚氨酯面层的甲组分的制备，将聚醚多元醇中加入发泡剂、匀泡剂和催化剂混

合后，再加入多异氰酸酯，进行反应，再依次加入硅油和三元乙丙橡胶进行搅拌混合；

[0016] S5：聚氨酯面层的乙组分的制备，将聚醚多元醇、填料、颜料、增塑剂、固化剂、抗氧

剂、紫外线吸收剂和杀菌防霉剂依次加入反应器进行混合搅拌；

[0017] S6：聚氨酯面层的制备，将S4中制的甲组分和S5中制的乙组分加入催化剂进行混

合，然后投入密闭式练胶机中进行混炼，混炼温度为110-120度，混炼时间为0.25-0.5小时，

混炼后再投入精炼机中进行精炼，精炼温度为85-90度，精炼时间为8-12分钟，得精炼混合

物，将精炼混合物均匀涂布在粘接层上，干燥后形成聚氨酯面层，得到防水透气的塑胶跑

道。

[0018] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：本发明的塑胶跑道的材料制备处的塑胶

跑道防水透气性较好，提高了塑胶跑道的质量，延长了塑胶跑道的使用寿命，且制备方法简

单，给使用者带来便利。

具体实施方式

[0019] 下面对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例

仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本发明中的实施例，本领域普通技

术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，都属于本发明保护的范

围。

[0020] 实施例1：本发明提供一种技术方案：一种防水透气的塑胶跑道材料，包括由沥青

材料制成的基层、聚氨酯树脂和EPDM颗粒制成的缓冲层、聚氨酯粘合剂制成的粘接层和甲

组分和乙组分组成的双组份材料制成的聚氨酯面层，且沥青材料制成的基层、聚氨酯树脂

和EPDM颗粒制成的缓冲层、聚氨酯粘合剂制成的粘接层和甲组分和乙组分组成的双组份材

料制成的聚氨酯面层由下至上依次叠加组成防水透气的塑胶跑道。

[0021] 进一步的，聚氨酯面层的甲组分由以下重量份数的组份组成：多异氰酸酯10份、聚

醚多元醇40份、三元乙丙橡胶20份、硅油15份和助剂3份。

[0022] 进一步的，聚氨酯面层的乙组分由以下重量份数的组份组成：聚醚多元醇10份、填

料45份、颜料1份、增塑剂20份、固化剂1份、抗氧剂0.1份、紫外线吸收剂0.1份和杀菌防霉剂

0.2份。

[0023] 进一步的，聚氨酯面层的甲组分中的助剂为发泡剂1份、匀泡剂2份和催化剂5份。

[0024] 进一步的，聚氨酯面层的甲组分和乙组分通过加入催化剂形成聚氨酯面层。

[0025] 实施例2：本发明提供一种技术方案：防水透气的塑胶跑道材料，包括由沥青材料

制成的基层、聚氨酯树脂和EPDM颗粒制成的缓冲层、聚氨酯粘合剂制成的粘接层和甲组分

和乙组分组成的双组份材料制成的聚氨酯面层，且沥青材料制成的基层、聚氨酯树脂和

EPDM颗粒制成的缓冲层、聚氨酯粘合剂制成的粘接层和甲组分和乙组分组成的双组份材料

制成的聚氨酯面层由下至上依次叠加组成防水透气的塑胶跑道。

[0026] 进一步的，聚氨酯面层的甲组分由以下重量份数的组份组成：多异氰酸酯20份、聚

醚多元醇50份、三元乙丙橡胶25份、硅油17份和助剂5份。

[0027] 进一步的，聚氨酯面层的乙组分由以下重量份数的组份组成：聚醚多元醇15份、填

料55份、颜料1份、增塑剂25份、固化剂2份、抗氧剂0.2份、紫外线吸收剂0.3份和杀菌防霉剂
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0.5份。

[0028] 进一步的，聚氨酯面层的甲组分中的助剂为发泡剂2份、匀泡剂4份和催化剂7份。

[0029] 进一步的，聚氨酯面层的甲组分和乙组分通过加入催化剂形成聚氨酯面层。

[0030] 相比较实施例1，实施例2中制备的聚氨酯面层的防水性和透气性性能更高。

[0031] 实施例3：本发明提供一种技术方案：防水透气的塑胶跑道材料，包括由沥青材料

制成的基层、聚氨酯树脂和EPDM颗粒制成的缓冲层、聚氨酯粘合剂制成的粘接层和甲组分

和乙组分组成的双组份材料制成的聚氨酯面层，且沥青材料制成的基层、聚氨酯树脂和

EPDM颗粒制成的缓冲层、聚氨酯粘合剂制成的粘接层和甲组分和乙组分组成的双组份材料

制成的聚氨酯面层由下至上依次叠加组成防水透气的塑胶跑道。

[0032] 进一步的，聚氨酯面层的甲组分由以下重量份数的组份组成：多异氰酸酯30份、聚

醚多元醇60份、三元乙丙橡胶30份、硅油20份和助剂8份。

[0033] 进一步的，聚氨酯面层的乙组分由以下重量份数的组份组成：聚醚多元醇20份、填

料60份、颜料1.5份、增塑剂30份、固化剂4份、抗氧剂0.3份、紫外线吸收剂0.3份和杀菌防霉

剂0.5份。

[0034] 进一步的，聚氨酯面层的甲组分中的助剂为发泡剂3份、匀泡剂6份和催化剂7份。

[0035] 进一步的，聚氨酯面层的甲组分和乙组分通过加入催化剂形成聚氨酯面层。

[0036] 相比较实施例1和2，实施例3中制备的聚氨酯面层的防水性和透气性的性能进一

步提高，且聚氨酯面层的颜色更深，固化更快速。

[0037] 一种防水透气的塑胶跑道的制备方法，包括以下操作步骤，

[0038] S1：基层的铺设，将沥青搅拌均匀后，摊铺在清洁干净的塑胶跑道铺设位置的底层

上，并对铺设的沥青进行辊压变平；

[0039] S2：缓冲层的铺设，将聚氨酯树脂和EPDM颗粒按配比加入反应器中，高速分散搅拌

0.5-2小时，然后将浆体均匀涂布在固化的基层上；

[0040] S3：S2中的缓冲层固化后，将聚氨酯粘合剂的粘接层涂布在其上；

[0041] S4：聚氨酯面层的甲组分的制备，将聚醚多元醇中加入发泡剂、匀泡剂和催化剂混

合后，再加入多异氰酸酯，进行反应，再依次加入硅油和三元乙丙橡胶进行搅拌混合；

[0042] S5：聚氨酯面层的乙组分的制备，将聚醚多元醇、填料、颜料、增塑剂、固化剂、抗氧

剂、紫外线吸收剂和杀菌防霉剂依次加入反应器进行混合搅拌；

[0043] S6：聚氨酯面层的制备，将S4中制的甲组分和S5中制的乙组分加入催化剂进行混

合，然后投入密闭式练胶机中进行混炼，混炼温度为110-120度，混炼时间为0.25-0.5小时，

混炼后再投入精炼机中进行精炼，精炼温度为85-90度，精炼时间为8-12分钟，得精炼混合

物，将精炼混合物均匀涂布在粘接层上，干燥后形成聚氨酯面层，得到防水透气的塑胶跑

道。

[0044] 本发明的塑胶跑道的材料制备处的塑胶跑道防水透气性较好，提高了塑胶跑道的

质量，延长了塑胶跑道的使用寿命，且制备方法简单，给使用者带来便利。

[0045] 尽管已经示出和描述了本发明的实施例，对于本领域的普通技术人员而言，可以

理解在不脱离本发明的原理和精神的情况下可以对这些实施例进行多种变化、修改、替换

和变型，本发明的范围由所附权利要求及其等同物限定。
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