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Bande souﬁle transporteuse pour convoyeur.

Bande souple transporteuse pour convoyeur, qui est for-
meée d'une bande 12 de matériau souple, par exemple de tissu
caoutchouté, dont les bords longitudinaux 20 sont montés par
clipsage dans des gorges 18 de deux profilés souples extrudés
10 comprenant chacun une autre gorge 14 de clipsage d'un
céble métallique porteur 16.

Linvention concerne notamment les convoyeurs 3 bande
souple sans fin.

D Vente des fascicules a "MPRIMERIE NATIONALE, 27, sue de la Convention — 75732 PARIS CEDEX 15
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Bande gouple transporteuse pouxr convoyeur.

L° invention concerne une bande souple transporteuse pour
convoyeur, du type dans lequel les deux bords longitudinaux
de la bande comprennent chacun une gorge ou rainure a lévres
s'étendant sur toute la 1onguéux de 1la bande pour recevoir
par clipsage un cible porteur. '

Une telle bande, qui peut avoir dans le convoyeur une treés
grande longueur, est en général produite par trongons rac-
cordés bout & bout et réalisés chacun en une seule pigéce
par extrusion d'élastomeére ou de caoutchouc, chaque trongon
de bande comprenant sur ses bords longitudinaux, de fabri-
cation, des surépaisseurs présentant lesdites gorges de

montage des cébles porteurs.

Toutefois, les procédés d'extrusion d'élastomére ou de
caoutchouc ne permettent pas d'obtenir un trongon de bande
ayant une largeur supérieure & 600 ou 650 mm environ. Aussi,
lorsque l'on désire disposer d'une bande ayant une largeur
supérieure 3 ces dimensions, il est nécessaire de procéder
soit par moulage, soit par confection. Le moulage consiste

a déposer une couche d'élastomére ou de gomme crue sur la
partie inférieure d'un moule ayant la largeur voulue et une
longueur de quelques métres, a refermer le moule et a vulca-
niser 1l'élastomére ou la gomme, & faire avancer le trongon

Py,

de bande qui vient d'é@tre moulé et a répéter les opérations
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précitées. La confection consiste a extruder des troncons

de bande d'élastomére ou de caoutchouc ayant la moitié de
la largeur désirée et une longueur qui peut étre de l'ordre
de 20 & 25 métres, & disposer cdte a cdte deux trongons de
bande et & les coller 1'un a 1'autre par>1eurs bords longi-
tudinaux en regard pour obtenir un trongon de bande transpor-

teuse ayant la largeur voulue.

Ces deux procédés sont longs et cofiteux, particulidrement
lorsque la bande transporteuse doit avoir une longueur totale
de plusieurs kilomdtres ou de plusieurs dizaines de kilome-

tres.

L'invention a notamment pour but d'éviter ces inconvénients
de la technique connue et a pour objet une bande transpor-
teuse souple pouvant avoir une largeur trés supérieure aux
dimensions précitées et qui est de fabrication simple et
peu coliteuse. '

La bande selon l'invention est caractérisée en ce que ses
bords longitudinaux sont constitués chacun par un profilé
souple extrudé, en particulier en élastomére, ce profilé
présentant d'une part une premidre gorge ou rainure de mon-
tage d'un cédble porteur et, d'autre part, une seconde gorge
ou rainure de réception et de retenue d’un bord longitudinal
d'une bande de matériau souple reliant entre eux les deux

profilés sur toute leur longueur.

Avantageusement, cette bande de matériau souple reliant les
profilés longitudinaux est un tissu, par exemple de polyami-
de, revétu d'une couche de polymére ou d'élastomére sur ses
deux faces.

On obtient de fagon courante, sur un métier a tisser, une
bande de tissu dont la longueur est illimitée et dont la
largeur peut avoir toute valeur désirée jusgu'a 2 ou 3
metres par exemple. )
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Selon une autre caractéristique de 1'invention, les bords
longitudinaux de cette bande de matériau souple ou de tissu.
caoutchouté sont repliés et fixés chacun autour d'une corde
ou d'un profilé appelé ralingue,qui est par exemple extrudé
en élastomére, et chague corde ou profilé entouré par le
bord longitudinal de cette bande de matériau souple est
monté par clipsage dans 1a seconde gorge du profilé corres-

pondant.

L'assemblage des profilés extrudés formant les bords longi-~
tudinaux de la bande transporteuse et de la bande souple
reliant entre eux ces profilés est ainsi réalisable rapide-

ment et sans difficultés.

Dans la description qui suit, faite 3 titre d'exemple, on
se réfere-aux dessins annexés, dans lesquels :

la figure 1 est une wvue partielle en perspective d'une bande

transporteuse selon 1'invention;

la figure 2 est une vue partielle en perspective,'é plus
grande échelle, d'un profilé extrudé formant un bord longi-
tudinal de la bande transporteuse; '

la figure 3 est une vue en coupe d'une variante de réalisa-

tion d'une partie de ce profilé;

la figure 4 est une vue partielle en perspective d'une autre

forme de réalisation d'un profilé extrudé selon 1'invention.

On se réfere d'abord & la figure 1, gui représente une pre-

midre forme de réalisation de 1'invention.

La bande transporteuse est constituée de deux profilés lon-
gitudinaux 10 reliés entre eux par une bande 12 de matériau
souple. Les profilés 10 sont avantageusement produits par

extrusion d'élastomére ou de caoutchouc et comprennent, de
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fabrication, une premiére gorge longitudinale 14 s'étendant
sur toute 1la longdeur du profilé et recevant par clipsage
un ciblemétallique porteur 16, et une seconde gorge longi-
tudinale 18 recevant par clipsace un bord leongitudinal 20

de la bande 12 de matériau souple.

Cette bande 12 est formée avantageusement d'un tissu, par
exemple de polyamide, dont les deux faces sont revé@tues

d'une couche de polymére ou d'élastomére ou de caoutchouc
vulcanisé. Le tissu de la bande 12 est produit de fagon
classique sur un métier a tisser, puis passe sur une chaine
de caoutchoutage en continu ol il regoit, sur chacune de ses
faces, une couche de polymére ou bien une couche d'élastomire
ou de gomme crue qui est vulcanisée en continu.

Cette bande 12 peut avoir une longueur illimitée et une
largeur comprise entre quelques dizaines de centimétres et
2 metres ou 2,5'métres par exemple, 1l'épaisseur de cette
bande 12 étant de l'ordre~de 2 mm par exemple.

Les bords longitudinaux de la bande 12 sont chacun replids

et fixés, par exemple par collage, autour d'une corde ou
ralingue 22, par exemple extrudée en élastomdre, et ayant

une section transversale circulaire, ou semi-circulaire com=
me représenté en figure 3, ou éventuellement formée avec

deux ldvres divergentes en V, pour mieux résister aux efforts
de traction tendant & arracher des gorges 18 les bords lon-
gitudinaux 20 de la bande souple 12 quand la bande transpor-
teuse est chargée.

Pour augmenter cette résistance, des cales ou clavettes
métalliques 24, par exemple & section trapézoidale, peuvent
&tre placées dans des rainures 26 de forme correspondante
formées dans une'face du profilé 10 en regard du débouché de
la seconde gorge 18, comme représenté en figure 2.

Les formes et dispositions des gorges 18 dans les profiléds
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10 peuvent &tre diverses en fonction des applications de
1a bande transporteuse.Les fentes longitudinales 28 par
lesquelles les secondes gorges 18 des profilés 10 débouchent
3 1'extérieur, peuvent &étre formées sur une face latérale
5 des profilés, comme représenté sur les figures 1 a 3, ou sur
une face supérieure des profilés, comme représenté en figure
4,

pPour fixer les idées, on précisera que, dans un exemple de
10 réalisation,les profilés longitudinaux 10 ont ﬁne largeur

de 1'ordre de 200 mm, les premi®res gorges 14 recevant les

cibles métalliques porteurs ayant un diametre de l'ordre de

40 mm, les secondes gorges 18.recevant les bords longitudi-

naux de la bande intermédiaire souple ayant un diamétre de
15 1'ordre de 10 mm. '
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Revendications.

1. Bande souple transporteuse pour convoyeur,rdont les deux
bords longitudinaux comprennent chacun une gorge ou rainure
3 lévres s'étendant sur toute la longueur de la bande et
propres & recevoir par clipsage un cadble porteur, caractéri-
sé en ce gue ces bords longitudinaux sont constitués chacun
par un profilé souple (10}, par exemple extrudé en élasto-
mére,qui présente, d'une part, la gorge ou rainure (14) pré-
citée de montage du cdble porteur (16) et, d'autre part, une
seconde gorge ou rainure (18) de réception et de retenue
d'un bord longiﬁudinal (20) d'une bande (12) de matériau sou-
ple reliant entre eux les profilés (10) sur toute leur lon-

gueur.

2. Bande transporteuse selon la revendication 1, caractérisé
en ce que ladite bande (12) de matériau souple reliant les
profilés (10) est un tissu, par exemple de polyamide, revé-
tu d'une couche de polymére ou d'élastomdre sur ses deux

faces.

3. Bande transporteuse selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisée en ce que les bords 1ongitudinéux de la bande (12)
de matériau souple sont repliés et fixés chacun autour d'une
corde ou ralingue (22), par exemple extrudée en élastomére,
qui est montée par clipsage dans ladite seconde gorge (18)
du profilé (10) correspondant. '

" 4. Bande transporteuse selon la revendication 3, caractéri-

sée en ce que ladite corde ou ralingue (22) a une section
transversale circulaire, semi-circulaire ou & lévres en V.

5. Bande transporteuse selon l'une des revendications pré-
cédentes, caractérisée en ce qu'elle a une largeur supérieure

4 600 ou 700 mm.

6.- Bande transporteuse selon 1'une des revendications précé-
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dentes, caractérisée en ce que ladite bande (12) de matériau

souple a une épaisseur de l'ordre de 2 mm.
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