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Ziednoczone Fabryki Zwiazkéw Azotowych w Moscicach i w Chorzowie*)
(Moscice pod Tarnowem, Polska).

Sposdb marnowama mieszanin o sktadnikach, topliwych w podwyzszonej temperaturze,
i sktadnikach nietopliwych.

Zgltoszono 13 pazdziernika 1933 r.
Udzielono 26 listopada 1935 r.

Niektére produkty chemiczne korzyst-
niej jest stosowa¢ w formie twardych,
drobnych ziarn, niz w formie proszku. Na-
wozy sztuczne, naprzyklad, daja si¢ row-
nomierniej rozsiaé na glebie recznie lub
przy pomocy siewnika jako materjal
zziarnowany.

Do ziarnowania nadaja sie zwlaszcza
materjaly, w sktad ktérych oprécz sklad-
nikéw nietopliwych wchodza materjaly,
topliwe w podwyzszonej temperaturze.
Zwykle mieszaniny te sa otrzymywane w
trzech oddzielnych fazach fabrykacyjnych,
a mianowicie: przez krystalizowanie naj-
pierw skladnika topliwego w krystalizato-

rze, dodawanie go do skladnika nietopli-
wego i mieszanie w specjalnych aparatach,
poczem dopiero przez poddawanie miesza-
niny ziarnowaniu w ten lub inny sposéb.
Sposéb ziarnowania materjatéw, zawiera-
jacych sktadniki, topliwe w podwyzszonej
temperaturze, i skladniki nietopliwe, po-
zwala na uproszczenie opisanego powyzej
procesu ziarnowania i prowadzenie go w
spos6b ciagly. Sposéb ten polega na tem,
ze do przeplywajacego ruchem cigglym
sktadnika topliwego w stanie stopionym,
po osiagnieciu przezen wskutek krystaliza-
cji konsystencji masy pélplynnej, dodaje
si¢, mieszajac, w sposdb ciagly skladnika

*) Wiascicielka patentu oswiadcgyla, se wynalascami sq: dr. Stanistaw Hempel i ini. Stefan Zabicki

w Moscicach.



nietopliwego i otrzymana mieszanine pra-
suje na plyty, ktére nastepnie si¢ kruszy.
~ Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie 'urzadzenie, nadajace si¢ do przepro-
wadzania sposobu powyzszego. Fig. 1
przedstawia urzadzenie w widoku zboku i
fig. 2 — urzadzenie do sprasowywania i
rozdrabniania materjalu otrzymanego.

Skladnik topliwy sptywa przez prze-
wéd 1 do zbiornika 2, ogrzewanego pla-
szczem parowym, skad zostaje wprowa-
dzony réwnomiernie do koryta $limaka 3,
ogrzewanego para lub chlodzonego. Ilosé
doprowadzanego skladnika topliwego jest
normowana tak, aby otrzymaé stala okre-
§lona jego zawarto$¢ w mieszaninie. Dru-
gi skladnik jest wprowadzany do koryta
- §limakowego 3 ze zbiornika 4 przez aparat
dozujacy 5, ktéry jest nastawiony stale na
jednakowe zasilanie. Chcac otrzymaé mie-
szanine o okreslonym skladzie, nalezy nor-
mowaé tylko doplyw roztopionego sklad-
nika topliwego. Stopiony skladnik zaczyna
krystalizowaé w korycie §limakowem i da-
je polplynna mase. Skladnik nietopliwy,
jako cialo stale, odmierzane zapomoca
aparatu 5, spada na sito 6, wstrzasane me-
chanicznie, skad w stanie rozpylonym spa-
da do koryta slimakowego 3 i miesza sie
doktadnie z pélplynna masa krystaliczna
skladnika topliwego, dajac mase pla-
styczna.

Slimak przesuwa goraca masg¢ na ko-
niec koryta, skad przez otwér 9 spada ona
na obracajacy si¢ walec podstawowy 7, na
ktérym zostaje réwnomiernie rozprowa-
dzona zapomoca walca 10, polaczonego z
mechanizmem napedowym. Walec podsta-
wowy 7, obracajac si¢, podprowadza wy-
réwnang mase pod walec prasujacy 8, kto-
ry ci§nieniem swem prasuje mase na twar-
da plyte. Sprasowana plyta zostaje odcig-

ta od walca podstawowego 7 zapomoca no-
za 11.

Nastepnie plyta spada pomiedzy walce
kruszace 12, zapomoca ktérych zostaje roz-
drobniona na ziarno i w tej postaci dostaje
si¢ na sito 13, na ktérem pozostaja kawalki
wigksze, ktére przez lej 15 i podnosnik po-
wracaja na walce kruszace. Materjal prze-
siany dostaje si¢ na drugie sito 14, na kté-
rem odsiany zostaje mial. Zapomocy sita 16
i podnosnika mial zostaje przeniesiony zpo-
wrotem do koryta slimakowego 3 i powra-
ca do procesu ziarnowania. Ziarno o okre-
$lonej wielkosci, stanowiace wlasciwy pro-
dukt ziarnowania, spada do leju 17, z kté-
rego przechodzi do opakowania.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb ziarnowania mieszanin o sklad-
nikach, topliwych w podniesionej tempera-
turze, i sktadnikach nietopliwych, znamien-
ny tem, ze skladnik topliwy wprowadza
si¢ w stanie stopionym do koryta $limako-
wego (3), w ktérem otrzymuje si¢ mase
polptynna, do ktérej dodaje si¢ stalego
sktadnika nietopliwego, poczem plastycz-
na goraca mieszanine rozprowadza sie
réwnomiernie na walcu podstawowym (7)
przez otwér (9) w dolnej czesci koryta sli-
makowego przy pomocy walca rozprowa-
dzajacego (10), sprasowane za$§ gorace i
plastyczne jeszcze plyty zostaja pokruszo-
ne w walcach (12) bezposrednio po oddzie-
leniu od walca podstawowego (7).

Zjednoczone Fabryki
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Druk L. Boguslawskiega i Ski, Warszawa.
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