POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

 OPIS PATENTOWY

93030

Patent dodatkowy

do patentu
Zgtoszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
P || l. Opuyblikowano:

24.X.1964 (P 106 056)

31.II1.1967

Kl

80 ¢, 14/10

Tworca wynalazku: mgr inz. Witold Kowalenko
Wilasciciel patentu: Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa (Polska)

Sposob wytwarzania lekkich kruszyw i innych materialéw
za pomoca spiekania oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia lekkich kruszyw i innych materialéw za po-
moca spiekania oraz urzadzenie do stosowania te-
go sposobu w postaci piecopanwi, ktéra lgczy w
sobie pewne zalety pieca szybowego i czasz spie-
kalniczych.

Znane dotychczas sposoby wytwarzania lekkich
kruszyw i innych materialdw polegaly na spie-
kaniu ich w panwiach spiekalniczych, piecach szy-
towych lub na ta$mach aglomeracyjnych.

Sposoby spiekania w panwiach i na tasmach
aglcmeracyjnych polegaja na zasypaniu urzadze-
nia materialem poddawanym spiekaniu, na wig-
. czeniu podcis$nienia powietrza pod rusztem w cig-
gu calego procesu i na rozpaleniu masy spiekanej
od gbéry. Kierunek spiekania przebiega z géry na
doél.

W sposobach tych nastepuje akumulacja czeSci
pylistych w dolnych partiach masy i na powierzch-
ni rusztu co wytwarza opary dla przeplywajgcego
powietrza i wymaga stosowania duzej réznicy cis-
nien rzedu jednego i wiecej mm slupa wody na
1 mm wysoko$ci warstwy spiekanej. W wyniku te-
go nie mozna spiekaé¢ warstw wyzszych niz 35 cm.
Spiekanie niskich warstw wymaga wiekszego do-
datku paliwa do masy w ilo§ci ponad 8% paliwa
umownego gdyz wykorzystanie ciepla jest tu niz-
Sze.

powietrza u dolu urzadzenia, proces odbywa sig
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w spos6b ciggly, masa materialu spiekanego prze-
suwa sie w d6l, a strefa spiekania pozostaje na sta-
tej wysoko§ci. Utrzymanie wilasciwej temperatury
i poziomu strefy spiekania jest trudne i wymaga
bardzo dokladnie obliczonej ilo$ci paliwa w gra-
nicach nie szerszych niz 19, z tym, ze w sumie
zawarto§¢ paliwa nie moze przekraczaé 8Y,.
W zwiazku z tym w praktyce nastepuje czesto nad-
mierne rozgrzanie masy az do stopienia i w efek-
cie zahamowanie procesu. '

Niedogodno$ci te usuwa sposéb wedlug wyna-
lazku polegajacy na tym, ze proces prowadzony
jest periodycznie jak na przyklad na znanych pan-
wiach spiekalniczych, z tym ze zamiast ssania po-
wietrza stosowany jest nadmuch powietrza od do-
tu jak w piecach szybowych. Natomiast w odré6z-
nieniu od piecOw szybowych w sposobie wedlug
wynalazku proces jest periodyczny, masa spieka-
na jest nieruchoma, za$§ strefa spiekania przesuwa
sie z dotu do géry.

Napelnianie urzgdzenia materialem spiekanym
nastepuje stopniowo i co najmniej w dwoéch por-
cjach. Druga i nastepne warstwy wsadu dodaje sie
po czeSciowym wysuszeniu warstw poprzednich.
Dzieki temu nastepuje stale i stopniowe wydalanie
cze$ci pylistych i pary wodnej, ktére nie akumu-
lujg sie w masie. Powoduje to stalg, dobrg prze-
wiewno§¢é masy, przy czym uzyskuje sie niespo-
dziewany efekt w postaci bardzo niskiego ci$nie-
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nia powietrza nie wigkszego niz 0,25 mm slupa
wody na 1 nmim wysoko$§ci warstwy.

Dobry dostep powietrza pozwala na ‘duze wa-
hania zawarto$§ci paliwa w masie, w granicach
5—12%,, oraz pozwala osiagnaé¢ wysoko§¢ warstwy
spiekanej w granicach 0,5—1,5 m, co jest niespo-
tykane przy innych metodach spiekania. -

Spos6b postepowania w metodzie wg Wynalaz-
ku jest nastepujacy: na nieruchomym ruszcie roz-
pala sie paliwo zaplonowe, nastepnie zasypuje sie
go pierwszg warstwa wsadu. Po czeSciowym osu-
szeniu warstwy; ‘sasypuje sie¢ warstwe nastepna,
a pote;n dalsze w odstepach czasu nie mniejszych
niz 33’!11m.1ty eastopmowo zwieksza sie ci$nienie
powietrza_pod rusztem uzysku]ac wysokos$¢é spie-
ku pogai '§D 1% Al
- g -Dotyc czas’owe uf‘zgdzema do spiekania lekkich
kruszyw i 1nnych materialow jak panwie spiekal-
nicze, plgcge szybo,we‘ﬁx taémy aglomeracyjne po-
siadaly szereg niedog :

Wada panwi sl‘alemﬁ'Z'ych jest mala wydajnosé
otrzymywania produktu oraz trudnosSci przy wy-
tadowaniu spieku.

Przy spiekaniu w piecach szybowych uzyskuje
sie wprawdzie wiekszg wydajno$é okresows, jed-
nak proces wymaga cigglej dokiadnej kontroli za-
wartoSci paliwa we wsadzie.

W razie niedomiaru paliwa proces ustaje, w
przypadku nadmiaru nastepuje stopienie masy i za-
blokowanie pieca oraz trudne do usuniecia przy-
leganie masy do ceramicznej wykladziny $cian.

Poza tym w piecu szybowym w wyniku stalego
ruchu masy nastepuje kruszenie materialu i two-
rzenie sie pyhu.

Niedogodnos$ci tych nie wykazuje urzadzenie we-
dlug wynalazku. Urzadzenie to sklada sie z plas-
kiego, nieruchomego rusztu, ktéry pokrywa od
gory komore sprezania powietrza. Do komory do-
prowadzone sg kanaly lgczgce ja z wentylatorami.
Na komorze z rusztem ustawione sg $§ciany bocz-
ne urzadzenia, ktére mogg byé podnoszone do goé-
ry, a miejsce styku z komorg uszczelniajg wlasnym
ciezarem. Sciany boczne sporzadzone sg z metalu,
bez izolacji termicznej.

W czasie spiekania, w poblizu §cian wytwarza
sie strefa chlodzgca dzieki temu, ze przeplywa
tu intensywny strumien powietrza, poniewaz na
skutek rézinej rozszerzalno$ci termicznej metalu
i wsadu powstaje miedzy nimi mala szczelina.
W tych warunkach cze§¢é materialu przylegajaca
do strefy chlcdzgcej nie ulega pelnemu spieczeniu
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i zapobiega przytapianiu gorgcej cze$ci masy do

$cian.

Po skonczonym okresie spiekania, §ciany bocz-
ne piecopanwi latwo unosi sie w goére, a gotowy
spiek zostaje na ruszcie, skad usuwa sie go w do-
wolny sposéb przez $ciggniecie lub uniesienie.

Poszczegblne piecopanwie mozina laczyé w ze-
spoly pracujgce cyklicznié stosujgc wspdlny wen-
tylator dla wszystkich urzadzen.

Piecocpanew przedstawiona przykiadowo na sche-
matycznym rysunku, sklada sie z cze$ci dolnej, kto-
ra stanowi komora powietrzna 1, oraz z odejmo-
walnej cze$ci gornej, ktérg stanowig metalowe pio-
nowe §ciany boczne 6.

Komora 1 potgczona jest u dolu przewodem 2
z wentylatorem 3, umoiliwiajacym zasysanie po-
wietrza w czasie rozpalania paliwa, oraz witacza-
nie powietrza w'czasie spiekania. Na komorze po-
wietrznej 1 osadzony jest ruszt 4, a wok6l niego
na obrzezu komory; loze 5 umozliwiajgce naloze-
nie Scian kocznych 6 na komore i uszczelniajgce
miejsca styku dolnej i gbrnej cze$ci urzadzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania lekkich kruszyw i innych
materialéw za pomoca spiekania na nierucho-
mym ruszcie, na ktérym rozpalono paliwo za-
plonowe, znamienny tym, ze paliwo zasypuje
si¢ stopniowo warstwami wsadu, o zawartos$ci
5—129/, paliwa przy czym kaidg warstwe wsa-
du nasypuje si¢ po wysuszeniu warstwy po-
przedniej, catkowity za§ wsad spieka sie naj-
korzystniej przy ci$nieniu powietrza pod rusz-
tem, nie wigkszym niz 0,25 mm slupa wody na
1 mm wysokoSci warstwy wsadu.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne f{ym, ze sklada sie z ko-
mory powietrznej (1), polaczonej przewodem (2)
z wentylatorem (3), przykrytej rusztem (4) i za-
opatrzonej w zamocowane wokoét rusztu (4) lo-
ze (5) oraz z nakladanych na loze (5) §cian bocz-
nych (6).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze §ciany koczne urzadzenia (6) wykonane sg
z metalu, ktéry bezposrednio styka sie z masg
spiekang.

4. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 3, znamien- -
na tym, ze sklada sie z kilku urzadzen poia-
czonych w zesp6t 1z zastosowaniem jednego -
wspblnego wentylatora (3).
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