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Keksintd koskee paperikonetta, jossa on pu-
ristinosa (1) ja kuivausosa (2). Puristin-
osan huopa (6) on jdrjestetty kulkemaan aj-
nakin yhden kuivatustelan (9) ympari, jol-
loin paperirainaa (5) tuetaan huovan (6)
yldpinnalla sen kulkiessa puristinosasta
kuivausosaan.

Uppfinningen berdr en Pappersmaskin med
ett pressparti (1) och ett torkparti (2).
Presspartiets filt (6) har anordnats att
bassera runt minst en torkvals (9), varvid
pappersbanan (5) uppbires pd filtens (6)
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Paperikone ja paperinvalmistusmenetelmi. - Pappersmaskin och
forfarande for framstdllning av papper.

Keksinndn kohteena on paperikone, jossa on puristusosa, joka
kdsittdd parin yhdessid toimivia puristusteloja, puristushuovan,
joka on asennettu liikkumaan paidttymittémidlld radalla ja kan-
nattamaan markdad paperirainaa puristustelojen nipin ldvitse, ja
kuivausosa, joka kadsittdd joukon lammitettyjé@ kuivausteloja.
Lisdksi keksinndn kohteena on paperinvalmistusmenetelma.

Tavanomainen paperikone sisdltia puristinosan, jossa on yksi
tai useampia puristintelojen paria, ja mérkéé paperirainaa tue-
taan paperinvalmistushuovalla sen kulkiessa vyhteistoiminnassa
olevien telojen nipin ldpi, jolloin rainasta poistetaan vetta.
Sen jadlkeen kun se j&ttdi puristinosan, paperiraina siirretdan
kuivausosaan, joka voi muodostua useista kuumennetuista kuiva-
tusteloista. Paperiraina kulkee perdkkiin kuivatustelojen

ympari, jotta paperista poistettaisiin lisii kosteutta.

Erdissd asennuksissa puristinosan ja kuivausosan valilli on
merkittavad veto eli jdnnevidli. Paperiraina on suhteellisen
markd ja raskas, joten raina voi tissi vedossa painua ja mah-
dollisesti katketa. Paperikone voi toimia nopeudella, joka on
luokkaa 600 m/minuutti, ja Jos raina katkeaa, on paperiraina
syOtettdvd uudelleen koko puristin- ja kuivausosan lapi; tama
ei johda pelkdstddn tuotehdvikkiin, vaan mySs paperikoneen

merkittdvadadn hdiridaikaan.

Puristinosan ja kuivausosan vidlinen painuma voidaan minimoida
nostamalla paperirainan jannitystd, mutta jannityksen lisdami-
nen pyrkii samalla venyttadmidin paperirainaa ja lisdamddn kat-
keamistaipumusta.

Keksint6 koskee paperikonetta, jossa miarkii paperirainaa tue-
taan puristinosan huovalla sen kulkiessa koneen puristinosasta
kuivausosaan, jolloin estetdin rainan painuminen ja mahdollinen

katkeaminen.
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Keksinndén mukainen paperikone on tunnettu siitd, etta ensimmai-
nen kuivausteloista on sijoitettu puristushuovan mainitun paat-
tymdttémdn radan sisain, jolloin huopa on kannattamattomana
huomattavalla matkalla puristustelojen ja ensimmdisen kuivaus-—
telan vdlilld, ettd paperiraina on kannatettuna huovan ylapin-
nalla huovan liikkuessa mainitulla matkalla, etta huopa on suo-
rassa kosketuksessa ensimmiisen kuivaustelan kanssa, ja etta
ensimmiaisen kuivaustelan ympari kulkevan paperirainan osan

ulkopinta on esilla ja vapaana.

Kun miarkai paperirainaa vedossa tuetaan, niin rainan painuminen
ja mahdollinen katkeaminen talla alueella on estetty. Koska
katkeamistaipumus on minimoitu, niin tuotantomenetykset on

minimoitu ja koneen hiairidaika lyhenee vastaavasti.

Keksinndn mukainen paperinvalmistusmenetelmé on tunnettu patent-
tivaatimuksen 3 tunnusmerkkiosassa esitetyista tunnusmerkeista.

Seuraavasta selityksesta ilmenee muita tavoitteita ja etuja.

Piirustus havainnollistaa keksinnén tdlld hetkelld parhaana

pidettya suoritusmuotoa.

Piirustus on kaaviollinen esitys paperikoneen osasta, johon
keksintd sisaltyy.

Piirustus on kaaviollinen esitys paperikoneen osasta, johon
sisdltyy puristinosa 1 ja kuivausosa 2. Puristinosa 1 sisaltaa
yhteistoiminnassa olevien puristintelojen 3 ja 4 parin, Jja mar-
kda paperirainaa 5 tuetaan paperinvalmistushuovalla 6 sen kul-
kiessa puristintelojen 3 ja 4 vdlisen nipin 13pi. Paperiraina
voi olla mita tahansa paperilajia, edullisesti painavampaa pa-
peria, kuten pintapahvia, sanomalehtipaperia, kirjoituspaperia

tai vastaavaa.

Paperinvalmistushuopa on rakenteeltaan paaton, ja se voi kasit-
tii luonnollisia kuituja, synteettisid kuituja tai ndiden yh-
distelmdn. Rainan rakenne tai koostumus ei ole keksinndon kan-—

nalta ratkaiseva.
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Huopaa 6 tuetaan sen p&attdmilli reitilli useilla tukiteloil-
la, jotka on merkitty viitenumeroilla 7A - 7I. Sen lisdksi rai-
na 6 kulkee jannittidvan eli kiristystelan 8 kautta, joka si-
jaitsee telojen 7F ja 7G vdlissd. Tela 8 toimii tavanomaisella
tavalla aikaansaaden halutun kireyden huopaan 6.

Kuivausosa 2 sisdlt#di useita tavanomaisia kuumennettuja kuiva-
tusteloja, joista piirustuksessa esitetiin kolme, merkittyini
viitenumeroilla 9, 10 ja 11. Kiyt#nndssi kuivausosa voi sisdl-
tdd jopa yli 10 telaa, jotka héyrylld kuumennetaan lémp&tilaan
alueella 65°C - 140°C. Ryhmir telojen lampdtilaa voidaan vaih-
della, jolloin korkein limpd-ila sijoitetaan kuivausosan ala-

virran puoleiseen p#ihin.

Madrdtyissd asennuksissa voi puristinosan 1 ja kuivausosan 2
vélilld olla huomattava vili eli veto, joka voi olla suuruus-
luokkaa 3 - 4,5 m. Kidsiteltdessi painavampaa paperia, kuten pin-
tapahvia, paperiraina on suhteellisen mirki ja raskas kun se
jattdd puristinosan, jolloin paperiraina pyrkii painumaan pu-
ristinosan 1 ja kuivausosan 2 vilisessi vedossa. Jos raina kat-
keaa, niin paperiraina on muodostusosasta poistettava jitealu-
eelle ja sitten syStettdvi uudelleen puristinosan ja kuivausosan
ldpi. Rainan uudelleen sydttiminen voi viedi puolesta tunnista
neljéddnkymmeneenviiteen minuvttiin, ja td&md hiiridaika aiheut~
taa paperikoneella huomattavan tuotantonopeuden alenemisen.

Paperirainan painumisen estim’seksi puristinosan ja kuivausosan
vilisessd vedossa, ja siten rainan mahdollisen katkeamisen es-
tédmiseksi, puristinosasta tuleva huopa 6 johdetaan ainakin yh-
den kuivausosan kuivatustelan ympéri. Kuten esitetdin, niin huo-
pa Jjohdetaan kuivatustelan 9 ympdri, jolloin se tukee
paperirainaa puristintelojen 3, 4 ja kuivatustelan 9 valilli.

Kuvion mukaisesti raina 5 sijaitsee huovan 6 ulkopuolella sen
kulkiessa kuivatustelan 9 ymodri, jonka jdlkeen raina kulkee
telojen 10 ja 11 ympiri. Tavanomainen kuivatuskangas 12 on asen-
nettu kuivausosassa padtdntad kulkua varten ja esitetylld taval-
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la se kulkee kahden tukitelan 13 ympdri. Kuivatuskangas 12 toi-
mii tavanomaisesti tukien paperirainaa kuumennettuja kuivatus-

teloja vastaan ja edistd@en kosteuden poistamista rainasta.

Vaikka kuviossa esitetdidn huovan 6 sijaitsevat kuivatustelan 9
ja rainan 5 vidliss3d, on harkittu ettd muissa asennuksissa pa-
periraina voidaan johtaa huovan ja kuivatustelan vdliin. Sama-

ten voi puristinosan huopa 6 kulkea useamman kuivausosan telan

ympari.

Puristinosan tukitelojen 7 asema ja lukumddrd ei ole ratkaise-
va, ja erilaisia huovan kulkureittejéd voidaan harkita, riippuen

paperikoneen asettamista vaatimuksista.

Keksinndn eri toteutustapojen katsotaan sisdltyvén patentin suo-
ja-alaan ja seuraavat patenttivaatimukset esittdvat erityises-
ti ja selvidsti keksintdnd pidettdvdn asiasis&llén.
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Patenttivaatimukset

1. Paperikone, jossa on puristusosa (1), joka kasittda parin
yhdessa toimivia puristusteloja (3, 4), puristushuovan (6),
joka on asennettu liikkumaan paattymattomidlld radalla ja kan-
nattamaan markaa paperirainaa (5) puristustelojen (3, 4) nipin
lavitse, ja kuivausosa (2), joka kdsittdd joukon lammitettyji
kuivausteloja (9, 10, 11), tunnet t u siitd, ettd ensim-
mainen (9) kuivausteloista (9, 10, 11) on sijoitettu puristus-
huovan (6) mainitun paattymattémén radan sisddn, jolloin huopa
(6) on kannattamattomana huomattavalla matkalla puristustelo-
jen (3, 4) ja ensimmdisen kuivaustelan (9) vdlilla, ettd pape-
riraina (5) on kannatettuna huovan (6) yldpinnalla huovan liik-
kuessa mainitulla matkalla, ettd huopa (6) on suorassa koske-
tuksessa ensimmdisen kuivaustelan (9) kanssa, ja ettd ensimmiai-
sen kuivaustelan (9) ympdri kulkevan paperirainan (5) osan

ulkopinta on esilld ja vapaana.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen paperikone, t unne t t u
siita, ettd puristushuopa (6) on kddritty ensimmdisen kuivaus-
telan (9) ympdrille kaarelle, joka on vidhintdin 90°.

3. Paperinvalmistusmenetelmd, t unne t t u siitd, etta
siihen kuuluu puristushuovan (6) asentaminen liikkumaan pitkin
padattymatoéntd rataa, ensimmdisen yldvirran puoleisen kuivauste-
lan (9) sarjasta kuivausteloja (9, 10, 11) sijoittaminen maini-
tun pdattymdttomidn radan sisdlle siten, ettd huopa (6) kulkee
suorassa kosketuksessa mainitun ensimmdisen kuivaustelan (9)
kanssa, ensimmdisen kuivaustelan (9) lammittidminen kohotettuun
lampotilaan, mdran paperirainan (5) kannattaminen huovan (6)
pddlla, huovan (6) ja kannatetun rainan (5) kuljettaminen pu-
ristusnipin lavitse veden poistamiseksi ndin rainasta (5), huo-
van (6) ja kannatetun rainan (5) kuljettaminen tidmidn jdlkeen
mainitun ensimmdisen lammitetyn kuivaustelan (9) ympdri huovan
(6) erottaessa rainan (5) lammitetystd kuivaustelasta (9),
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ensimmiisen kuivaustelan (9) ympdri kulkevan rainan (5) osan
ulkopinnan pitdminen esilld ja mainitun ulkopinnan pitaminen
vapaana huovan (6) ja rainan (5) ladmmittdmiseksi ndain, rainan
(5) erottaminen huovasta (6), rainan (5) kuljettaminen jaljelle
jadvien alavirran kuivaustelojen (10, 11) ympari ja lammitetyn
huovan (6) palauttaminen puristinnippiin kannattamaan paperi-
rainaa (5).
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Patentkrav

1. Pappersmaskin med en pressdel (1), som omfattar ett par
samverkande pressvalsar (3, 4), en pressfilt (6) monterad att
réra sig pa en &ndlés bana och uppstdda en vat pappersbana (5)

igenom pressvalsarnas (3, 4) nyp, och en torkdel (2), som om-

fattar ett antal upphettade torkvalsar (9, 10, 11), k 8 nn e -

t ecknad dirav, att den férsta (9) av torkvalsarna (9,
10, 11) &r placerad inne i pressfiltens (6) ndmnda idndl&sa
bana, varvid filten (6) Ar icke uppstodd dver en avsevird
strdcka mellan pressvalsarna (3, 4) och den férsta torkvalsen
(9), att pappersbanan (5) &ir uppstddd pd filtens (6) dvre vta,
da filten r&r s51g Over namnda stricka, att filten (6) &r i
direkt berdring med den fdrsta torkvalsen (9), och att ytter-
Ytan av den omkring fdrsta torkvalsen (9) gdende delen av pap-

persbanan (5) dr framme och fri.

2. Pappersmaskin enligt patentkravet 1, k S nnete c k -
n ad dirav, att pressfilten (6) ir lindad omkring den f&rsta

torkvalsen (9) i en bdge av minst 900,

3. Pappersframstéllningsférfarande, Kidnnetecknat
ddrav, att dirtill hdr att montera en pressfilt (6) fdr rdrel-
se langsmed en &ndlds bana, att placera en fdrsta torkvals (9)
en serie pa motstrémssidan beldgna torkvalsar (9, 10, 11) inne
1 ndmnda &ndl8sa bana s&, att filten (6) léper i direkt berd-
ring med nimnda f8rsta torkvals (9), att upphetta den f&rsta
torkvalsen (9) till térhéjd temperatur, att uppstéda den vata

av

pappersbanan (5) ovanpa filten (6), att transportera filten (6)

och den uppst&dda banan (5) igenom pressnypet, f&r att ps s&

sdtt avldgsna vattnet fr&n banan (5), att ddrefter transportera

filten (6) och den uppstédda banan (5) omkring nimnda fdrsta
upphettade torkvals (9), medan filten (6) separerar banan (5)
fran den upphettade torkvalsen (9), att h3lla Ytterytan av den
omkring fdrsta torkvalsen (9) gaende delen av banan (5) framme
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och h8lla nidmnda ytteryta fri, f&r att pd sia sitt upphetta fil-
ten (6) och banan (5), att skilja banan (5) frdn filten (6),
att transportera banan (5) omkring de dterstdende torkvalsarna
(10, 11) pa medstrdmssidan och att returnera den upphettade

filten (6) till pressnypet fdr att uppstdda pappersbanan (5).
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