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Sposob wytwarzania zywicy do uszlachetniania wyrobow
wiokienniczych
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Przedmiotem wynalazku jest sposdob wytwarza-
nia reaktywnej zywicy do trwalego uszlachetniania
wyrobéw wiokienniczych z wiékien celulozowych.

Ogéblnie do impregnacji wyrobow wibkienniczych
sg stosowane zZywice termoutwardzalne i zywice
reaktywne. Pierwsze sg otrzymywane przez kon-
densacje mocznika lub melaminy z formaldehydem.
Natomiast Zywice reaktywne wigzgce sige trwale
z celulozg sg pochodnymi etylenomocznika, propyle-
nomocznika, karbaminian6éw i tr6jazonow.

Jeden ze sposob6w wytwarzania zywic do uszla-
chetniania wyrob6w wioékienniczych podaje opis pa-
tentu USA 3049446 z 1962 roku.

Zywica wedlug tego patentu wytwarzana jest po-
przez kondensacje 1 mola mocznika z 1 molem glio-
ksalu i 2—2,5 molami formaldehydu przy pH=4—6
w temperaturze 25—95°C przez okres czasu 0,5—
72 godzin.

Wadg tego sposobu jest konieczno$é stosowania
skomplikowanej aparatury automatycznej do utrzy-
mywania wymaganej stalej wartoSci pH w czasie
kondensacji oraz duza ilo§é niezwigzanego w zywicy
formaldehydu, dochodzgca do 5% wagowych.Z uwa-
gi na wydzielanie si¢ Wolnego formaldehydu przy
napawania i suszeniu tkanin, zywica ta praktycznie

nie ma zastosowania przy obecnie uzywanym par-

ku maszynowym we wildkiennictwie.

Ogo6lnie, zywice termoutwardzalne otrzymywane
znanymi sposobami majg malg stabilnosé. w czasie
magazynowania i w kapielach impreghacyjnych
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wobec katalizatoré4w oraz w niewielkim stopniu
lacza sie z celulozg podczas kondensacji na wibknie.
Ta ostatnia wada powoduje, Ze nadane wyrobom
wlasno$ci niekurczliwe i niemngce zanikajg po kil-
kakrotnym praniu.

Natomiast zywice reaktywne jakkolwiek nie po-
siadajg wad zywic termoutwardzalnych jednak na
0g6l sg przydatne tylko do okreslonych technologii
wykonczalniczych.

Celem wynalazku jest wytworzenie zywicy do
trwalego uszlachetniania wyrob6w wtékienniczych
z wilbkien celulozowych, odznaczajgcej sie duzg sta-
bilno$cia podczas magazynowania i w kapielach
impregnacyjnych z katalizatorami, zawierajgcej zni-
komg ilo§¢ wolnego formaldehydu oraz przydatnej
do roéznych technologii wykonczalniczych we wi6-
kiennictwie. . »

Postawione zadanie rozwiazuje spos6b wytwa-
rzania zywicy do impregnacji wyrobéw z wiékien
celulozowych bedacych przedmiotem wynalazku.
Polega on na wytworzeniu zywicy reaktywnej po-
przez kondensacje mocznika z glioksalem i formal-
dehydem w obecnosci dwucyjanodwuamidu oraz
usunieciu wolnego formaldehydu z zywicy za po-
mocg acetonu. .

Do mieszaniny 1 mola mocznika, 1 mola glioksa-
lu i 2 moli formaldehydu dodany jest dwucyjano-
dwuamid w iloSci do 1 mola. Reakcja kondensacji
prowadzona jest przy pH =4—6 w temperaturze
25—95°C przez okres czasu 0,5—72 godzin.
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Dodatek dwucyjanodwuamidu umozliwia utrzy-
mywanie stalej wartoSci pH w czasie kondensacji,
czeSciowo wigze wolny formaldehyd oraz podwyz-
sza stabilno$§é zywicy podczas magazynowania i od-
porno§é wybarwienh impregnowanych wyrobéw wio-
kienniczych na czynniki mokre takie jak woda,
pot, pranie. Dalsze wigzanie wolnego formaldehy-
du w Zzywicy przeprowadzone jest w Srodowisku
alkalicznym przez dodanie acetonu w ilo§ci okolo
1% wagowego w stosunku do masy produktu. Wol-
ny formaldehyd moze byé rdéwniez wigzany przez
dodanie azotanu amonu lub siarczynu sodu w ilos-
ciach stechiometrycznych do wolnego formaldehy-
du. -~

Spos6b wytwarzania zywicy do impregnacji wié-
kien celulozowych wedlug wynalazku jest szcze-
goélowo opisany w ponizszym przykladzie.

Przyktad I. Do kolby zaopatrzonej w mie-
szadto i chlodnice zwrotng wlano 50 g wodnego
roztworu gioksalu o stezeniu 40% i 56 g wodnego
roztworu formaldehydu o stezeniu 37%. Nastepnie
dodano stezony lug sodowy do uzyskania w mie-
szaninie pH = 5,5 oraz dodano 2 g dwucyjanodwu-
amidu. Calg zawarto§¢ mieszano do uzyskania jed-
norodnej cieczy, dodano 20,5 g mocznika i pod-
grzano kolbe do temperatury 80°C utrzymujac
w. tej temperaturze przez 2 godziny. Nastepnie tem-
perature obnizono do 60°C zalkalizowano calo§é tu-
giem sodowym do pH =9 i dodano 1,5 g acetonu.
Cale zawarto§¢ utrzymywano w temperaturze
60°C przez 15 minut, po czym zakwaszono kwasem
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siarkowym do pH = 6. Nastepnie dodano 0,1 g weg-
la aktywnego i po 15 minutach mieszania produkt
filtrowano. '

Otrzymany produkt przedstawiat 50% klarowny
wodny roztwér Zywicy o zabarwieniu lekko slom-
kowym i ciezarze wlaSciwym 1,2 g/cm3, zawiera-
jacy ponizej 1% wolnego formaldehydu.

Zywica do impregnacji tkanin celulozowych
otrzymana sposobem wedlug wynalazku nie ulega
zmianie nawet po roku magazynowania. Moze byé
ona uzywana do réznych technologii wykonczalni-
czych, ‘jak np.: klasyczna z dogrzewaniem, wilgot-
no-nawojowa, mokronawojowa Jlub permanent-
—press. ) } .
" Wyroby wlékiennicze z celulozy impregnowane
zywicga wedlug wynalazku odznaczaja sie trwala
odpornoscia na gniecenie w stanie suchym i mok-
rym oraz praktycznie nie kurcza sie po wielokrot-
nym praniu.

Zastosowanie zywicy do impregnacji tkanin oraz
wlasnosci uzytkowe tkanin impregnowanych przed-
stawiono w przykladach II i III.

Przyktad II. Probki tkaniny bawelnianeji wi-
skozowej wybarwione Blekitem bezpoSrednim B6
napawano wodnym roztworem zawierajacym 150
g/l zywicy wedlug wynalazku i 10 g/l wodnego roz-
tworu azotanu cynku o gestosci 1,4 g/cm3. Po na-
pawaniu tkanine wysuszono w temperaturze 100°C
i nastepnie dogrzano w temperaturze 150°C w prze-
ciggu 5 minut. WlasnoSci uzytkowe tkanin impreg-
nowanych podano ponizej w tablicy.

Rodzai . Tkanina Tkanina
odza) oznaczenia bawelniana wiskozowa
) |
Katy odpreZenia przed apretura 39,8 35,4
w stanie suchym po apreturze 78,2 7,5
0+ W y
2 o po X praniu 78,0 7,2
Katy odprezenia przed apretura 37,4 33,7
w stanie mokrym po apreturze 78,5 71,8
0+ W y
92 o po X praniu 78,3 7,5
Kurczliwo$é przed osnowa 4,8 7.8
[)
apreturg w % watelk 54 9.2
Kurczliwo$é po osnowa 1,8 24
turze w 9/
apreturz ’ watek 2,0 2,9

Oprécz wysokich wlasno§ci niemngcych i nie-
kurczliwych, uzyskano wzrost odpornoS§ci wybar-
wiefh na czynniki mokre takie jak woda, pot i pra-
nie §rednio o 2°, przy czym nie stwierdzono spad-
ku wytrzymalo$ci impregnowanych tkanin na zry-
wanie i przecieranie.

“Przyklad III. Niebarwione prébki tkaniny
bawelnianej i wiskozowej napawano roztworem
wodnym zawierajacym 300 g/l zZywicy wedlug wy-
nalazku, 2 g/l zwilzacza niejonowego i 25 g/l kwa-
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su siarkowego o stezeniu 48%. Nastepnie tkaniny
podsuszono do wilgotno$ci 7—8% dla bawelny i 12—
14% dla wiskozy, opakowano w folie i pozostawio-
no w temperaturze pokojowej na 24 godziny.

Po tym czasie tkaniny wyplukano w zimnej wo-
dzie, wyprano w kapieli o temperaturze 50°C za-
wierajacej 5 g/l mydla i 2 g/1 weglanu sodu, wy-
plukano w cieplej i zimnej wodzie oraz wysuszono
w stanie nienaprezonym w temperaturze pokojo-
wej. W trakcie suszenia, tkaniny rozprostowaty sie,
zanikly wszelkie zalamania i faldy.
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. . Tkanina Tkanina
Rodzaj oznaczenia bawetniana wiskozowa
Katy odprezenia przad apreturg 39,8 35,4
w stanie spchym po apreturze 9.2 163
0+WwW y
2 0 po X praniu 78,8 76,1
Katy odprezenia przazd apretura 37,4 33,7
d S:Z)a'-l;l_l?”moxrym po apreturze 89,4 90,6
0
7 po X praniu 89,3 90,3
Kurczliwo$§é przed osnowa 4,8 7.8
apreturg w 9/

P 2 ° watek 5,4 9,2
Kurczliwoéé po osnowa 0,3 0,9
apreturze w %

watek 0,6 0,8

Tak impregnowane tkaniny charakteryzuja sie
nastepujacymi wtasno§ciami uzytkowymi.

Wysokie katy odprezenia szczegbélnie w stanie
mokrym uzyskane w tej technologii wykonczenia
zwanej technologia wilgotno-nawojowg, wskazujg
na bardzo cenna wlasno§é zywicy wedlug wyna-
lazku, a mianowicie nadajg wyrobom witékienni-
czym z celulozy efekt samowygladzania sie po pra-
niu w stanie mokrym, co praktycznie eliminujs
konieczno$§é prasowania. Stwierdzono réwniez tyl-
ko kilkuprocentowy spadek wytrzymatosci tkanin
na zrywanie, co jest duza zaleta zywicy otrzyma-
nej wedlug wynalazku w por6éwnaniu do innych
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reaktantéw, ktére w tego typu wykonczeniu powo-
duja duze spadki wytrzymatoSci. ‘

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania zZywicy do uszlachetniania
wyrob6w wlokienniczych przez kondensacje 1 mola
mocznika 2 1 molem glioksalu i 2—2,5 molami for-
maldehydu, znamienny tym, Ze Kondensacja pro-
wadzona jest z dodatkiem dwucyjanodwuamidu
w ilosci do 1 mola, a po jej zakonczZeniu nadmiar
wolnego formaldehydu wigzany acetonem w §ro-
dowisku alkalicznym.
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