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Vynélez se tyka kovové formy pro od-
stfedivé liti rotatnich -t&les, kterou tvori
plast, kokila a rlzny pofet vioZek, jejichZ
dutina vytvafi vlastni formu budouciho od-
litku. Podobné kovové formy jsou vhodné ze-
jména pro odst¥edivé liti Cepovych hutnich
valci k valcovani kovi apod.

Jsou zndmy kovové formy pro odstfedivé
lit{ rotatnich (&les, které sestdvaji z kovo-
vého plasté, do kterého se vkladaji vioZky,
jefichZ dutiny tvori viastni vné&jsi formu bu-
douciho odlitku. Napiiklad pro liti Cepové-
ho vélce k wélcovani kovl byva jedna vloZ-
ka pro vytvoreni formy téla valce, zpravid-
la celokovovd, tedy kokila a dvé vloZky pro
vytvofeni ¢epil valce. Tyto vloZky jsou zpra-
vidla vytvofeny formovaci keramickou hmo-
tou, napéchovanou do specidlniho ramu.
Krom# ‘téchto jmenovanych vloZek miiZe byt
vloZena daldi vioZka pro vymezeni délky
odlitku, je-li tfeba odlévat vdalec, mebo jiny
podobny odlitek, o délce kratsi, neZ je dél-
ka plasté kovové formy. VleZky jsou v plas-
ti formy upevnény tak, Ze jeden konec plas-
té byva zaslepen mebo mda pevnou zarazku,
0 kterou jsou vloZky opieny, druhy komnec
je pak wuzavirdn snimatelnym vikem, které
miva obvykle nalévaci otvor pro liti teku-
tého kovu do formy.

Plastové formy popsanéhc typu maji vy-
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hiodu pFedevS§im pro svoji univerzdlnost,

‘ktera se nejlépe vyuZije pii liti odlitkd roz-

manitych velikosti v malyich pottech kusi,
tak jako tomu je p¥i vyrob& hutnich valci.

Nevyhodou zndmych konstrukei popsa-
nych forem je to, Ze b&hem liti a tuhnuti
odlitku dochézi 'k velkym rozdilim v tep-
loté vloZek a kovového plasts, které vedou
k jejich rozdilné tepelné dilataci, jeZ maji
za nésledek deformalci mejslabSich ¢lankd
konstrukice formy a tim jejich velmi nizkou
Zivotnost. Vlivems rychlého ohfevu vioZek
formy po naliti kovu dochéazi k nériistu dél-
ky téchto vlioZek ve srovndni s dosud chlad-
nym kovovym plastdm formy a vznikla pnuti
deformuji nejastéji uzaviraci vika formy,
pripadné jimé Céasti, které jsou nejslabSim
¢lankem celé kongtrukce.

Pri vétSich rozmérech formy a odlitku
jsou vzniklé rozdily délek vloZek a kovové-
ho plaste tak velké, dosahuji aZ desitek mm,
Ze je nestaCi pohltit ani asbestové vloZky,

" kiteré se n&kdy za tim Gfelem mezi jednot-

livé vloZky vkladaii.

Dalsim medostatkem, ktery se u znamych
konstrukci forem projevuje, je ta skutec-
nost, Ze upevnéni vikia 'se pred litim musi
a7 do posledniho okamiZiku stdle konitrolo-
vat a dobtahovat upinacimi elementy. Tento
jev je zplisoben tim, Ye do chladného kovo-
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vého plaste se zpravidla wvkladaji vloZky
predehraté, zejména kokila. Po dotaZeni se
Cast tepla kokily pFeddva kovovému plasti,
ktery proto zv&t3uje svoji délku a tim uvol-
fiuje sevieni vloZek v plasti. Pokud se upi-
naci elementy nedotdhnou t&sné pred uve-
denim formy do rotace, miize dojit k jejich
uvoln&ni a kK havdrii. Zejména nebezpe&né
jsou klinové upinaci elementy, ale mohou
se uvolnit i $roubové spoje.

Uvedené nevyhody odstraiiuje kovova for-
ma pro odstFedivé liti rotatnich t&les, ze-
jména hutnich valcl, sestdvajici z plasts
s pevnym dnem, s vloZenou kokilou, spod-
ni vloZkou, horni vloZkou a s vikem, podle
vynédlezu. Podstata vynélezu spotiv4d v tom,
Ze mezi pevnym dnem a spodni vloZkou je
umisténo posuvné dno se soustavou pruZin.
Podle vynélezu mfZe byt celkové stlateni
soustavy pruZin 1,5 aZ 2krat vétsi neZ je
rozdfl souttu délky kokily, spodni vloZky
a horni vloZky od délky plast& p¥i nejvét-
Sim rozdilu jejich teplot, pritemZ stladeni
silou, rovnou tize kokily, spodni vlozky a
horni wvloZky &ini 1/3 celkového rozsahu
stla€itelniosti soustavy pruZin.

Vyhodou kovové formy podle vymnélezu
je, Ze obsahuje odpruZené dno. PruZiny jsou
pfedem stlatené na hodnotu, kterd odpovi-
da sile, potFfebné k bezpetnému uchyceni
vloZek v plasti kovové formy a k vyrovné-
ni rozdild délky plasté po ohiati vieZenou
teplou kokilou. PruZiny maji ddle moZnost
se stlafit ma hodnotu, kiterd odpovidd mej-
vétSimu rozdilu délek tepelnd roztaZenych
vloZek .proti relativng chladnému plésti a to
silou, kterd je bezpe&n& mensi, neZ sila, po-
tfebnd k deformaci nejslabdiho ¢lanku kon-
strukce formy, napi. vika.

Disledkem je pronikavé zvySeni Zivot-
nosti n&kterych dili kovové formy, které se
jinak rychle deformujf a imusi byt Saisto ms-
n&ny a déle bezpetné staZeni vioZek do ko-

203870

4

vové formy pFed uvedenim formy do rota-
ce.

Prikladné provedeni kovové formy pro
odstfedivé liti podle vynédlezu je znézorng-
no na pfipojeném vykrese v fezu kovovou
formon v podéiné ose a to pro liti Sepové-
ho vélce. Do plasté 1 kovové formy s pev-
nym dnem 7 je vlioZena spodni vlioZka 3 pro
spodni &ep, kokila 2 pro t&lo védlce, hornf
vlioZka 4 pro horni &ep a vie je zakryto vi-
kem 5 pripevnénym k plasti 1 upinacimi
elementy 6. Mezi spodni vloZku 3 a pevné

. dno 7 je vloZemo posuvné dno 8 v podobd

desky, kterd je v plaiti 1 podéln& presuvnéa
a spolivd na soustav& pruZin 9, opirajfcich
se o pevné dno 7. PruZiny 8 se co do veli-
kosti a pottu voli tak, aby byly stlatitelné
0 1,5 a¥ 2ndsobek hodnoty mejv&tSiho roz-
dilu délek horni vloZky 4, spodni vlozky 3
@& kokily 2 viéi délce plastd 1 a aby stla-
teni asi o 1/3 celkového rozsahu stladent
soustavy pruZin 9 bylo dosahovdno silou,
kterd odpovid4 tize horni vlo¥ky 4, spodnf
vloZky 3 a kokily 2 v plasti 1. ZataZeni upi-
nacimi elementy 6 pi montaZi kovové for-
my se provadi asi 2/5 aZ 1/2 celkové stla-
titelnosti soustavy pruZin 9.

Jiné provedeni posuvného odpruZeného
dna kovové formy podle vyndlezu miiZe bfit
takové, Ze soustava pruZin 9 je vmontova-
na mezi dvé desky a takto vznikla pruZné
vloZka se ukldd4 jako prvni do plastd 1 na
jeho pevné dno 7. Toto FeSeni umoZiiuje
pouZit pro-tentyZ plast 1 kovové formy pruz-
né posuvné dno o rizn& velkém pruZeni,
aby bylo moZno montovat do plasts vlozky
s velkymi rozdily hmotnosti, v nésobcich;
mensi rozdily lze pohodin& resit jen jed-
nim odpruZenym dnem.

Kovova forma podle vynédlezu je vhodné
do slévéren s vyrobou rotadnich it&les, ja-
ko jsou hutni vélce aneb jiné Zepové val-
ce.

PREDMET VYNALEZU

1. Kovovd forma pro odstfedivé liti rotaé-
nich t&les, zejména hutnich valcd sestdva-
jict z plasté s pevnyim dnem, s vlioZenou ko-

kilow, spodni vloZkow, horni vloZzkom, a s

vikem, vyznafend tim, Ze mezi pevnym dnem
(7) a spodni vloZkou (3) je wumistdno posuv-
né dno (8) se soustavou pruZin (9).

Zin (9) je 1,5 aZ 2kréat vétsi, neZ je rozdil
souttu délky kokily (2), spodni vloZky .(3)
a horni vloZky '(4) od délky plasts (1) p¥i
nejvétdim rozdilu jejich teplot, ptritemZ
stlateni silou, rovnou tize kokily (2), spod-
ni vloZky (3) a hornf vloZky (4) &ini 1/3
celkového rozsahu stladitelnosti soustavy

2. Kovové forma podle bodu 1, vyznade- pruZin«(9).
nd tim, Ze celkové stlafeni soustavy pru-
1 list vfkresit

severografia, n.. p., .zdvod 7, Most
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