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(57) Rezumat:

Inventia se refera la o mandrina autocentrata utilizata la
prinderea pieselor cu pereti subtiri si.cu profil neregulat
la prelucrarea pe masini-unelte.Mandrina, conform
inventiei este formata dintr-un corp (1) pe care este
dispus un disc (2) turnant, avand un canal in spirala
arhimedica actionat prin intermediul unui pinion (3); la
rotirea discului (2) turnant se produce deplasarea
radiala a unor falci (4) care angreneaza canalul arhi-
medic, in falci (4) sunt practicate niste incinte (5) in care
este introdus@ o masa (6) plastica si niste plunjere (7)
care realizeaza prinderea unei piese (8), legatura intre
plunjere (7)fiind realizata prin intermediul unei mase(6)
plastice.
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Mandrina universala cu falci, plunjere si hidroplast

Inventia se refera la un dispozitiv de tip mandrina autocentranta utilizata
la strangerea si centrarea pieselor cu pereti subtiri si a celor cu profil neregulat la
‘prelucrarea pe masini-unelte.

Stadiul actual — sunt cunoscute mandrine universale cu falci destinate
centrdarii si strangerii pieselor la diverse prelucrari [1].

Aceste dispozitive prezintd dezavantajul aplicarii fortelor de strangere
intr-un numar redus de puncte, ceea ce conduce la deformarea pieselor cu pereti
subtiri. De asemenea, aceste dispozitive permit cu greu prinderea pieselor cu
profil neregulat. Problema tehnica pe care o rezolva inventia este realizarea unei
mandrine autocentrante care sa permitd prinderea pieselor cu pereti subtiri si a
celor cu profil neregulat.

Mandrina autocentranta, conform inventiei, este compusé dintr-un corp pe
care este atasat un disc turnant cu canal arhimedic, discul rotindu-se sub
actiunea unui pinion, ceea ce produce deplasarea radiald a trei falci care
angreneaza cu canalul arhimedic din discul turnant, in fiecare falcd fiind
practicatd o incintd in care este introdus ulei, iar fiecare falcd prezintd niste
plunjere care realizeaza prinderea piesei, legatura dintre plunjere fiind asigurata

prin intermediul masei plastice.
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Inventia poate fi exploatatd industrial pentru prinderea pieselor cu pereti
subtiri si profil neregulat la prelucrarea acestora pe masinile-unelte.

Avantaje:

- permite aplicarea fortelor de strangere pe mai multe directii;
- permite prinderea pieselor cu pereti subtiri;
- permite prinderea pieselor cu profil neregulat;

Se dd in continuare un exemplu de aplicare a inventiei in legaturd cu

figurile 1 si 2 care reprezinta:
- figura 1 — vederea frontala a dispozitivului;
- figura 2 — sectiunea dupa planul A-A in figura I;

Prezentare detaliata — mandrina autocentranta, conform inventiei, este
compusd dintr-un corp 1 pe care este amplasat un disc turnant 2 care prezinta un
canal arhimedic, discul rotindu-se sub actiunea unui pinion 3, la rotirea discului
turnant 2, produce deplasarea radiala a unor falci 4 (3 bucdti) care angreneaza cu
canalul arhimedic, in félcile 4 fiind practicate niste incinte 5 in care este
amplasatd o masa plasticd- hidroplast 6, falcile 4 prezentand niste plunjere 7
care realizeazd prinderea piesel 8, legdtura intre plunjere realizdndu-se prin

intermediul masei plastice 6.
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Revendicari

Mandrina autocentrantd, caracterizata prin aceea ca in scopul prinderii
pieselor cu pereti subtiri si cu profil neregulat prezinta niste falci in care este
introdusd o masa plasticd si niste plunjere care realizeazd prinderea pieselor,

legétura intre plunjere fiind realizata prin intermediul hidroplastului.
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Figura 1

Figura 2
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