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(57) Abstract

The device according to the invention comprise rolls (R to Rg) for guid-
ing a conveyor belt (26) on which supports with sensitive surfaces can be main-
tained by temporary adhesion over a path which passes successively through an
exposure station (15) comprising an enlarger-type projection device (7), a treat-
ment station (18), and an extractor (27). The films to be developed are applied

to the belt (26) in a section of the path between the exposure station (15) and the 3

treatment station (18). An appreciable reduction in the number of mechanical
parts required in an automatic developer for films and sensitive paper can be
achieved by the invention.

(57) Abrégé

Le dispositif selon l'invention comprend des rouleaux (R; 4 Rg) permet-
tant d'assurer le guidage d'une bande transporteuse (26) sur laquelle des sup-
ports 4 surfaces sensibles peuvent étre maintenus par adhésion temporaire, se-
lon un trajet passant successivement par un poste d’exposition (15) comportant
un dispositif de projection (7) de type agrandisseur, un poste de traitement (I18),
et par un extracteur (27). Les films 4 développer sont, quant & eux, appliqués a
la bande (26) dans une portion du trajet comprise entre le poste d’exposition
(15) et le poste de traitement (18). L'invention permet de réduire considérable-
ment les piéces mécaniques nécessaires dans un appareil de développement
automatique de films et de papier sensible. :
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, REVENDICATIONS MODIFIEES
[recues par le Bureau international le 20 décembre 1988 (20.12.88);
revendications 1-22 remplacées par de nouvelles revendications 1-25 (5 pages)]

1. Procédé pour la réalisation d'images sur des
supports indépendants pouvant chacun enregistrer une image
latente révélable dans un appareil de développement photo-
graphique comprenant une pluralité de postes de traitement

5 dans lesquels 1les supports doivent é&tre successivement
transférés, en vue d'effectuer au moins 1l'exposition, le
développement et, éventuellement, le séchage des supports,
caractérisé en ce qu'il comprend :

10 - une phase initiale de stockage des supports sur une bande
(26), phase au cours de laquelle les supports (49, 49',
50) sont disposés, unité par unité, sur la bande (26), en
des emplacements déterminés, et sont portés et maintenus
sur cette bande par adhésion temporaire, au moyen d'une

15 matiére adhésive ;

- une phase de transfert poste a poste des supports (49,
49', 50) par défilement de la bande (26) le long d'un
trajet passant par lesdits postes, la programmation des

20 opérations effectuées dans lesdits postes étant réalisée
en fonction de la disposition des supports (49, 49', 50)
sur ladite bande (26).

2, Procédé selon la revendication 1,

25 caractérisé en ce gue le recto de la bande (26) est mince,
est résistant aux produits chimiques et est recouvert, au
moins partiellement, d'un adhésif permanent, tandis que le
verso est rendu totalement non adhésif par un traitement
approprié et/ou grice a un revétement non adhésif pour

30 éviter les fortes tensions au moment du déroulement de la
bande (26).

3. Procédé selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le verso du support (49, 49', 50)
35 pouvant enregistrer des images latentes au recto, est rendu
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au moins partiellement adhésif, tandis que la bande trans-
porteuse (26) portant ces surfaces, unité par unité, est
totalement non adhésive. '

4. Procédé selon la revendication 1,

caractérisé en ce que les supports (49, 49',
recevoir une 1mage latente revelable, coupés, sont initiale-
ment contenus dans un tiroir et sont enlevés de ce dernier

par la susdite bande‘transporteuse.
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5. Procédé selon la revendication l,

caractérisé en ce que les supports sensibles (49, 49', 50)

pouvant enregistrer une image latente, et/ou portant une

image déja développée sont extraits automatiquement, unité
par unité, de la bande transporteuse (26) gréce a une

conformation angulaire du trajet de la bande (26).

6. Procédé selon la revendlcatlon 2,

caractérisé en ce que les rouleauX'falsant face a l'adhe51f

de la bande (26) sont réalisés en une matiére anti-adhésive.

7. Procédé selon la revendication 1,

caractérisé en ce que la susdite bande (26) forme une boucle

fermée.

8. Procede selon. la revendlcatlon 7,

caractérisé en ce que la surface extérieure de la bande (26)

porte un revétement adhésif regenere automatiquement lors du

défilement de la bande (26).

9. Procédé selon la revendication l;
caractérisé en ce que les supports (49, 49', 50) pouvant
enregistrer une image latente revelable, stockés sur la
bande (26) par adhésion temporaire et comportant un emplace-
ment éventuel pour recev01r un film & développer, sont

initialement enroules a 1‘1nter1eur d'une cartouche (23)
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10. Procédé selon la revendication 1,
caractérisé en ce que la bande (26) porte les susdits
supports sensibles (49, 49', 50) et des produits chimiques
contenus dans des récipients, comporte un emplacement éven-

tuel pouvant recevoir le film a développer et est enroulée
initialement a l'intérieur d'une cartouche (23).

11. Procédé selon la revendication 1,
caractérisé en ce que les surfaces sensibles des supports
(49, 49', 50) sont traitées par projection ou pulvérisation
sur une bande (165) maintenant les supports (49, 49', 50)

par les moyens d'aspiration.

12. Procédé selon la revendication 1,
caractérisé en ce que les surfaces sensibles des supports
(49, 49', 50) sont traitées par projection ou pulvérisation
sur une bande (121) maintenant ces supports par adhésion

temporaire.

13. Procédé selon la revendication 12,
caractérisé en ce que, sur une méme bande transporteuse
(130) maintenant les supports pouvant enregistrer une image
latente révélable, par adhésion temporaire, sont injectés ou
vaporisés des produits chimiques différents, dans la méme
zone de projection pour pouvoir traiter suivant la demande,
le noir et blanc, la couleur négative, la couleur directe

positive, autres fonctions, films et papiers.

14. Procédé selon la revendication 13,
caractérisé en ce que 1l'injection ou vaporisation des
produits se fait par balayage sur un plan horizontal sur un
trajet sensiblement égal & la largeur de la surface sensible
3 traiter du support porté par la bande transporteuse (130).

15. Procédé selon la revendication 12,
caractérisé en ce que le susdit traitement chimique est
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,con51ste en un flash amov1ble (107) equlp

réalisé par pulvérisation sur ledlt support des produits
chimiques de traitement pouvant provenlr des récipients
(125, 126, 127) contenant leur propre gaz propulseur.

16 Procédé selon la revendlcatlon 1,

caractérisé en ce que la v1tesse du traitement est accélérée

par une émission dtultrasons combinés a4 l'action de la

température.

17. Procédé selon la revendication 1,
caractérisé en ce que 1' ex9051t10n est reallsee g
source lumineuse (13) constituée par un flash électronique
dont -1'intensité et/ou la duree des 1mpu151ons lumineuses

ridce a une

peuvent dtre réglées.

18. Procédé selon 1la revendlcatlon 1,

caractérisé en ce que.l‘exp051tlon est réalisée grace a un

dispositif de pro;ection (7) amovible consistant en un appa-

reil photo du type cla551que equlpe d'une source lumineuse.

19. Procede selon la revendlcatlon 18,

caractérisé en ce que la - susdlte source lumineuse (13)
ant normalement

1t apga;ell photo.

20. Procede selon la revendlcatlon 18,
caractérisé en ce que les c1rcu1ts electrlques et electronl-

ques de 1'appareil photo sont couplés aux circuits electro—'

niques de l'appareil de développement.

21. Procédé selon la revendlcatlon 18,

caractérisé en ce que 1'ensemble bobine debltrlce/bobme

réceptrice/pignon de. l'apparell photo sert de passe-vues
dans le cas ou le@it appareil photo est utilisé comme agran-

disseur.
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22. Procédé selon la revendication 18,
caractérisé en ce que l'appareil photo utilisé comme agran-
disseur comprend une bobine réceptrice avec un embout de

réception (116) pouvant contenir une seule vue.

3. procédé selon la revendication 22,
caractérisé en ce que l'appareil photo contient un systéme
de coupe (117) permettant d'obtenir des images & l'unité a

partir d'un rouleau de surface sensible.

24, Procédé selon la revendication 18,
caractérisé en ce que l'appareil photo réalise des vues
instantanées directes positives et comprend des moyens
permettant d'effectuer un traitement par vaporisation a
partir d'une bombe contenant son propreé gaz propulseur.

25. Procédé selon la revendication 1,
caractérisé en ce que la surface sensible exposée des
supports est protégée de la lumiére extérieure par une bande

adhésive opaque & la lumiere.
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