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Vorrichtung zum Durchbiegen einer Druckwalze einer Rotationsdruckmaschine.

@ Zur Erzeugung eines Biegemomentes am iiber Lager

auf einer feststehenden Achse (2) gestiitzten Mantel
(3) eines Biegepresseurs sind in den gabelférmigen Aus-
nehmungen an beiden Seiten der Achse (2) Hebel (9, 17)
vorhanden, die um zwischen den Gabelenden sitzenden 20 2
Bolzen (10, 18) verschwenkbar sind. Erste Hebelarme (9a, 7 s
17a) werden durch Pneumatikzylinder (12, 20) mit einer Ve 8 /) »—WTw
Kraft beaufschlagt, die durch Verschwenken der Hebel Sk 1 %
(9, 17) iiber zweite Hebelarme (9b, 17b) und Lager (4,7) "
auf den Mantel (3) iibertragen wird, wodurch eine Durch- [T} LS
biegung des Mantels in der Mitte in Richtung zu einem % 2,7
Gegenzylinder (8) bewirkt wird. Der Verschwenkweg der
Hebel (9, 17) ist durch Anschlige (14, 22) einstellbar.
Wenn die ersten Hebelarme (92, 17a) auf die Anschlige
(14, 22) auflaufen, erfolgt durch diese die Ubertragung
eines Anpressdruckes iiber die Lager (4, 7) auf den paral-
lel zu dem Biegepresseur (1) angeordneten Druckzylinder

(®).
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PATENTANSPRUCHE

1.Vorrichtung zum Durchbiegen einer parallel zu einem
Gegenzylinder oder -walze einer Rotationsdruckmaschine
verlaufenden, aus einer Achse und einem iiber Lager auf die-
ser angeordneten zylinderférmigen Mantel bestehenden
Druckwalze, gekennzeichnet durch einen zwischen der Stirn-
seite der Druckwalze (1; 101) und der die Achse (2; 102) auf-
nehmenden Seitenwand (16; 110) an der Achse (2; 102) ange-
ordneten, in der Durchbiegungsebene der Druckwalze (1;
101) verschwenkbaren Hebel (9; 109), dessen erster Hebel-
arm (9a; 109a) mit einer ein Drehmoment erzeugenden Kraft
beaufschlagbar ist und dessen zweiter Arm (9b; 109b) iiber
ein Lager (4; 104) ein Biegemoment auf den Mantel (3; 103)
auszuiiben vermag.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Mass der die Durchbiegung des Mantels (3) be-
wirkende Drehbewegung des Hebels (9) durch einen an der
feststehenden Achse (2) befestigten Anschlag (14) einstellbar
ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der Anschlag (14) die Drehbewegung des ersten
Hebelarmes (92) zum Gegenzylinder (8) hin begrenzt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Anschlag (14) aus einem Halter (15) mit
einer Einstellschraube besteht.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der Hebel (9) in einer gabelfor-
migen Ausnehmung in der feststehenden Achse (2) um einen
Bolzen (10) schwenkbar ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die das genannte Drehmoment

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Durchbie-
gen einer parallel zu einem Gegenzylinder oder -walze einer
Rotationsdruckmaschine verlaufenden, aus einer Achse und
einem iiber Lager auf dieser angeordneten zylinderformigen
Mantel bestehenden Druckwalze.

In Druckmaschinen, beispielsweise Tiefdruckmaschinen,
werden bei dem Druckvorgang zwei Zylinder gegeneinander
gepresst. Es ist bekannt, dass durch Anpressen eines beidsei-
tig gelagerten Zylinders oder einer Walze gegen einen paral-
lel zu diesem angeordneten zweiten Zylinder bzw. Walze die
Zylinder durchgebogen werden. Die Durchbiegung ist in der
Mitte stirker als an den Enden. Dadurch ist der Anpress-
druck zwischen den Zylindern in der Mitte kleiner als an den
Enden. Auch das Eigengewicht eines Zylinders bzw. einer
Walze ist fiir die Durchbiegung mitverantwortlich. Eine
Voraussetzung zur Erzielung eines guten Druckresultates ist
es, dass der Anpressdruck iiber die ganze Beriihrungslinie
konstant ist, so dass es gilt, geeignete Korrektur- bzw. Kom-
pensationsvorrichtungen einzusetzen.

Aus der CH-Patentschrift 456 649 ist bereits ein Gegen-
druckzylinder fiir Tiefdruckmaschinen bekannt, bei dem der
Zylinder zweiteilig, d. h. aus einem Mantel und einer in die-
sem angeordneten Achse besteht. Zur Vermeidung des vor-
genannten Problems der Durchbiegung beriihren sich bei
dem aus dieser Patentschrift bekannten Gegendruckzylinder
Mantel und Achse nur auf einer vorbestimmten Lénge in der
Walzenmitte. Desweiteren weisen bei diesem bekannten Ge-
gendruckzylinder die Mantelenden vom Mittelteil abwei-
chende Profile auf. Ein derartig aufgebauter Zylinder ist
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hervorrufende Kraft durch einen Pneumatikzylinder (12) er-
- zeugt wird, dessen Kolben (13) auf den ersten Hebelarm (92)
einwirkt.
7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-

s durch gekennzeichnet, dass die feststehende Achse (2) in an
den Seitenwiinden (16, 24) gefiihrten Schlitten (11, 19) gela-
gert ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Hebel (109) rohrf6rmig ausgebildet ist und den

10 Achszapfen (107) umfasst und sich auf einem auf dem Achs-

zapfen angeordneten Pendellager (105) abstiitzt und dassauf- - -

dem zweiten Hebelarm (109b) des rohrformigen Hebels
(109) ein das Mantelende stiitzendes Pendellager (104) ange-
ordnet ist.

15 9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass der erste Hebelarm (109a) des rohrformigen Hebels
(109) durch einen in einer Seitenwandtraverse (111) gehalte-
nen Bolzen (112) umfangsmissig fixierbar ist und dass durch
eine in der Seitenwandtraverse (111) gefiihrte Stellschraube

20 (113) der erste Hebelarm (109a) mit einer Biegekraft beauf-
schlagbar ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Achszapfen (107) in der Seitenwand
(110) in einem Pendeltonnenlager (106) gelagert ist und dass

25 der Walzenmantel (103) iiber ein ein Biegemoment iibertra-
gendes Verbindungsstiick (114) mit der Achse (102) verbun-
denist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass der erste Hebelarm des rohrformigen Hebels durch

30 einen an der Seitenwand befestigten Hydraulik- oder Pneu-
matikzylinder mit einer Biegekraft beaufschlagbar ist.

40 teuer und trotzdem lisst sich die Gefahr der Durchbiegung
nicht vollstéindig ausschliessen.

Aus der DE-Patentanmeldung P 2 919 479.4-27 ist dar-
iiber hinaus bereits eine Vorrichtung zum Durchbiegen einer
parallel zu einem Zylinder angeordneten, aus einer Achse

45 und einem diese umhiillenden Mantel bestehenden Druck-
walze bekannt, bei der eine parallel zu der Druckwalze ange-
ordnete Zugvorrichtung, die iiber auf den Enden der stehen-
den Achse der Druckwalze angeordnete parallele Biigel ein
Biegemoment auf die Achse ausiibt, das durch im Inneren

so der Druckwalze zwischen der Achse und dem Mantel der
Druckwalze angeordnete Lager auf den Mantel iibertragen
wird. Bei dieser Vorrichtung ist es nachteilig, dass parallel zu
der Druckwalze eine Zugvorrichtung in Form eines Spann-
stabes erforderlich ist. Dadurch wird die Zugénglichkeit zu

55 den Zylindern bzw. Walzen verschlechtert.

Ausgehend von der vorgenannten Vorrichtung ist es
Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung zum Durchbiegen
einer Druckwalze aufzuzeigen, bei der die Verwendung von
achsparallel verlaufenden Zugvorrichtungen nicht erforder-

60 lich ist.

Diese Aufgabe wird geméss dem Kennzeichen des Pa-
tentanspruchs 1 geldst. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen
ergeben sich aus den abhéngigen Anspriichen und aus der
Beschreibung im Zusammenhang mit den Zeichnungen.

Die erfindungsgemiisse Spannvorrichtung eignet sich bei-
spielsweise fiir die Verwendung an einem Biegepresseur, mit
dessen Hilfe die Biegelinie einer Druckwalze an die eines
Formzylinders einer Tiefdruckmaschine angepasst werden

65



kann. Durch die Verwendung der erfindungsgeméssen
Spannvorrichtung an den beiden Enden eines derartigen Bie-
gepresseurs-ist eine individuelle Einstellung des Biegemo-
mentes und somit der Durchbiegung des Presseurs nach
Lage, Linge und Grdsse der Ausbiegung sowie des Anstell-
druckes des Presseurs an den Enden bezogen auf den Gegen-
zylinder moglich.

Durch die gemiss dem zweiten Ausfithrungsbeispiel
rohrformige Ausbildung des Hebels und dessen Abstiitzung
auf einem auf dem Achszapfen angeordneten Lager ist es
moglich, die Achsein den Seitenwinden zu lagern, wobei
das auf den Mantel aufgebrachte Biegemoment iiber ein
oder mehrere zwischen Mantel und Achse z. B. einge-
schweisste Verbindungsstiicke die Durchbiegung des Pres-
seurs bewirkt. Die das genannte Moment erzeugende Kraft
kann sowohl mittels einer an einem Hebelarm wirkenden
Stellschraube manuell oder durch einen Stellmotor bzw.
durch einen Pneumatikzylinder automatisch aufgebracht
werden. Im Vergleich zu Druckwalzen mit Innenlagerung
weist die Druckwalze hier einen einfacheren Aufbau auf und
ist somit billiger in der Herstellung, wobei ohne aufwendige
zusétzliche Massnahmen die Druckwalze mit Luft kiihlbar
ist, da zwischen Walzenmantel und Achse ein durchgehender
Stromungskanal gebildet werden kann.

Im folgenden wird die Erfindung anhand zweier Ausfiih-
rungsbeispiele im einzelnen beschrieben, wobei Bezug auf die
beiliegenden Zeichnungen genommen wird. In diesen zeigen:

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen Biegepresseur mit
der erfindungsgeméssen Biegevorrichtung,

Fig. 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung gemass Fig.1
und

Fig. 3 ein zweites Ausfiihrungsbeispiel, bei dem der He-
bel rohrférmig ausgebildet ist.

Bei dem in Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiel besteht eine als Biegepresseur 1 verwendete Druckwalze
aus einer feststehenden also nicht rotierenden Achse 2 und
einem auf dieser angeordneten zylinderférmigen Mantel 3.
Der Mantel 3 stiitzt sich iiber Lager 4, 5, 6 und 7 auf der
Achse 2 ab. Parallel zu dem Biegepresseur 1 ist ein als Ge-
genzylinder wirkender Druckzylinder 8 angeordnet. Der
Druckzylinder 8 ist an einen nicht gezeigten Formzylinder
anstellbar, Mit Hilfe des Biegepresseurs 1 kann die Biegelinie
des Druckzylinders 8 an die des Formzylinders exakt ange-
passt werden.

Die Enden der Achse 2 sind gabelformig ausgebildet. An
dem rechten Ende zwischen den beiden Gabeln der Achse 2
ist ein Hebel 9 gezeigt. Der Hebel 9 ist um einen Bolzen 10
verschwenkbar, welcher an den beiden Gabelenden der Ach-
se 2 befestigt ist. Das rechte Ende der Achse 2 ist an einem
Schlitten 11 fixiert, an dem ausserdem ein Pneumatikzylin-
der 12 angeordnet ist. Der Pneumatikzylinder 12 iibt iiber
seinen Kolben 13 auf den ersten, d. h. rechten Hebelarm 9a
des Hebels 9 bei entsprechender Betétigung eine Kraft aus,
wodurch der Hebel 9 in Uhrzeigerrichtung verschwenkt
wird, so dass sein zweiter, d. h. linker Hebelarm 9b iiber das
Lager 4 auf den Walzenmantel 3 ein Biegemoment ausiibt,
durch das der Mantel 3 des Presseurs 2 im mittleren Bereich
nach unten durchbiegbar ist. Der Verschwenkweg des He-
bels 9 in Uhrzeigerrichtung ist durch einen Anschlag 14 in
Form einer Einstellschraube voreinstellbar. Durch den An-
schlag 14 kann somit die Biegung des rechten Teiles des
Mantels 3 nach oben und somit seine Durchbiegung im mitt-
leren Bereich nach unten auf einen gewiinschten Betrag
exakt eingestellt werden.

Wenn der Hebel 9 durch den Pneumatikzylinder 12 so
weit in Uhrzeigerrichtung verschwenkt ist, dass der Hebel-
arm 9a in Anlage mit dem Anschlag 14 kommt, erfolgt die
Ubertragung der von dem Pneumatikzylinder 12 gelieferten
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Keraft iiber den Anschlag 14, der durch den Halter 15 mit der
Achse 2 verbunden ist, und das Lager 4 auf den rechten End-
bereich des darunterliegenden, als Gegenzylinder wirkenden
Druckzylinders 8.

s Ander linken Seite des Biegepresseurs 1 ist eine zweite
Spannvorrichtung gezeigt, die beziiglich Aufbau und Wir-
kung identisch mit der Vorrichtung an der linken Seite ist.
Sie besteht aus einem Hebel 17, der um einen zwischen den
gabelférmigen Enden der Achse 2 angeordneten Bolzen 18

10 verschwenkbar ist. Die linke Seite der Achse 2 ist an einem
Schlitten 19 befestigt, auf dem ausserdem der Pneumatikzy-
linder 20 angeordnet ist. Der Kolben 21 des Pneumatikzylin-
ders wirkt auf einen Hebelarm 17a des Hebels 17, so dass der
andere Hebelarm 17b iiber das Lager 7 ein Biegemoment auf

15 den Mantel 3 des Presseurs 1 ausiibt, das richtungsmaéssig
mit dem von der Vorrichtung an der rechten Seite erzeugten
Biegemoment {ibereinstimmt.

Der Verschwenkweg des Hebels 17 bzw. des Hebelarmes
17a bei einer Betétigung des Pneumatikzylinders 20 wird

20 durch einen Anschlag 22, der beispielsweise aus einer
Schraube bestehen kann, begrenzt. Der Anschlag 22 steht
iiber einen Halter 23 mit der Achse 2 in 6rtlich fester Zuord-
nung.

Der Schlitten 11 an der rechten Seite ist an der Sei-

25 tenwand 16 und der Schlitten 19 an der linken Seite an der
Seitenwand 24 befestigt. Dadurch ist eine Anstellung mit
entsprechendem Druck des Presseurs 1 und der auf den .
Schlitten befestigten Pneumatikzylinder 12 und 20 auch bei
unterschiedlichen Durchmessern der jeweils verwendeten Zy-

30 linder moglich, was einen wesentlichen weiteren Vorteil be-
deutet.

In der Praxis ist iiblicherweise die Durchbiegung der
Achse 2 beim Andriicken des Presseurs 1 durch den Pneuma-
tikzylinder 12 iiber den Hebelarm 9a, den Anschlag 14, den

35 Halter 15 und das Lager 4 an den Druckzylinder 8 bzw.
durch den Pneumatikzylinder 20 iiber den Hebelarm 17a,
den Anschlag 22, den Halter 23 und das Lager 7 vernachlés-
sigbar, da durch eine geeignete Wahl der Materialstirke und
somit der Biegewerte des Mantels 3 und der Achse 2 in Ab-

40 hdngigkeit von der Lange des Presseurs 1 in die gewiinschten
Relationen gebracht werden koénnen.

Der in Fig. 3 als zweites Ausfilhrungsbeispiel teilweise
dargestellte Biegepresseur 101 besteht aus einer rohrférmi-
gen rotierenden Achse 102, auf der in einem Abstand kon-

ss zentrisch ein Mantel 103 angeordnet ist. An einer Seite des
Mantels 103 sind das Biegemoment iibertragende Mantelin-
nenlager 104 dargestellt. Die in vorteilhafter Weise rohrfor-
mig ausgestalteten Biegemomentiibertragungshebel 109 sind
auf Pendellagern 105 angeordnet, die aufin Presseurlagern

s0 106 sitzenden achszapfen 107 aufgezogen sind. Als Presseur-
lager 106 eignen sich vorzugsweise Pendeltonnenlager.

Der Biegepresseur 101 ist parallel zu einem schematisch
angedeuteten Gegenzylinder oder -walze 108 angeordnet.
Der sich auf dem Lager 105 abstiitzende rohrformige Hebel

ss 109 weist zwei Hebelarme 1092 und109b auf. An der auch
das Presseurlager 106 aufnehmenden Seitenwand 110 ist eine
Traverse 111 befestigt. Der Hebel 109 ist durch einen mit ej-
nem Ende in der Traverse 111 sitzenden und dem anderen
Ende in den Hebelarm 109a eingreifenden Fixierbolzen 112

60 umfangsmaéssig und gegebenenfalls auch axial fixiert.

Die Traverse 111 weist ausserdem eine Durchgangsge-
windebohrung - vorzugsweise mit Feingewinde — auf, in der
eine auf den ersten Hebelarm 109a wirkende Stellschraube
113 eingesetzt ist.

6s  Zwischen der rohrf6rmigen Achse 102 und dem diese
umfassenden Mantel 103 ist ein das aufgebrachte Biegemo-
ment iibertragendes Verbindungsstiick 114 aufgeschweisst.
Es versteht sich, dass anstelle eines ringférmigen Verbin-
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dungsstiickes 114 auch mehrere einzelne Verbindungsstiicke
in geeigneter Weise zwischen der Achse 102 und dem Mantel
103 eingeschweisst sein kénnen. Die rohrférmige Achse 102
ist beidseitig mit den teilweise in diese eingreifenden Achs-
zapfen 107 verschweisst.

Bei der vorangehend beschriebenen Ausgestaltung des
Biegepresseurs 101 ist ein Auswechseln der aussen angeord-
neten Lager ohne grossen Zeitaufwand und in einfacher
Weise moglich.

Die Einstellung der auf den Biegepresseur 101 wirkenden
Biegekraft ist durch Drehen der Stellschraube 113 mdglich.
Eine automatische Einstellung der Biegekraft kann durch
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Verwendung eines Stellmotors oder eines Pneumatikzylin-
ders anstelle der Stellschraube 113 erreicht werden. Die auf
den ersten Hebelarm 109a aufgebrachte Biegekraft wird iiber
den zweiten Hebelarm 109b und das Lager 104 auf den
Mantel 103 iibertragen, so dass dieser nach oben gedriickt
wird. Das nach oben wirkende Moment bewirkt eine Durch-
biegung des Biegepresseurs 101 iiber das Verbindungsstiick
114 nach unten, so dass der Biegepresseur 101 der Durchbie-
gung des Druckzylinders 108 angepasst werden kann. Um
eine Anstellung des Biegepresseurs 101 an den Druckzylin-
der 108 zu ermdglichen, kann die Seitenwand 110 beispiels-
weise in Form eines am Druckmaschinenrahmen befestigten
Schlittens (nicht gezeigt) ausgebildet sein.

2 Blatt Zeichnungen
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