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Procédé de masquage de certaines parties de la surface d’un objet en vue de sa décoration.

@ Procédé de masquage de certaines parties de la sur-

face d’un objet, afin de realiser sur ledit objet des dessins

glar altération partielle de ladite surface, notamment par sa-
age.

On couvre ledit objet (1) d’un cache (2) réalisé en élasto-
mere themmoplastique injecté, épousant parfaitement les
contours dudit objet (1), et comportant des ouvertures (20)
correspondant aux zones (11) que Pon désire opacifier a la
surface (10) dudit objet (1).
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La présente invention a pour objet un procédé de
masquage de certaines parties de la surface d'un objet, afin de
réaliser sur ledit objet des décors par altération partielle de
ladite surface, altération par sablage notamment.

De tels décors sont réalisés sur des verres,
flacons et objets de décoration, le sablage partiel de 1la
surface faisant apparaitre des dessins par alternance de zdénes
polies et dépolies.

Le procédé le plus couramment utilisé actuellement
pour la réalisation de ces décors consiste & masguer la surface
a épargner par application sur ladite surface d'un adhésif de
forme ou résine, qui une fois le sablage effectué est enlevé.

Ce procédé présente de nombreux inconvénients, dont
le principal est la difficulté d'application de l'adhésif donc
la durée de 1l1l'opération, ce qui qui gréve 1le cofit de
fabrication. De plus 1l'utilisation de ce procédé est trés
limité, car l'adhésif s'applique mal sur les formes complexes,
et la localisation des espaces a épargner est difficule ce qui
ne permet pas toujours d'obtenir un travall soigné.

D'autre ©part 1l'adhésif qui est détruit soit
partiellement lors du sablage, soit complétement lors de son
enlévement, n'est pas réutilisable.

Enfin, ce procédé gul reste trés artisanal, ne
permet une réalisation industrielle de tel produit
1'intervention manuelle étant trop importante, et la diffusion
de ces produits reste trés limitée du fait notamment du cofiit
élevé de fabrication.

La présente invention permet de remédier & ces
inconvénients en proposant un procédé de masquage de certaines
parties de la surface d'un objet avant son sablage, permettant
d'obtenir un résultat de gqualité, propre et régulier gquelgue
soit la complexité de forme dudit objet, tout en autorisant la
possibilité d'une automatisation de fabrication trés rapide,
donc a un cofit trés réduit.

Le procédé de masquage objet de 1la présente
invention consiste dans un premier temps & réaliser une piéce
en élastomére thermoplastiqgue injecté, avantageusement en PVC
ou en polyéthylene, é&pousant totalement ou partiellement
l'ocbjet a traiter. Cette piéce comporte des ouvertures
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vorrespondant aux zdnes a opacifier par sablage. Cette piéce
peut alors étre adaptée sur l'objet & traiter et l'ensemble est
sablé. L'injection plastigue étant une technique de grande
précision, 1les contours des ouvertures sont précis ce qui
permet d'obtenir un résultat propre et régulier.

Aprés l'opération de sablage, la pidce ou cache
peut é&tre enlevée facilement du fait de 1la souplesse du
matériau utilisé, ledit matériau étant é&galement trés résistant
au sablage, le cache peut étre réutilisé pour une pié&ce de méme
forme et dimensions. Selon le matériau utilisé et 1'épaisseur
de la paroi du cache, celui peut &tre utilisé environ un
millier de fois avant qu'il soit nécessaire de le remplacer.

I1 est ainsi aisé de réaliser une chaine de
fabrication, avec au départ un poste de pose des caches sur les
objets a traiter, puis un poste de sablage, enfin un poste
d'enlévement des caches.

Le cache a un autre avantage, il permet de protéger
1'objet a traiter pendant les différentes manipulations.

Les avantages et les caractéristiques de 1la
présente invention ressortiront plus clairement de 1la
description qui suit et gui se rapporte au dessin annexé lequel
en représente un mode de réalisation non limitatif.

Dans le dessin annexé :

- la figure 1 représente une vue en perspective
d'un objet & traiter, un flacon, et de son cache avant la pose
de celui-ci, cache réalisé selon l1l'invention.

- la figure 2 représente une vue en perspective de
1'objet a traiter.

Si on se référe a la figure 1 on peut voir gque
l'objet 1 & traiter selon le procédé objet de la présente
invention est un flacon présentant une surface 10 polie.

Avant le traitement, a savoir le sablage, un cache
2 réalisé en élastomére thermoplastique injecté, est placé
étroitement sur le flacon 1. Ce cache 2 présente des ouvertures
20 qui peuvent étre plus ou moins complexes représentant les
dessins & réaliser sur le flacon par opacification. La
précision de 1l'injection plastique permet de réaliser des
dessins trés complexes ce qui est actuellement limité par les

procédés utilisés.
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Lorsque le cache 2 est adapté sur le flacon 1,
l'ensemble est exposé au sablage dans un tunnel de sablage, et
le sable va frapper la surface 10 du flacon 1 dans les
ouvertures 20 pratiquées dans le cache 2. Puis le cache 2 est
enlevé, et le résultat obtenu est celui, si on se référe a la
figure 2, d'un flacon 1 dont la surface 10 polie présente des
zones 11 dépolies correspondant aux ouvertures 20 du cache 2.
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REVENDICATION

Procédé de masquage de certaines parties de la surface
d'un objet, afin de réaliser sur 1ledit objet des dessins par
altération partielle de 1ladite surface, notamment par sablage
caractérisé en ce qu'il consiste & couvrir ledit objet (1) d'un
cache (2) réalisé en élastomére thermoplastique injecté, épousant
parfaitement les contours dudit objet (1) et comportant des
ouvertures (20) correspondant aux zdnes (11) gque l1l'on désire
opacifier a la surface (10) dudit objet (1).
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