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(64) Bothtigungsolamont fir Fouoddscherarmaturon mit Druckgusstahlflascho

(67) Dio Erfindung botritit oin Botitigungsalomont fur
Fouorldschararmeturan mit Druckgasstahlflasche tiir dio
Ausldsung dor Vontilspindel und dor Hoistollung der
Botriebsboreitschaft dos Fouerldschors. Die Aufgabo der
Erfindung Ist In dem Findon einor tochnischon Losung, bel
dor das Botitigungsoloment nobon dor Funktion dor
Ausldsung auch die Funktion des Wiadorhorstollons dor
Botriobsbareitschaft erfiillt, begriindot. Dio Aufgabo wird
orfindorisch goldst durch oin Batdtigungseloment, dasim
Auslisoburoich zwoi gotrennte Durchbriiche besitzt und
durch einon parallelon Schiitz und zwel guneigte

Gloitflichon verbunden ist. Fig. 1 ~
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Patentanspruch:

1. Botéitigungselomont fiir Fouorldscherarmaturen mit Druckgasstahlf lasche und zwei voneinandor
unabhanglg wirksamon Ventilspindelorganon, mit denen zuerst der Verschlu der
Druckgasstahlflasche und zoitlich nachfolgend dor Austrittskanal fiir das Léschmittel gedffnot
wardon, bestehend aus sinem Ausldseborelch (7) und einem Abzugsberaich (6), gekonnzeichnet
dadurch, da® der quadorformigo Auslosaeboraich (7) des Botétigungselementes (2) zwel 6rtlich
gotronnte Durchbriiche (9) und (10) mit in der Symmetriesbene (8) des Botatigungselomentes (2)
lisgenden Mittelachsen (16) und (17) aufweist, dia durch einen symmaetrisch angeordneten
parallelon Schlitz{11), dessen Broita kleiner als das entsprechende AbmaR der Durchbriiche (9)und
(10) ist, und zwei geneigto Gleitflachen (12) in den Bereichen zwischen den schlitzbegrenzenden
Elichen (13) und den parallelon, die Durchbriiche {9) und (10) tangierende Fléchon (14) verbunden
sind.

2. Betiitigungselemant fiir Feuerldscherarmaturen mit Druckgasstahlflasche nach Anspruch 1,
dadurch gekennzelchnet, daB der Abzugsbereich {6) bezogon auf den quaderformigen
Ausldsebereich (7) abgewinkelt angeordnet ist, so daR die Grundform des Betétigungselementes
(2) in der Symmotrieebene (8) eine hakenférmige Form aufweist.

3. Betitigungsolement fiir Feuerldscharmaturen mit Druckgasstahiflasche nach Anspruch 1 u nd 2,
dadurch gekennzeichnet, dal die geneigten Gleitflachen (12) kurvenformig ausgebildet sind.

tierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Betiitigungscelemont fir Feuertéscherarmaturen mit Druckgasstahlflasche, das zur Auslosung der
Ventilspindel und zur Wicderherstellung der Betricbsbereitschaft dient.

Charakteristik der bekannten Lésungen

Aus dem Stand der Technik sind aus der DE/AS 1434959 und der DE/OS 2036702 Betitigungselomonte fiir Feuerléscharmaturen
bekannt, die als Exzenterhebel ausgebildot sind. Dabei wird durch besondere Gestaltung der Exzenterkontur im Zuge der
Auslésebewegung dos Exzenterhebels 2uniichst der Stahiflaschanverschiu@ durchstoflen, wobei der Austrittskanal durch ein
aul der Ventilspindel axial verschiebbares Dichtungselament noch verschlossen bleibt und nachfolgend bei Weiterfiihrung
dieser Bewegung der Austrittskanal abstelibar freigegeben wird. Ein Nachteil dieser Variante besteht in der Tatsache, daB die
Zeit fiir den Druckaufbau im Loschmittelbehalter zu kurz ist, wenn der Exzenterhebel in einem Bewegungsablauf aus der Ruhe-
in die Loschmittelauswurfsteliung gekippt wird, was im Fall der Benutzung des Léschers ber der im Brandfall aligemein
herrschenden Nervasitit zu erwarten ist.

Aus anderen Erfindungsheschreibungen, wie beispielsweise aus der DE/GM 1848820, ist bekannt, daB zwischen dem
Druckhebel und dem Kopf des Ventilspindelelementes, das den DruckgasflaschenverschluB durchstdRt, ein Zwischenglied
angoordnet ist, Dieses Zwischenglied 1st so profiliert, daf} beim Abziehen eine axiale Bewegung des Ventilspindelelementes i
gegen eine Feder hervorgerufen wird, die zur Zerstorung des Druckgasstahiflaschenverschlusses fithrt. Ein weiteres
Vantilspindelelement, das dabei den Austrittskanal des Loschmittels noch verschlieRt, kann nachfolgend mittels Druckhebel
betatigt werden. Im Gegensatz zum Exzenterhebel ist der Bewegungsablauf automatisch in einen ausldsenden und einen den
Austrittskanal 6ffnenden Arbeitsschritt getrennt, wodurch die Gefahr eines ungeniigenden Druckaufbaues im
Loschmittelbehilter reduziert wird.

7um Stand der Technik gehdren durch die FR/PS 2340107 auch Betitigungselemente, deren Aufgabe darin besteht, im
Ruhezustand ein federgespanntes Ventilspindelelement in diesem vorgespannten Zustand festzuhalten. Beim Abziehen des
Betitigungselementes wird die gespeicherte Energie der Feder in eine axiale Bewegung des Ventilspindelelementes
umgewandelt und zur Zerstérung des Druckgasstahiflaschenverschlusses genutzt. Die Freigabe des Austrittskanals fir das
Léschmittel erfolgt wiederum durch ein weiteres druckhebelbetatigtes Ventilspindelelement. Das Betatigungselement kann
dabei als ein einfacher Stift, der das federgespannte Ventiletement durchstofit, oder als dieses Ventilelement umfassende Gabel
ausgebildet sein.

Der Nachteil aller bekannten Betdtigungselemente der o.g. Art besteht darin, daf zur Wiedcrherstellung der Betriebsbereitschaft
nach einmal erfolgter Ausldsung des Loschers, d.h. zur entsprechenden Positionierung der Ventilspindelelemente bzw. der
Betitigungselemente zusétzliche kostenerzeugende Sonderwerkzeuge oder sogar Hilfsvorrichtungen, wie z.B. zur Erzeugung :
derVorspannung des die Druckgasstahlflasche 6ffnenden Ventilspindelelementes hergestelitund angewendet werden miissen, ;
die von jedem Serviceausfithrenden stiandig mitgefiihrt werden massen und deren Anwendung die Servicezeit erhdht. !
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2iol dur Erfindung

Das Ziel dor Erfindung bosteht darin, ein Be.atigungselamae st fiir Fouarldschorarmaturon mit Druckgasstahliftasche zu schaffon,
das don Sarviceaufwand und damit die Kosten bei Wioderherstellung clor Botriobsbareitschalt nach erfolgtor Ausldsung dos
Fouerldschers dadurch raduzert, dad dafir keine zusiitzlichon Sonderwuerkzeuge bzw. Hilfsvorrichtungen bendtigt werden.

Darlegung dos Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, cin Betdtigungselemant fiir Feuerldscher mit Druckgasstahifiasche, bestehend aus
einem Auslése- und einet Abzugsberoich, so 2u veriindarn, dald von ihm neben dor eigentlichen Funktion der Auslésung des
Handfeuerldschers beim Abzichen des Botétigungsolomentes zusitzlich die Funktion der Wiederherstellung deor
Botriebsbereitschaft des Ventils im Rahmen das Service nach arfolgtar Ausldsung durch Vorspannen dos die
Druckgasstahlflasche 6ffnenden Ventilspindelolomentes tbornommen wird. .
ErfindungsgemiB wird die Aufgabe dadurch goldst, dald der quadertdrmige Auslésebereich des Betdtigungsclementes awei
artlich getrennte Durchbriiche mitin der Symmetricebene dos Botédtigungselomentes liegenden Mittelachsen aufwaist, wobaol
die Durchbriicho durch einen symimetrisch angoordneten parallelan Schlitz, dossen Breite klginer als das entsprochende Abmal3
der Durchbriiche ist, und zwai geneigte Gleitflichen in den Bereichen zwischen den schlitzbegrenzenden Fldchen und den
parallelen, die Durchbriiche tangierende Flichen, miteinander verbunden sind.

Kennzeichnend ist weiterhin, dal das Betétigungselement in der Symmetricebene eine hakenférmige Form aufweist und die
geneigten Gleitflachen auch eine kurvenforimige Ausgestaltung aufweisen konnen.

Durch diese Gestaltung wird erreicht, dafd im Zuge dor Wiederherstellung der Betriohshereitschaft das .
druckgasstahlflaschenoffnende Ventilspindelelement durch eine Relativbewegung bezogen auf das Betéatigungselement Giber
dessen geneigten Gleitflaichen vorgespannt und damit betriebsbereit gemacht wird, ohne daf zusétzliche Sonderwerkzeuge
bzw. Hilfsvorrichtungen notwendig sind.

Ausfiihrungsbeispiel

Nachfolgend soll die Erfindung an einem Ausfiihrungsheispiol niher erldutert werden.
Es zeigen

Fig.1: die Seitenansicht einer Feuerldscherarmatur im federgespannten Zustand in Teilschnittdarstellung,

Fig.2: die Schnittansicht eines erfindungsgemifien Betitigungselemen:as,

Fig.3: die Draufsicht eines erfindungsgeméBen Betéatigungselementes und

Fig.4: die Seitenansicht einer Feuerléscherarmatur in der Phase der Wiederherstellung der Betriebsbereitschaft ir
Teilschnittdarstellung.

Wie aus Fig. 1 hervorgeht, setat sich die Feuerloscherarmatur beispielhaft aus den Bauteilen Armaturengehéuse 1,
Betdtigungselement 2, Druckhebel 3, Dichtspindel 4 und Ventilspindel 5 zusammen. Der Kopf der Ventilspindel 5 wird im
dargesteliten Bereitschaftszustand durch das Betatigungselement 2 gegen die Wirkung siner nichtdargestellten Feder gehalten.
Beim Abziehen des Betitigungselementes 2 in Pfeilrichtung P wird die Venlilspindel 5 freigegeben und entsprechend der
Federspannung axial bewegt. Diese Bewegung wird zum Offnen der Druckgasstahlfiasche genutzt. Gleichzeitig wird beim
Abziehen die Lagefixierung des Druckhebels 3 aufgehoben. Iim ausgelésten Zustand liegt der Kopf der Ventilspindel 6 ca. 1mm
tiber der Kontaktfldche zwischen dem Armaturengehiuse 1 und dem Betiitigungselement 2. Zur Wiederhersteliung der
Betriebsbereitschaft entsprechend Fig. 1ist die axiale Beweyung der Ventilspindel 5 in Richtung des Druckhebels 3 und damit das
Spannen der Feder notwendig. Zu diesem Zweck sind die bekannten Armaturen fir Feuerldscher teilweise zu demontieren und
mittels Sonderwerkzetigen bzw. Hilfsvorrichtungen ist die Vorspannung der Ventilspindel bzw. die Einfiihrung der jeweiligen
Betédtigungselemente vorzunehmen. Entsprechend der vorliegenden Erfindungsbeschreibung iibernimmt das
erfindungsgeméfie Betatigungselement die Aufgabe der Erzeugung der Vorspannung und damit die Wiederherstellung der
Betriebsbereitschalt mit.

Entsprechend Fig. 2 und 3 besteht ein erfindungsgemafes Betatigungselement aus einem Abzugsbereich 6 und einem
quaderformigen Ausldsebereich 7. Der quaderférmige Auslésebereich 7 weist zwei 6rtlich getrennte Durchbriiche 9 und 10 mit
in der Symmetrieebhene 8 des Betétigungselementes 2 liegenden Mittelachsen 16 und 17 auf, die der Aufnahme und der
Sicherung der Bewegungsfreiheit des Ventilspindelkopfes dierien. Die Durchbriiche 9 und 10 sind durch einen symmetrisch
angeordneten parallelen Schlitz 11, dessen Breite kleiner ist als das entsprechende AbmaR der Durchbriicihe 9und 10, und durch
zwei symmetrische, geneigte Gleitflichen 12in den Bereichen zwischen den schlitzbegrenzenden Flichen 13 und den parallelen,
die Durchbriiche 9 und 10 tangierende Fléchen 14 verbunden. Wahrend die Durchbriiche 9 und 10 entsprechend dem Kopf der
Ventilspindel 6 dimensioniert sind, ist die Breite des Schlitzes 11 dem durchmesserverringerten Bereich 16 der Ventilspindel 5
angepaldt. . :

Zur Wiederherstellung der Betriebsbereitschaft wird gemaR Fig.4 das Betitigungselement 2 zur Ventilspindel 5 derart
positioniert, dal der Kopi der Ventilspindel 5 in den Durchbruch 10 des Betitigungselementes 2 hineinragt. Die nachfolgende
Bawegung des Betitigungselementes 2 in Pfeilrichtung P bewirkt zunéchst des Aufsetzen des Kopfes der Ventilspindel! 5 auf die
geneigten Gleitflichen 12 und nachfolgend die axiale F 3wegung der Ventilspindel 5 in Richtung des Druckhebels 3 resultierend
aus der Rciativhewegung zwischen der Ventilspindel 5 und den als Keil wirkenden geneigten Gleitflachen 12 des
Betitigungselementes 2. Dabei wird zv/angsléufig die Vorspannung der nichtdargestellten Ventilspindelfeder erzeugt. Zur
Reduzierung der Spannkraft konnen die geneigten Gleitflachen 12 erfindungsgeman auch kurvenférmig ausgebildet sein. Die
Spannphase istin dem Moment abgeschlossen, wo der Absatz 18 des Betitigungselementes 2 in die entsprechende Vertiefung

des Armaturengehauses eingreift. Zu diesem Zeitpunkt ist der in Fig. 1 dargestellte Bereitschafiszustand erreicht. .
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Dio abgowinke:te Anordnung des Abzugsbaerelchos 6 zum quaderférmigen Ausldsehereich 7 orgibt die orfindungsgomife
Hakenform dos Betéitigungsolemontes 2. Durch dieso Gostaltung wird eino Verriogelung dos Druckhebols 3 durch das
Botdtigungsotament 2 dorart orreicht, daB gogeniber bekannten Feuarldschorarmaturon mit Druckhebol olne geschlossene,
intogriorte Forrm ohne vorspringende Kanten entsteht, Dadurch wird die Gofahr einer moglichen Boschiidigung der
Fouerldschorarmatur stark raduziort. Vor allem bel Feuerldschorn, dia in Fahrzeugen mitgefiihrt werdon, wird die
Verlotzungsgefahr dor Fahrzouginsassen bai Auffahrunfillon und ghnlichem minimiart,
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