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Sposéb regeneracji odpadéw termoplastycznego octanu celulozy
Patent trwa od dnia 5 lipca 1960 r. '

Podczas przerébki polimeréw termoplastycz-
nych metoda wtrysku powstaje odpad w po-
staci wlewkoéw, wycieké6w z cylindra oraz bra-
kow produkcyjnych. Ze wzgledu na stosunko-.
wo wysoka cene polimeréw termoplastycznych,
mozliwo§é zawrécenia odpadu do cyklu pro-
dukcyjnego, bez istotnego pogorszenia jako$ci
wyrobu gotowego stanowi o oplacalno$ci pro-
dukeji. Odnosi sie to gtéwnie do octanu celu-
lozy, ktéry w trakcie wielokrotnego przetwa-
rzania latwo ulega procesom degradacji oraz
utraty plastyfikatoréw.

Utrata plastyfikatora oraz degradacja cza-
steczki bedgca nastepstwem obrobki termicznej
w procesie formowania wiryskowego, powoduje
pogorszenie cech fizycznych wyprasek, oraz
wplywa ujemnie na wyglad zewnetrzny, szcze-

goélnie w przypadku koniecznosci wielokrotne-
go przetwarzania samego odpadu, bez dodatku
materialu pierwotnego — Swiezego octanu ce-
lulozy. .

Uzupeinienie ubytku plastyfikatora polepsza
wprawdzie w pewnym stopniu plynnosé od-
padu, nie wptywa jednak na poprawe innych
cech jak wytrzymalo§é, udarnofé, spoistoéé i
wyglad zewnetrzny wypraski.

Stwierdzono, ze unika sie tych niedogodnofci,
jezeli odpady octanu celulozy przerabia sig
wraz z zywicg epoksydowg w formie nieutwar-
dzonej w iloSci 0,01—5 czeSci na 100 czeécl
odpad6éw. Dodatek zywicy korzystnie wplywa
na sam proces uplastyczniania odpadéw dzia-
tajac jako $rodek smarujgcy, poza tym zmmniej-
sza lotnosé plastytikatoréw, tym samym umoz-



liwiajagc wielokrotne przerabianie wyciekéw,
zwiekszenie spoisto$ci uzyskiwanego tworzy-
wa oraz jego wodoodpornosci.

Rownie dobre rezultaty osigga sie przy prze-
rébce sposobem wedlug wynalazku 2,5 octanu
celulozy otrzymanego drogg hydrolizy zuzytych
bton filmowych wedlug patentu nr 41272, przy
czym w tym przypadku zZywice epoksydowsg
wprowadza sie w formie emulsji wodnej w
procesie plastyfikowania waty.

Nalezy zaznaczyé, ze proponowano juz stoso-
waé dodatek zywicy epoksydowej do tworzywa
celulozowego, mianowicie do roztworéw eteréow
celulozy. Dodatek ten jednak mial na celu
uodpornienie otrzymywanych z tych roztworéw
odlewéw na dzialanie rozpuszczalnikéw, przy
czym zywica epoksydowa podlegala utwardza-
niu za pomoca typowych utwardzaczy.

Przyktad I. 100 kg zmielonych odpadéw
octanu celulozy umieszcza sie w mieszalniku
bebnowym i nastepnie dodaje 2 kg stopionej
zywicy epoksydowej (Epidan 2). Po 10 minu-
towym mieszaniu materiat walcuje sie na wal-
cach frykeyjnych w temperaturze 140—150° C,
po czym otrzymang ,skore” lamie na lamaczu,
miele w miynku i granuluje przez wyttoczenie
i pociecie na krajalnicy.

Przyktlad II 100 cze$ci 2,5 octanu celulozy
otrzymanego droga hydrolizy bton filmowych
umieszcza sie w zbiorniku z mieszadlem pro-
pelerowym zadaje 1200 cze§ciami wody o tem-
peraturze 35°C i puszcza mieszadio w ruch.
Oddzielnie przygotowuje si€ mieszaning 25
cze$ci ftalanu dwumetylu i 2 czefei zywicy
Epidian 1, wlewajac ja cienkim strumieniem
do zbiornika z hydrolizatem. Po upiywie po6i
godziny mieszania splastyfikowanag wate od-
wirowuje si¢ i po 48 godzinach sezonowania,
zeluje na goracych walcach frykcyjnych i na-
stepnie granuluje na wytlaczarce z krajalnica.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb regeneracji odpadéw termoplastycznego
octanu celulozy, znamienny tym, Ze rozdrob-
nione odpady przerabia si¢ z Zywicg epoksy-
dowa w ilosci od 0,01—5 cze$ci na 100 czesci
odpadow.
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