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Pi‘zepust,przewodéw, doproﬁmdzajqcych prad do naczyn
prézniowych, np. lamp elektronowygch przez szklo lub podobna

mase krzemianowa oraz

sposob jego wytwarzania

Patent trwa od dnia 13 kwietnia 1954 r.

Przy przepustach metalowych przewodéw przez
szklo lub podobna mase krzemianowa dobiera sie
wspélczynnik rozszerzalnosci cieplnej szkla lub
masy celowo, o warto$ci nieco wiekszej, niz war-
to$¢ odno$nego wspolczynnika metalu, a to w tym
celu, aby szklo obejmowalo przepust, wywierajac
nafi pewien nacisk. Wielkoé¢ naprezenia metalu po-

wodowanego tym naciskiem jest okre$lona wymia- -

rami przepustu, przy czym niebezpieczenstwo twe-
rzenia si¢ rys napreieniowgch jest tym wigksze,
im ciefisza jest §cianka, przez ktéra sa przepusz-
czane przewody. Szczeg6lnie narazone sa pod tym
wzgledem miejsca naczyn prozniowych szklanych
lamp elektronowych, gdyz podczas procesu produk-
cyjnego laczone ze soba cze$ci z metalu i szkla
podlegajg znacznym obcigzeniom termicznym w bar-
dzo szerokim zakresie temperatur i stad najmniej-
sza rysa, powodujaca w nastgpstwie pogorszenie
prézni, prowadzi do wybrakowania lampy. Réznice
wspolczynniké6w rozszerzalnoéci cieplnej szkla
i przepustu metglowego daja sie¢ odczué¢ tym silniej,
im grubszy jest przepust przy stosunkowo cienkiej

§ciance. Niekorzystnie ksztaltujg si¢ okolicznosci
zwlaszcza w przypadku tak zwanych bezcokolowych
Iamp elektronowych, to jest lamp, gdzie same prze-
przepusty spelniaja role kotkéw kontaktbwych, za-
stepujac samodzielne kolki cokolowe. Srednica kol-
ka kontaktowego ze wzgledu na wytrzgmalo$¢ na
zginanie, nie powinna by¢ mniejsza od 1 mm, pod-
czas gdy $cianka szklana tego rodzaju malych
lamp jest bardzo cienka. W celu przezwyciezenia
tych trudnosci, stosowano przepusty, zlozone
z dwéch czeséci, a mianowicie z czesSci mozliwie
cienkiej, osadzonej w $ciance i wystajacej do wne-
trza lampy w celu przylaczenia jej do poszczegdl-
nych elektrod, i czesci grubszej, umieszczonéj
na zewnatrz lampy. Przy tego rodzaju kélkach jest
jednak rzecza trudna umieszczenie na jednej linii
osi symetrii tych cze$ci, a pormadto nie mozna
unikna¢ tworzenia sie w miejscu zespawania obu
czesci zgrubienn nadtopouych, mogacych sta¢ sie
przyczyna zaklécefi, przy czym spawanie moze
w pewnych okoliczno$ciach spowodowaé zmiane
wsp6blczynnika rozszerzalnosci cieplnej drutu.



W mys$l wynalazku drutowi przepustowemu na-
daje si¢ ksztalt zwe¢ajacy si¢ stopniowo i osadza
w szkle w ten spos6b, aby zaréwno cze§é grub-

0 o«fy a jak. c
%oﬁmh w szkle. Harzpstry
przewtidje ‘dwa oglcmkl ‘Bylmd’&yczne, polaczone
czesécia stazkowsata,” wywolujaca male naprezenia
materialu. Okazalo sie, ze przez nadanie przepu-
stowi tego rodzaju ksztaltu mozna zastosowaé sto-
sunkowo duZe naprezenie wstgpne przy tych sa-
mych wymiarach przepustu bez obawy tworzenia
si¢ rys naprezeniowych. Jest to szczegdlnie waine
i korzystne w przypadku lamp najmniejszych wy-
miaréw, ze wzgledu na szczelne polaczenie miedzy
przepustem (kolkiem) a podstawq szklana.

Na rgsunku przedstawiono tytulem przykladu te-
go rodzaju posts¢ wpykonania. Liczba 1 oznacza

odcieta prstawe lampy odbiornika radiowego, za- -

opatrzona w zgrubienia 2. Drut przepustowy skla-
da sie z grubszej czesci cylindrycznej 3 i cienszej
czesci cylindrycznej 4. Obie te czesci sq polaczone
ze soba cze$cia stozkowatq 5, przechqdzch lagod-
nie z obu stron, w ksztalt cylindryczny i zapew-
niajaca moiliwie male naprezenia w szkle. Drut
przepustowy 3, 4, jest otoczony masa szklana na

czesci zar6wno swego grubszego jak i. ciefiszego -

- odcinka. Drut zaprasowuje si¢ w roztopiona mase
szkla préznioszczelnie po ewentualnym uprzednim
powleczaniu go szkliwem na odcinku stykania sie
Z masa.

Rorzystny spos6b wytwurzania kolkéw (drutéw)
przepustowych polega na zastosowaniu kucia lub

§¢ c1eﬁ e8P odcinka drutu
‘pdsta¢ wykonania’

walcowania, gdyz ten rodzaj obrébki przyczgnia
si¢ do oszczednego zuipcia materialu, a takie’ po- -
zwala uzyskaé lacznie z nadaniem mu okreslonego

_ ksataltu jegb uécislenie. Tym nie mniej mozna kol-

kom nadawaé ostateczny ksztalt i w inny sposéb
np. przez przeciaganie, toczenie lub szlifowanie.

Zastrzezenia patentowe

1. Przepust, zwlaszcza przewodéw, doprowadzaja-
cych prad do naczyh préiniowych, np. lamp
elektronowych przez szklo lub podobng mase
krzemianowa, zaopatrzona w miejscach przejs-
cia w zgrubienia, podobne do brodawek, zna-
mienny tym, ze przew6d posiada wewnatrz ma-
sy szklanej stozkowe zwezenie i jest osadzony
w masie tak, iz zar6wno cze$é¢ odcinka o wiek-
szym przekroju poprzecznym jak i cze¢éé odcin-
ka o mniejszym przekrolu poprzecznym ,]est
otoczona ta sama masa.

2. Przepust wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ie
czeéé stozkowata przewodu jest zaopatrzona na
obu koficach w zaokraglenia i przechodzi lagod-
nie -w ksztalt cplindryczny, co powoduje moz-
liwe male naprezenia materiatu.

" 3. Spos6b wytwarzania przepustu wedlug zastrz. 1

i 2, znamienny tym, ze przewodowi nadaje sie
zadany ksztalt przez kucie lub walcowanie.

Bruno Wittig
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