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(64) Zariadenie na puzdrenie najmé integrovanych obvodov

Olelom vyndlezu je zaistenie mechenizo-
vanej manipulécie a predohrevu siu¥iastok.

: Uvedeného t¥elu sa dosshuje zariadenim

podTa vyndlezu, ktorého podstatou je, %e

v pracovnfch polohdch prismoZiareho do- I 2

pravnfka si umiestnené zdvihacie mechanizmy N

opatrené nosnymi rémemi. Oproti pracovnej = 29

polohe prekladania je umiestneny puzdriaci 24N 33 2

1lis opatreny prenédSaci{m suportom, na ktorom

Je pevne uchyteny drZiek s nosnymi li¥tami. 3( ) 9
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Vyndlez sa tyka riefenia zariadenia na puzdrenié najmeé integrovenych obvodov uloZenych
na paletdch. - '

Doteraz sa pri puzdreni integrovangjch obvodov vykondvela manipuldeia s paletemli rulne.
Obsluha zeriadenia prekladd palety 2zo zakladacej pelohy do ohrevnej pece & odtial do
puzdriacehe 1isu, odkisl sa paleta znova vyberd ru¥ne. Je znéme aj zariadenie, u ktorého
obsluha presiva palety medzi pracoviskemi po vodiacich 115téqh.

Zakledenie paliet do puzdriaceho lisu sa vykondva vodiscimi valcami, ktorymi sd
palety zaloZené af do formy lisu. Nevyhodou uvedenjch zariedent je rulnd naméhavéd prdca
obsluhy najma pri va5{ch rozmeroch paliet, zeatafenie dolnjeh kon¥atin chodenim medzi
jednotlivymi pracoviskemi. Nevyhodou je aj nizka droven monté!no-vyrobného procesu.

Vy83ie uvedend nevyhody odstranuje zariadeni€ na puzdrenie najmé ‘integrovanych
obvodov. podla vynélezu, ktorého podstatou je, %e v pracovnfeh polohdch priamo¥iareho
dopravnika si uniestnené zdvihecie mechanizmy., Zdvihacie mechanizmy s opatrené nosnymi
rémami na hornej ploche opatrenymi kuZelovymi hrotmi. -

Oproti pracovnej polohe prekladania Je umi estneny puzdriaci lis. Puzdriaci lis je
opatreny prend¥aci{m suportom, na ktorom je pevne uchyteny driiak = vytvorenymi nosnymi
1iitemi opetrenymi kufelovymi Zapmi. Pred polohou prekladesnia v smere nakladecej polehy
integrovanych obvodov je umiestnend vysuvnd nardika. :

Palety s opatrené na prednej a zadnej strane prichytkami. Spodnd plocha palety
oproti kufelovym hrotom nosnyeh rémov a spodnéd plocha prichytiek opreti kuZelovim Sapom
nosnych 115t si opatrené Jjemkami.

Zariadenim na puzdrenie najmé integrovenych obvodov sa docieli automatickej manipu-
lécie s paletami, odstrdni sa nemghavé ru¥nd préca. Vyndlez umo¥nuje zedlenenie zeriadenia
do mechanizovanych a automatickych monté3nych liniek. :

Ne pripojenych vykresoch Je znézornené prikladné rieSenie zarisdenia, kde na obr. |
je nakreslené zariadenie v Eelnom pohlade, na obr. 2 Jje nakresleny p8dorys v &iasto&nom
reze, na obr. 3 Je nekresleny bokorys zariadenia, na obr. 4 je nakresleny detailny pohlad
%asti driiska s paletou v &ilastolnom reze, na obr. 5 je nakresleny pohlad v giasto¥nom
reze v smere P gz obr. 4 a na obr. 6 je nakresleny detailny pohlad na Zast prianoéiarsho‘
dopravnika a palety. ' )

Zeriedenie na puzdrenie integrovangch obvedov pozostéva 2 priamodiareno dopravnika 1,
ktory je tvoreny frémou 30, na ktorej su pevne uloZfené vodlace 115ty 19. Na vodiacich
11%tdch 19 s ulo¥ené nosné retaze 18 s pripojenou pohonovou Jjednotkou 20. Ne priamoliarom
dopravnfku 1 si vytvorené tri polohy - poloha nekladania a odoberanie 1,(poloha preklada-
nia 6 & poloha predohrievenia 21.

Vo vietkych troch polohdch si umiestnené zdvihacie mechanizmy ], ktoré si opatrené
nosnymi rédmami 4. Na hornjch plochdch nosnjch rémov 4 s vytvorené Ztyri kufelové hroty'i.
Na nosnych rdmoch 4 su volne ulo¥ené palety 14, Jamkami 16, vytvorenymi na spodnych plo-
chéch paliet 14, na kufelovych hrotoch 5. Na prednej a zadnej strane ﬁalety 14 sd pevne
uchytené ¥tyri prichytky 13 prostrednfctvom kolfkov 26 a skrutiek 23.

V'polohe predohrievania 21 je umiestnené ohrevnd pec 8. Oproti polohe prekladania é
je vedla prismo¥isreho dopravanike 1 umiestneny puzdrisci lis 2. Puzdriaci lis 2 Jje tvereny
stipami 22, na ktorych si pevne uchytené priedniky 23. V dolne] Zasti puzdriaceho lisu 2
je pohyblivo uloZend dolné Z¥est formy 21, nad ktorou je pevne umiestnend horné Zast fermy 28.
Nad polohou prekladania & Jje vytvoreny prendsaci suport 2 uloZenj prosirednictvom kludiqkrag
vo vedeni 24. Vedenie 24 je pevne uchytené na nosi#i 29 pevne uchytenom na podperdéch s



3 233245

ne puzdriacom lise 2 nad priamodiarym dopravnikom 1. Druhy koniec vedenia 24 Je uchyteny
na stipoch 22 puzdriaceho lisu 2. Na podperdch 17 je uloZeny reguladny motor 31 s pri-
pojenou posuvovou skrutkou 32 kore¥pondujicou s maticou 33 pevne uchytenou na prendSacom
suporte 9. Druhy koniec posuvovej skrutky 32 je uchyteny v prie&niku 23 puzdriaceho
lisu 2. Na prendSacom suporte 9 je uchyteny drZiek 10, na ktorom sui uchytené nosné 1li¥-~

ty 11 opatrené kufelovymi Zapmi 12.
Funkcia zariadenia na puzdrenie integrovangch obvodov je nasledovné:

V pracovnom cykle zariadenia sa pohybuju dve palety 14. V polohe nakladania a odobe-
rania 7 zdvihac{ mechanizmus 3 vyzdvihne paletu 14 nad nosnd retaz 18 a obsluha nalo¥f
integrované obvody urlené na puzdrenis na paletu 14. Zdvihacf mechanizmus 3 spusti paletu
14 na nosné retaze 18 a pohonovéd jednotka 20 presunie prostrednictvom nosnych retazf 18
paletu 14 do ohrevnej pece 8. ' ‘

V ohrevnej peci’ 8 2zdvihac{ mechenizmus 3 zdvihne paletu 14 a integrované obvody
naloZené na palete 14 sa predohrejui na nastaveni teplotu. Potom sa zdvihacim mechanizmom
3 spusti paleta 14 na nosné retaze 18, spust{ sa pohonovd jednotka 20 opa¥nym smerom,
prilom sa vysunie vysuvnd nard¥ka 13, na ktorej sa v polohe prekladania & paleta 14
zastavi, Zdvihac{ mechanizmus 3 zdvihne paletu 14 a% pod driiak 10.

Reguladny motor 31 presunie prend¥ac{i suport @ nosnymi li¥tami 11 pod prichytky 15

palety 14. Zdvihac{ mechanizmus 3 potom spustf paletu 14 smerom dolu, &fm sa zasuni kuZelové

%apy 12 nosnych 113t 11 do jamiek 18 prichytiek 15, na ktorych sa palety 14 ustavia. Re-
guladny motor 31 presunie prend¥acf suport 9 s drZiakom )]0 a% do priestoru puzdriaceho
lisu 2 nad dolnd Zast formy 27. ) )

Dolné Zast formy 27 sa vysunie smerom hore, ¥fm zdvihne paletu 14. DrZiak 10 sa
s prendsacim suportom 9 vréti do vychodiskovej polohy, puzdriaci lis 2 prisunie dolnd
dast formy 27 ne hornd Zast formy 2] a vykond sa pracovny cyklus puzdrenia (lisovania).
Po¥as tejto operdcie obsluha na druhd paletu 14 v polohe nekladania a odoberania 7 nakladd

- integrované obvedy ur&ené k puzdreniu. Po ich naloZen{ zdvihaci mechanizmus 3 spust{ pa-

letu 14 na nosné retaze 18, ktoré ju dopravia do ohrevnej pece 8.

Po vykonani operdcie puzdrenia dolnd Zest formy 27 sa &iastolne spustf smerom dolu,
reguladny motor 31 presunie prendXaci suport 9 dr¥iskom 10 nad paletu 14 do priestoru ‘
puzdriaceho lisu 2 kuZelovymi Zapmi 12 pod jamky 16 prichjtiék 15. Dolnd &fast formy 2T
sa spustf smerom dolu, ¥fm sa jamky 16 prichytiek 15 palety 14 nasund na kuéelové GapJ 1

nosnych 113t 11.

Regula¥ny motor J1 presunie brenééaci suport 9 spolu s paletou 14 nad polohu prekla-
denia § priamo&iareho dopravnika }. Zdvihac{ mechenizmus 3 vysunie nosny rdm 4 pod pa-
letu 14 a zesunle kuZelové hroty 2 do Jamiek 16 paliet 14. Regula¥ny motor 31 presunie
prend3ac{ suport 9 nosnymi li¥temi 11 spod prichytiek.l5 paliet 14. Zdvihac{ mechanizmus
3 spustf paletu 14 na nosné retaze 18, ktoré ju dopravia do polohy naklesdania a odobe-~
rania 7, kde ju zdvihec{ mechanizmus 3 zdvihne nad nosné retaze 18 a zapugzdrené integro-
vené obvody sa odoberd z palety 14. Potom sa uZ popfsanym sp8sobom dopravi paleta 14
z ohrevne] pece § do puzdriaceho lisu 2 a cely cyklus puzdrenia sa opakuje.

"Zeriadenie na puzdrenie integrovanych obvodov je moZné vyuZit na puzdrenie tranzis~

. torov a inych hlavne elektrotechnickych suiastok.
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PREDMET VYINALEZU

Zariadenie na puzdrenie najmﬁ integrovanych obvodov uloZenych na paletéch a pozosti-
vajice z prismo¥iareho dopravnika s vytvorenjmi pracovnymi polohami a z puzdriaceho lisu
vyznadujice sa tym, %e v pracovnych polohédch priemo¥iareho dopravanika (1) sé uniestnené
zdvihacie mechanizmy (3) opeatrené nosnymi rémami (4) na horneJ ploche opatrenymi aspon
tromi kutelovymi hrotmi (5), pridom oproti pracovnej polohe prekladenia (6) Je umiestneny
puzdriasci lis (2) opetreny prendSacim suportom (9), na kiorom je pevne uchyteny driisk
(10) s vytvorenymi nosnymi listami (11) opatrenymi kuzelovymi Sapmi (12), zatial %o pred
polohou prekledania (6) v smere polohy nakladenia s odoberania (7) integrovanfch obvodov
je umiestnend vysuvnd nardike (13), pri%om palety (14) sd opatrené na prednej a zadnej
strene prichytkemi (15), kym spodnd plocha palety (14) oproti kuZelovym hrotom (5) nos-
nych rémov (4) a spodné plocha prichytiek (15) oproti ku¥elovym ¥apom (12) nosnych
115t (11) je opatrend jemkemi (16).

2 vykresy
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