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Urzadzenie do samoczynnej wymiany plyt modelowych
' w maszynach formierskich

1
Wynalazek dotyczy urzadzenia do samoczynnej
wymiany plyt modelowych w maszynach formier-
skich, ktére w zespole z przeno$nikiem skrzynek
formierskich pracuje w sposéb obiegowy.

W zmechanizowanych urzadzeniach formierskich
zwlaszcza do formowania matlych serii modeli, w
ktérych jest wymagana czesta wymiana plyt mo-
delowych, ogranicza si¢ w miare moznoSci do mi-
nimum czas dostarczania oraz wymiany plyt mo-
delowych i zwigzany z tym czas postoju calego
urzadzenia.

Znane sg powszechnie urzadzenia, w ktoérych
piyty modelowe sg automatycznie przenoszone
ze stanowiska skladowania do maszyny formier-
skiej za pomocg wozkéw, a nastepnie te 'piyty
sg odbierane z maszyny formierskiej za pomoca
przesuwajgcego sie wozka przed podjeciem nowych
plyt. Znane sg réwniez urzadzenia wyposazone w
przesuwny stol, ktoére przenoszg dwie plyty mode-
lowe, przy czym w chwili kiedy jedna z plyt znaj-
duje sie w maszynie formierskiej, druga przemiesz-
czana jest na zewnatrz. W innych znanych urzadze-
niach zawierajgcych zesp6t przystosowany do pod-
noszenia 1 opuszczania plyt, mozna przy pionowym
wprowadzaniu utrzymywaé je nad stolem maszyny
formierskiej za pomoca czterech ramion. Przy
opuszczaniu nastepuje zamocowanie plyt modelo-
wych do stolu maszyny formierskiej za pomoca za-
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czepdw mocujgcych, ktére znajdujg sie w goérnej
czeSci ramion.

Wszystkie te znane urzadzenia prowadzg wpraw-
dzie do skrécenia czasu postoj6w maszyn for-
mierskich, ale ich caltkowicie nie eliminuja.

Znane sga podajniki w maszynach prasujacych,
przeznaczone do zmiany plyt modelowych w po-
staci wozk6éw, na ktérych sg one skladane i unie-
ruchomiane. Wézki te zawierajg przy tym uspre-
zynowane koéltka. W czasie procesu prasowania
zmieniajace sie .podajniki plyt modelowych sg
dociskane do stolu maszyny formierskiej. Przy
wymaganej wymianie plyty modelowej nastepu-
je przesuniecie kolejnego podajnika w prowad-
nicy, znajdujgcej sie w maszynie formierskiej.
Przy zastosowaniu tego urzadzenia ze sprezysty-
mi podajnikami mozna zrezygnowaé z zabiegu
roboczego wibracji, koniecznego w procesie for-
mowania. '

Urzadzenie wedlug niniejszego wynalazku nie
ma wspomnianych wad znanych urzadzen formier-
skich przez zautomatyzowanie wszystkich przebie-
gobw procesu formowania, jak donoszenia, wy-
miany i odtransportowania plyt modelowych,
wskutek czego wyeliminowano calkowicie koniecz-
ne dotychczas przestoje maszyny formierskiej,
przy czym wprowadzano réwniez dodatkowy pro-
ces produkcyjny wibracji. Osiggnieto to w ten
spos6éb, ze pod taSmg przenoszacg skrzynki for-
mierskie, utworzong z toru doprowadzajgcego,
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mostka dystansowego i toru odprowadzajacego,
znajduje sie druga ta$ma przenoszaca skladajaca
sie z dwo6ch stoléw podnoszgco-obrotowych oraz
prowadnicy waltkowej. Przy uzyciu znanych ukla-
déw sterujacych mozna uzyskaé programowanie
samoczynnej wymiany ptyt modelowych.

Wynalazek bedzie objasniony blizej na podstawie
przykladu: wykonania urzadzenia zilustrowanego
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urza-
dzenie w widoku z géry, a figs 2 — to samo
urzadzenie w widoku z przodu.

Przedstawione na fig. 2 urzadzenie zawiera sta-
nowiska skladowania 1, 6 plyt modelowych, kté-
re dla uproszczenia opisu przedstawiono w od-
wréconej plaszczyznie. Pod tasma przenoszaca
skrzynki formierskie 12, utworzona z toru do-
prowadzajacego 7, mostka dystansowego 8 oraz
toru odprowadzajacego 9 znajduje si¢ druga tas-
ma przenoszaca, skladajaca sie z dwoéch stoléw
podnoszaco-obrotowych 2, 5 oraz prowadnicy wal-
kowej 13. Z jednego stanowiska skladowego 1,
pracujacego na przyklad na zasadzie ruchu okrez-
nego, sa dostarczane potrzebne piyty modelowe
10 na znajdujgcy si¢ w dolnym polozeniu stét 2.
Po wykonaniu przez ten st6l wymaganego ruchu
obrotowego, plyta modelowa 10 zostaje podnie-
siona wraz ze stolem 2 do jego gérnego poloze-
nia, a przy tym wsuwajg sie trzpienie Srodkuja-
ce 11 plyty modelowej 10 do otworéw Srodkuja-
cych pustej potéwki skrzynki formierskiej 12,
przez co uzysku'je sie ich ksztaltowe potaczenie.
Jednoczesnie walki prowadnicy 13 wprowadzaja
plyte znajdujgca sie w tym podwyzszonym polo-
zeniu ‘wraz ze skrzynkg 12 do maszyny formier-
skiej 3, a nastepnie podnosi si¢ stél 4 maszyny
zamykajac skrzynke wraz z plyta, ktére to ele-
menty pozostaja w procesie formowania zamknie-
te. :
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St6l podnoszaco-obrotowy .2 oraz prowadnica 13
tworzg teraz z podniesionym stolem 5 jedng plasz-
czyzne. Podczas, gdy nastgpi kolejne dostarcze-
nie skrzynki 12 do maszyny formierskiej 3, prze-
mieszcza sie réwniez nowa plyta modelowa 10,
a gotowa skrzynka 12 wraz z przynalezng pilyta
modelowg* 10 zostanie odprowadzona z maszyny.
Kiedy zamieniana plyta modelowa 10 osiggnie
stét 5 nastapi jegp obnizenie do dolnego potoze-
nia w wyniku czego, polgczenie sworzni S§rodku-
jacych 11 plyty 10 z otworami S$rodkujgcymi
skrzynki 12 zostanie rozlgczone, a nastepnie ptyta
modelowa po dokonaniu ze stolem 5 ruchu obro-
towego, zostanie przeniesiona do stanowiska skla-
dowania 6. Walki prowadnicy 13, ktére wspol-
pracujg tylko w procesie wymiany ptyt, powra-
cajg w polozenie spoczynkowe po osadzeniu ich,
S§rodkowaniu i zamocowaniu do stolu 4 maszyny
formierskiej 3. Do polgczenia poSrednich pomiesz-
czen pomiedzy- stanowiskami skladowymi 1, 6,
stotami podnoszgco-obrotowymi 2, 5 i maszyng
formierskg 3 stuzg przeno$niki 14, ktére moga
by¢ utozyskowane w sposéb obrotowo-podnoszgcy.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do samoczynnej wymiany plyt mo-
delowych w maszynach formierskich, wspélpra-
cujace z ukitadem transportujgcym skrzynki for-
mierskie, znamienne tym, ze pod tasma przeno-
szgcg skrzynki formierskie (12) skladajacg sie z
toru doprowadzajgcego (7) mostka dystansowego
(8) i toru odprowadzajacego (9) znajduje sie dru-
ga tasma przenoszaca, skladajaca sie z dwéch sto-
16w podnoszgco-obrotowych (2, 5) oraz watkowej
prowadnicy 13.
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