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(54) Vyhazovaci a pridrzovaci mechanismus rozeviraci délené formy

féelem vyndlezu je zabezpeleni vytlagent
hotového vyrobku z jedné poloviny formy
do druhé, ve které dochdz{ k jeho vyimutl.
uUvedendho dZelu se dosdhne vyhazovacim
a pildrfovacim mechanismem délenych Zorem,
kde vyhazovaci kolfky jsou spojeny pomoci
118ty 5o stavitelnym Zepem, kter¥ ie spojen
s vdledkem. lelo vdledku tvoif hlavice bajo-
netového uzdvéru, zapadajfcf za zardZzku
dvérové &4sti formy. Pouzdro je opatieno

drdzkami, do kterych zapadaji pevné koliky,
umoziujfcf otd&eni vdledku a tim uvoliovdni
nebo zaji&fovdni bajonetového uzdvé&ru. Uchy-
cen{ vyhazovacfch kolfkd umoziuje vyrovnidvat
rozd{lnou tepelnou roztafnost formy a listy.

231879




231879 2

vynédlez se tykd vyhazovactho a pfidrZovacfho mechanismu dé€lenych forem, u nichiZ se
fed{ vytladeni hotového vyrobku z jedné poloviny formy a zajisténf jeho vyjimé&nf vidy
z opafné poloviny formy.

Dosud znémé vyhazovac{ mechanismy jsou charakterizované tim, Ze maj{ samostatnou po-
honnou jednotku, u vétifch forem s p¥Isludnym pdkovym &i jinym p¥evodem. U menifch forem
se naopak pou¥f{v4 pevnych vyhazovadl, jejichZ dlouhé kolfky omezuj{ otevieni formy.

v pfipadé& vyhff{vanych forem se je3t& pfiddvajf problémy s tepelnou roztaZnosti vlast-
nfch kolfkd, jejichZ délku je tfeba b&hem provozu opakovan& sefizovat tak, aby nezasahovaly
do aktivn{ dutiny formy.

Seffzen{ délky vyhazovacfch kolf{kl nelze zpravidla u dosud pouZivanych mechanismd pro-
v4dét operativn& p¥imo na stroji.

Uvedené nedostatky jsou odstranény vyhazovacfm a p¥idrZovacim mechanismem délenych fo-
rem podle vynilezu, jehof podstatou je p¥idr¥foval, tvofeny stavitelnym Zepem, uchycenym
jednfm koncem k 1i¥t& a druhym koncem oto¥n& ve vdledku, ktery je ukonfen hlavic{ bajoneto-’
vého uzdvdru jisténou zard¥kou, p¥ifem# viledek je opatfen drdikami, do nichZ zapadaji
kolfky pevného pouzdra a vyhazova® je opatfen pouzdrem, tvoffci{m spojku mezi vyrdZecim ko-
lf{kem a stavitelnym Sroubem,

Vyhazovacim a p¥idrZovacim mechanismem podle vyndlezu se doséhne pevného a pFesného
vedenf a nastavovdn{ vyhazovacfich kolfkl s eliminac{ tepelné roztaZnosti u vyhiivanych fo-

rem.

Pohyb mechanismu je odvozen od pohybu pistové &dsti formy, &imZ dochdz{ ke zjednodule-
nf a zvy%en{ spolehlivosti oproti mechanismim ovlddanym samostatnou pohonnou jednotkou, Pfes=
né serfzenf{ mechanismu lze provddét p¥f{mo v provozu jednoduchym zplsobem bez demontdZe for-

my se stroje.

Na vykrese je zndzorndn fez vyhovazovacim a p¥idr¥ovaci{m mechanismem d&leného jaderni-
ku.

V uzaviené poloze je spojena vyhazovaci liSta 2 pfes stavitelny Cep 1 a vdlelek 3,
pomoc{ bajonetového uzdvdru 4 a zardfky 5, dvéfovou &4st{ jadernfku 12. Po vytvrzeni jddra
dojde k odj{Zdsn{ pistové &4sti jaderniku 13, pfitom liSta 2 se nepohybuje.

B&hem pohybu ot4&{ drdZka 8 v pouzdfe 7 pies kolfk 6 vélekem 3 tak dlouvho, a% se vy-
tezy zardiky 5 kryj{ s hlavic{ bajonetového uzdvéru 4 a déle se ji¥ lista 2 pohybuje spoled-
n& s pfstovou &4st{ jadernfku 13 a¥ do Udplného rozevien{.

Ndsleduje vytoZeni dvéFfové poloviny jaderniku a ijmuti jddra a natolenf do plvodni
polohy. K uzavirdnf jadernfku dojde pohybem pistové &isti 13 spolefn& s liStou 2 do okam-
%iku, kdy nard#{ hlavice 4 na dno otvoru ve dvérové tdsti 12,

Lista 2 se zastavi a véletek 3 se otd&{ a¥ dojde k uzavien{ bajonetového uzgvéru. Ku-
1iZky ‘14 maj{ za dkol zmen3it t¥en{ p¥i p¥enosu axidlnf sfly z védlefku 3 na Cep 1. Nad po-
psanym zajiifovacf{m mechanismem jsou umistény vyhazovac{ kolfky 9, které jsou s li¥tou 2

spojeny pomoc{ Sroubu 10 pfes pouzdro 1l.

Takové spojenf &4stf{ dovoluje snadné nastavenf délky kolfkd 9 a vyrovndn{ rqzdilnfch
tepelnych rozta¥nost{ pfstové &4sti 13 jadernfku a listy 2.

Vedle jadernfkd lze mechanismus vyuZft také u forem pro tlakové lit{, u hlubokych
vyliskd, které se provdddif na hranici rozmErovych moZnost{ daného stroje. Mechanismus jako
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kombina&n{ princip mife zjednodu$it vyrobu plastikovych souédst{ o velké hloubce do dé&-
lic{ roviny apod. Mechanismu lze bez v&t3f{ch ndkladl pouZft na strojfch takovych typld, kde
adaptovdn{ mechanickopneumatickych vyhazovadd by bylo bud ndkladné, nebo pro nedostatek

mista nemoZné,

Princip sdm je pou¥itelny i jinde, ne% p¥i v¢rob& vyliskd, odlitkd a jader. Jednd se
napf. o stroje pro skldfsky, popf. potravind¥sky primysl a jinde.

ReSenf je v urditych situacfch jedinou schidnou alternativou, jak mechanizovat vynd-
gen{ vyrobku z hluboké formy, zvl4%té& je-1i situace stejnd v obou polovingch formy.

PREDMET VYNALEGZU

Vyhazovac{ a pfidrZovac{ mechanismus rozevirac{ d¥lené formy, sestdvajfcf{ z p¥idrio-
vade a vyhazovale vz4djemn& spojenych li¥tou, kﬁerou u p¥idrZovade prochdz{ stavitelny Zroub
Zepu se dvéma vymezujfcimi maticemi a u vyhazovae stavéc{ &roub s op&rnou maticf, vyzna-
¢ujfci se tim, Ze p¥idriovad je tvofen stavitelnym Zepem /1/, uchycenym jednfm koncem k 1i%-
t& /2/ a druhym koncem oto&n& ve vdleZku /3/, ktery je ukonlen hlavic{ bajonetového uzdvd-
ru /4/ jisténou zardZkou /5/, piilemi vdle¥ek /3/ je opat¥en drdfkami /8/, do nich%¥ zapa-
daj{ kolfky /6/ pevného pouzdra /7/ a vyhazovad je opatfen pouzdrem /11/, tvoffcim spojku
mezi vyrdZecim kolfkem /9/ a stavitelnym Sroubem /10/.

1 vykres
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