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{54) Zapojenie pre technologicky medzistyk operétora s tvérniacim strojom

Zapojenie pre technologicky medzi-
styk operdtora s tvadrniacim strojom
je urdené pre pripojenie tvédrniaceho

stroja ku centrdlnemu operdtorskému
panelu v technologickych linkdch, ktoré I
vyufivaji trvaly chod tvdrniaceho stroja —
a vy¥adujd krokovy reZim pri ladent S o r.
linky. Medzistyk prostrednfctvom spiSta- @ T v =
cich jednotiek cez bloky generovania
§tartovacieho impulzu, stop impulzu,
blokovania $tart impulzu a vyhodnotenia
podmienky, pripdja riadiaci systém
tvdrniaceho stroja ku operdtorskému
panelu technologickej linky.
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Vyndlez sa tyka zapojenia pre ovlddanie tvarniacich strojov in3talovanych v technologic-
kych linkdch s technolégiou uZivajicou trvaly chod tvdrniacich strojov a sd&asne vyZadujtcou
krokovy reZim linky pri ladiacich operéciéch.

Doposial zndme zapojenia vyZaduju dpravu riadiacej &asti tvarniaceho stroja ku pri-
spbsobeniu stroja pre précu v technologickej linke, priom sa re¥im trvalého chodu tvédrniace-
ho stroja upravuje na zohladnenie podmienock vyplyvajdcich z technologickych poZiadaviek
linky ako celku. Nevyhodou je nutnost tejto dpravy v riadiacom systéme tvdrniaceho stroja,
pri8om tieto z4sahy mdZu klést obmedzenia na vyuZitie dal¥fch refimov &innosti stroja.

Uvedené nedostatky sy odstrdnené zapojenfm podla vynédlezu, ktorého podstatou su
spistacie jednotky, ktoré svojimi v¢stupmi s pripojené na vstupy bloku generovania Startovacie-
ho impulzu, bloku blokovania Startovacieho impulzu, bloku generovania stop impulzu, do
ktorého vstupuje svojim vystupom blok vyhodnotenia podmienok, pridom z blokov generovania
Start impulzu a stop impulzu je ovlAdany tvArniaci stroj.

Hlavnou vyhodou uvedeného usporiadania je jednoduchd inStaldcia tvArniaceho stroja
do technologickej linky bez akgchkolvek vedlajZfch dprav v jeho riadiacej &asti. Vfhodou
je tie% to, %¥e je mo¥né jeho prevddzka v linke jednak v trvalom chode, jendak v krokovom
reZfime pri ladeni linky, bez zmeny prevddzkového reZimu tvdrniaceho stroja.

Na vykrese je zndzornend blokovd schéma zapojeni podla vynédlezu.

Zapojenie pre technologicky medzistyk operédtora s tvdrniacim strojom je tvorené
spuitadom SP1 povolania chodu linky, ktory svojim v§stupom je pripojen§ na vstup
1 prepinada SP2 vyberu, ktorého vystupy 2 a 3 sd pripojené na vstup bloku GSI generovania
Startovacieho impulzu, ktory na svojom vystupe 4 je pripojeny na vstup signdlu SI signdlu
Startu tvdrniaceho stroja TS. Spusta& SP3 stoj -~ krok svojim v¢stupom 7 je pripojeny
na vstup bloku BSI blokovania ¥tart impulzu a svojim vystupom 8 je pripojeny na vstup
bloku GST generovania stop impulzu, pri&om z bloku BSI blokovania Ztart impulzu vystup
5 je pripojeny na vstup prepinaa SP2 vgberu a v§stup 6 je pripojeny na vy¢stup hornej
Gvrate HO tvdrniaceho stroja TS, ktorého v¢stup technologickej podmienky TP je pripojeny
na vstup 11 bloku BVP vyhodnotenia podmienky, v§stup ktorého je pripojeny na vstup 10
bloku GST generovania stop impulzu, ktory svojim vystupom 9 je pripojeny na vstup ST stop
impulzu tvdrniaceho stroja TS.

V¢stupny impulz spi¥tada SPl povolenia chodu linky sa privddza na vstup 1 prepinaa
SP2 vyberu a dotial cez vystup 2 do bloku GSI, generovania Ztartovacieho impulzu. V¢stupn§
impulz spd¥tada SP3 stoj - krok cez vystup 7 sa privddza do bloku BSI blokovani& Start
impulzu a sd&asne do prepfna¥a SP2 vfberu a cez vystup 3 prepinaa SP2 vfberu do bloku
GSI generovania 3tartovacieho impulzu. Blok GSI generovania Startovacieho impulzu je
tvoreny sistavou su¥inovych a sudtovf¢ch logickych &lenov a na jeho v¢stupe 4 je generovany
sign4l SI Startu tvarniaceho stroja TS. Blokovaﬁie signdlu SI ¥tartu realizuje blok BSI
blokovania ¥tart impulzu prostrednictvom svojho v¢stupu 5 na zéklade vstupu signdlu z v¥stupu
7 spi3tata SP3 stoj - krok a na zédklade vstupu 6 z v§stupu HO hornej dvrate tvréniaceho
stroja TS. Blok BSI blokovania 3tart impulzu je tvoreny podmienkovym logickym &lenom
a monostabilnym klopnym obvodom. Z vystupu 8 spiitafa SP3 stoj - krok je ziskany impulz,
ktory v bloku GST generoQania stop impulzu aktivizuje pamitovy klopny obvod bloku GST
generovania stop impulzu, v ktorom sistava logickych &lenov generuje na v§stupe 9 stop
impulz pre vstup ST tvdrniaceho stroja TS, prifom sa zohladfiuje logick& drove#i signdlu
na vstupe 10 bloku GST generovania stop impulzu, do ktorého z bloku BVP vyhodnotenia
podmienky vstupuje signdl generovany na zéklade vstupu 11 bloku BVP vyhodnotenia podmienky,
ktor¢y je tvoreny sui¥inovym logickym Slenom a oneskorujdcim &lenom, prifom na vstup 11
bloku BVP vyhodnotenia podmienky vstupuje signél generovany riadiacim systémom tvérniaceho
stroja TS na jeho vystupe TP. ‘
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PREDMET VYNALEZU

Zapojenie pre technologicky medzistyk operdtora s tvarniacim strojom vyznaduje sa
tym, Ze spdiitad (SPl) povolenia chodu linky je svojim vystupom pripojeny na vstup (1)
prepinada (SP2) vyberu, ktory svojimi v¢stupmi (2 a 3) je pripojeny na vstup bloku (GSI)
generovania Startovacieho impulzu, ktory svojim vystupom (4} je pripojeny na vstup (SI)

* signdlu 3tartu tvdrniaceho stroja (TS), pridom na vstup prepinada (SP2) vyberu je pripojeny
vystup (5) bloku (BSI) blokovania Start impulzu, na ktorého vstup (6) je pripojeny v¥stup
hornej udvrate (HO) tvdrniaceho stroja (TS), prifom spd¥tad (SP3) stoj -~ krok svojim vystupom
{7) je pripojeny na vstup bloku (BSI) blokovanie Start impulzu a svojim vystupom (8)
je pripojeny na vstup bloku (GST) generovania stop impulzu, ktorého vystup (9) je pripojeny
na vstup (ST) tvAdrniaceho stroja (TS), ktorého vystup (TP) je pripojeny na vstup (11) bloku
(BVP) vyhodnotenia podmienky, ktorého vystup je pripojeny na vstup (10) bloku (GST) generovania

stop impulzu.
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