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　 　 【 請 求 項 １ 】 　 被 検 体 に Ｘ 線 を 照 射 す る Ｘ 線 源 と 、 前 記 被 検 体 を 透 過 し た Ｘ 線 量 を 検
出 す る Ｘ 線 検 出 器 と 、 前 記 Ｘ 線 源 と 前 記 Ｘ 線 検 出 器 を 前 記 被 検 体 の 周 囲 で 回 転 さ せ る ス キ
ャ ナ と 、 前 記 被 検 体 を 載 せ る と と も に 前 記 被 検 体 の 体 軸 方 向 に 移 動 す る テ ー ブ ル と 、 前 記
透 過 Ｘ 線 量 に 基 づ き 前 記 被 検 体 の 断 層 像 を 再 構 成 す る 手 段 と 、 前 記 断 層 像 を 表 示 す る 手 段
を 備 え た Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 に お い て 、
　 前 記 被 検 体 に 関 す る 前 記 ス キ ャ ナ の 回 転 角 度 と Ｘ 線 透 過 長 と の 関 係 を 示 す モ デ ル を 生 成
す る 手 段 と 、
　 前 記 モ デ ル に 基 づ き ス キ ャ ナ の 回 転 角 度 毎 の Ｘ 線 管 電 流 を 設 定 す る 手 段 と 、
　 前 記 設 定 管 電 流 を Ｘ 線 源 に 与 え て 前 記 被 検 体 に 照 射 す る Ｘ 線 量 を 制 御 す る 手 段 と 、
を さ ら に 備 え た こ と を 特 徴 と す る Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 請 求 項 １ の Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 に お い て 、
　 前 記 モ デ ル を 格 納 す る 記 憶 手 段 を さ ら に 備 え た こ と を 特 徴 と す る Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 請 求 項 １ の Ｘ 線 Ｃ Ｔ に お い て 、
　 前 記 モ デ ル 生 成 手 段 は 、 前 記 被 検 体 に 対 し て 一 方 向 か ら の ス キ ャ ノ グ ラ ム 撮 影 を 行 っ て
得 た ス キ ャ ノ グ ラ ム 画 像 デ ー タ か ら 前 記 モ デ ル を 生 成 す る こ と を 特 徴 と す る Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置
。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 請 求 項 １ の Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 に お い て 、
　 前 記 モ デ ル 生 成 手 段 は 、 前 記 被 検 体 に 対 し て 一 方 向 か ら の ス キ ャ ノ グ ラ ム 撮 影 を 行 っ て
得 た ス キ ャ ノ グ ラ ム 画 像 デ ー タ か ら 、 体 軸 位 置 と 前 記 ス キ ャ ナ の 回 転 角 度 と Ｘ 線 透 過 長 と
の 関 係 を 示 す ３ 次 元 モ デ ル を 作 成 す る こ と を 特 徴 と す る Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 請 求 項 １ の Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 に お い て 、
　 前 記 モ デ ル 生 成 手 段 は 、 前 記 被 検 体 に 対 し て 予 備 撮 影 Ｃ Ｔ へ リ カ ル ス キ ャ ン を 行 っ て 得
た 予 備 撮 影 Ｃ Ｔ 投 影 デ ー タ か ら 体 軸 位 置 と 前 記 ス キ ャ ナ の 回 転 角 度 と Ｘ 線 透 過 長 と の 関 係
を 示 す ３ 次 元 モ デ ル を 作 成 す る こ と を 特 徴 と す る Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 前 記 モ デ ル は 、 均 質 な 材 質 で あ っ て 生 体 に 近 い 材 質 換 算 の 透 過 長 モ デ
ル と す る 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か １ つ に 記 載 の Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 。
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