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Sposéb rozwlékniania materialéw odpadkowych z syntetycznych
wiékien termoplastycznych '

Patent trwa od dnia 9 sierpnia 1962 r.

Przedmiotem wynalazku jest spos6éb rozwlok-
niania materialow odpadkowych z syntetycz-
nych wildkien termoplastycznych, np. z wié-
kna poliamidowego, w postaci plgtanek, przedzy
i nici oraz $cinkéw i szmat dzianiny lub tka-
niny.

W celu otrzymywania z materiatéw odpadkow
z rozmaitego rodzaju wildkien tak zwanego
surowca wtérnego, materialy te poddaje sie
wstepnemu rozwldknianiu, a nastepnie pro-
cesowi zgrzeblenia na zgrzeblarkach odpad-
kowych.

Do wstepnego rozwidkniania rqaterialéw
odpadkowych stosuje si¢ szarparki szmat,

x) Wtasciciel patentu o$wiadezyl, ze wsp6l-
tworcami wynalazku sg mgr inz. Stefan Neu-

kart i inz. Henryk Trella.

szparki nici itd. Te maszyny widkiennicze
nie nadajg sie jednak do rozwlékniania ma-
terialéw odpadkowych .z syntetycznych wib-
kien termoplastycznych, albowiem  podczas.
procesu rozwlékniania kolce bebndéw szarpig-
cych, pracujgce z duza predkoscig, w. momen-
cie .vicrzenia koleéw o material poddawany
rozwléknianiu. ktéry jest zakleszezony w wal- -
kach podajgcych, w punktach uderzenia na-
stepuje miejscowy tak wysoki wzrost tem-
peratury, ze wldékno ulega nadtapianiu, skle-
janiu sie poszczegbélnych widkienek ze  sobg '

- craz przylepianiu sie wldkien do kolcéw be-

bnéw  szarpigcych. Zjawisko nadmiernego
przegrzewania sie widkien wystepuje nie tyl-
ko w punktach uderzenia kolcéw o material
rozwlékniany, lecz réwniez w punktach tar-
cia poszczegllnych wldkienek wyrywanych



" kolcami z materiatu zakleszcmnego w walkach i

‘podalacych

Wiékna zleplone tworzq W’ m.lercach skleje-
nia si¢ twarde ,kuleczkl stopionego tworzywa,

ktére umemozhw1a3a dalszy proces zgrzeblenia
na zgrzeblarkach odpadkowych, poniewaz na-
stepuje trwale odginanie igiet na elementach
. roboczych zgrzeblarki. ‘

Z tego tez wzgledu rozwldknianie materia-
16w odpadkowych z syntetycznych widkien ter-
moplastycznych praktycznie biorge jest do-
tychezas rzéczg niemozliwg na znanych maszy-
nach wléklenmczych przeznacwych do tego

celu.

Stwierdzpno, ze udaje sieg wyehmmwaé tru- .

dnoéci - wstepnego rozwlokniania materialow
odpadkowyéh z syntetycznych wiokien ter-
moplastyeznyh, jezeli materiat poddawany
rozwibknianiu nawilza. sie weda i w stanie
wilgotnym poddaje powolnemu, stopaiowo co-
raz bardziej intensywnemu rozczesywaniu, fak
aby proces przebiegal w temperaturze nie po-

wodujacej nadtapiania - wldkien termoplastycz—’

nych, po czym uzyskane runko wldkna pod-
daje sie cieciu .na staple.

Wiokno pociete na staple nastepnie podda]e

sie zgrzeblaniu.
W przypadku rozwldkniania materiatlow od-

padkowych zawierajacych odpadki z wlbkien
ciaglych, np. ponczoch, poddaje sie je wsies-
nemu cieciu na cdpowiedniej diugosci odcinki.

Woda zuzyta' na nawilzanie -odpadkéw wity-

wa na obnizenie temperatury przerabianych
" ‘materialéw odpadkowych, lecz decydujacy
wplyw na otrzymywanie temperatury na wy-
sokosci nie powodujgcej nadtapianie sig¢ syn-
_tetveznych wibkien termoplastycznych ma po-
wolny i stopniowo postepujacy proces roz-
. wibkniania i rozczesywania.
Spos6b - wedlug wynalazku moze byé prze-
' prowadzany na urzadzeniu rozwlékniajgcym
przedstawionym schematycznie tytulem przy-
kladu na rysunku.

Urzadzeme rozwlokma_pace jest wyposazone
w przeno$nik szczeblakowy 1, ktéry doprowa-
dza, ewentualnie pociete na Kkroétsze odcinki,
odpadki materialéw do zespolu watkéw poda-
jacych 2, na ktérych odpadki te sa zwilzane
wodg za pomoca dyszy 3. Z walkéw podajg-

- jedne promiedzy drugie,

“wych z

cych 2 odpadki matemalu sg odbierane beb—
nem kolczastym 4 zaopatrzonym w -kolce 5.

Liczba kolcéw 5 na bebnie 4 jest stosunkowo °

. mata.

Z bebna 4 wilékno jest przejmowane kolca-
mi 6 hebna 7, ktérych liczba jest wieksza od
hczby kolcow 5 na bebnie 4. Z beba 7 wib-
kno jest- przeimowane kolcami 8 bebna 9,
ktorych liczba jest wigksza od liczby Kolcéw
6 na bebnie 7.

Kolce 5, 6 i 8 sa rozmieszczone na powierz-
chniach obwodowych bebnéw, tak ze wchodzg
przy czym predko-
$ci obwodowe bebnéw 4, 7 i 9 sg stopnlowo
wzrastajgce.

Rozwlékniony juz materiat odpadkowy z
bebna 9 jest zdejmowany za pemoca bebna
zgarniajgcego 10 i w postaci luznych wiokien
za romocg bebna lopatkowego 11 doprowa-
dzony do zasysacza [2, z ktérego w postaci
runka jest odprowadzany przenosmklem tas-
mowym 13. :

Otrzymywane sposobem wedlug wynalazku
runko, po zgrzebleniu i ponownym rozcieciu

‘na staple, stanowi wysoko wartosciowy suro-

wiec wtérny, ktéry nadaje sie do zastosowa-
nia 'w przemys$le zgrzebnym, a nawet “czesan-
kowym.

. Zastrzezenie patentowe

Spos6b. rozwidkniania materialdéw odpadko-
syntetycznych  wibkien termopla-
stycznyh, znamienny tym, ze material odpad-
kowy, ewentualnie wstepnie pociety na krot-
sze odcinki, zwilza sie woda i’ w stanie wilgot-
nym poddaje powolnemu, coraz bardziej in-
tensywnemu rozczesywaniu, tak aby proces ten
przekegal w temperaturze nie = powodujacej

" nadtapianie syntetyczaych wlskien termopla-

stycznych, po czym uzyskane . wlokna poddaje
sie cieciu na staple.
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