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(54) Zpisob vyroby téles velkjch tlakovych néadob

Vynalez se tyka zpusobu vyroby té&-
les velkych tlakovych nadob napriklad ja-
dernych reaktort, sestavajicich se z né-
kolika silnosténnych védlcovych dilt a ze
dna.

Podstatou vyndlezu je technologicky
postup, pii némi se nejprve vytvoii vSe-
chny svarové tikosy obvodovych svarti, poté
se vytvoii z jednotlivych véalcovych dild
¢ili prstenct horni a dolni soustava ne-
boli sekce. Po svafeni prstencd se jecd-
notlivé'sekce tepelnd zpracuji na odstra-
nén{ pnuti, naleZ se provede opracovani
svarového ukosu u poslednich valcovych

8 d114 obou sekci pro zévérny svar.

Vyndlez je moiné vyuiit predev&im
s v jaderném strojirenstvi, v chemickém a
potravinafském strojirenstvi.
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Vyndlez se tyk&4 zplsobu vyroby t&les tlakovych nédob na-
p¥iklad jadernych reaktorl,sestévajicich z nékolika silnostén-
nych vdlcovych dildi a ze dna, které je nutno vzdjemnd svai¥it,

Dosud znémé FeSeni spodivaji v tom, Ze tato télesa se
vyrébdj{ tak, #%e Jednotlivé dily a dno tlakovych nidob se
k sobd postupnd svaruji obvodovimi svary. Po kaZdém jednotli-
vém svaru pak ndsleduje ¥ada kontrolnich, manipuladnich, tepel=-
nd zpracovatelskych, defektoskopickych a t¥iskovd opracovatel-
skych mezioperaci. Tento zpisob vyroby mnevyhovuje vzhledem
k tomu, %e zpisobuje silné oeikové tepelné ovlivnéﬁi SVaro-
vych spojt a zdkladnfho materidlu operacemi tepelného zpraco-
vani, Vyroba je pracnid a zdlouhavi,

C{lem vynilezu je urychlit proces v¥roby tdles velkych
tlakovych néddob sjednocenim n§kolika,pfedev§im svai‘ovacich, vy~
robnich operac{ a tim podstatnd omezit difive uvedené nedostat-
kye. K tomuto cf{li sm3¥uje novy zplsob v¥roby téles-welkych
tlakoviych nddob podle vynilezu, jeho¥ podstatou je technolo-
gicky postup, p¥i n¥mZ se nejprve vytvo¥{i viechny svarové
Gkosy obvodovich svard u ka¥dého vadlcového dilu a také u dna,
jii bshem jejich opracovini z polotovari krom& Gkost pro
zévérni svar, Poté se pirivarenim technologickych skob spoji
v¥dy alespon &ty¥i vdlcové dily nebo t¥i vAlcové dily a dno,
&imZ se vytvoFr{ dwve soustavy'- spodnf{ a horn{, piiSemZ hor-

n{ je opat¥ena obvykle p¥ivodnimi hrdly a proto se oznaduje
také jako hrdlovd, Dily ka%dé soustavy jsou pfi seskobovani
ustaveny nad sebou, Takto seskobované soustavy se pak kaZdé
ustavi do vodorovné polohy, Po svareni{ se jednotlivé sousta-
vy tepelnd zpracuji{ na odstrandni pnut{, naSe¥ se provede
defektoskopickd kontrola viech svarti ka¥dé sekce a poté
opracovini svarového tkosu u poslednich vAlcovych dild obou
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Ptednosti zplsobu vyroby téles velkychztlakOVVch nédob
podle vynélezu je, %e umoZnuje zdruZeni operaci svarovéni
a navazujicich mezioperaci proudovym zplsobem do dvou vel-
kych vyrobnich etap, &imZ se vyraznd sniZuje celkové tepel-
né ovlivnéni svarovych spojd i zédkladniho materidlu operacesmi
tepdného zpracovéni na odstrandni pnuti v prdb8hu celého
vyrobniho procesu t8lesa tlakoré nddoby a ddle se také sni2i
pracnost vyroby a zkrati se vyrobni cyklus této tlakové né-
doby. ,

Konkrétni pouZiti zplsobu vyroby t&les velkych tlakovych
néddob podle vpnédlezu lze pouZit p#i vyrobd tlakové nédoby
o délce 10,9 m a tloustce stény 200 - 300 mm jaderného reaktoru.
Nejprve se u &ty silnosténnych valcovych dild &ili prstench
horni, hrdlové soustavy, kterou téZ nazyvéme sekci, vytvoii
b8hem jejich opracovédni z polotovaru vSechny qusﬁaébvodovvch
svard vyjme Ukosu kaZdého posledniho prstence ka%dé sekce,
urleného pro zédvérny svar. Pretence se ustavi postupnd ne se-
be, pak se p*ivaifi z vndj&i strany technologické skoby kolmo
k obvodu svarll. Nato se horni sekce ustavi do vodorovné polo-
hy a piipravi na svafovaci pracovisté. Poté se postupné za
sebou jednotlivé oblasti obvodovych svar@ zvnitiku piredehie-
Ji na teplotu pro svéfeni zaiizenim pro induk&ni oh*ev a po-
stupné za sebou se také svari. PFitom po svafeni se cels
sekce ihned tepelnd zpracuje ma odstranéni pnuti. Po tepel-
ném zpracovéni se na sekci opracuje pirevyseni obvodovych sva-
rd a zbytky technologickych skob a nato se svarové oblasti
z vn8j8i i vaitFhé etrany pFebrousi pro nésledujici kontrolu
véech svarl ultrazvukem a prozédenim. Poté se u horni sekce
pfivafi perlitické nétrubky a navari perlitickd vystelka |
na &ele hrdel. U spodni sekce se pak provede navaifeni auste-
nitické antikorozni vystelky. Pak se horni i dolni sekce
otoi do svislé polohy a provede se opracovéni Ukosu pro zé-
véray evar télesa. Po ukon&eni celé pperace se k sobd obs
sekce v horizontdlni poloze piFisunou a asutomatem provede

zavérny evar, &imz je celé tdleso tlakové nédoby jederného
reaktoru dohotoveno.
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Pouziti tohoto zpisobu vyroby téles velkych tlakovych
nddob je moiné uplatnit predevsim v jaderném strojirenstvi
p¥i vyrobé tvarové ¢lenitych a rozmérnych tlakovych nddob
z nizkolegovenych konstrukénich oceli, U kterych jsou klade-
deny vysoké poZadavky na vysledné mechanické viastnosti
zdkladniho kovu a svarové spoje & kde se poZaduje snient
pracnostl a zkrdceni vyrobniho cyklu.
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1. Zpisob v¥roby tdles velkych tlakovy¥ch nAdob v&tvéienich SVa-

fenim p¥i ot4dfeni, a to alespon dvou soustav vzédjemnd spolu

svafenfch silnosténnych prstencd, p¥ilemf jedna z tdchto soustav

je opatiena pevnym dnem vyznaSeny tim, Ze se u ka¥dého prsten-
ce ka3dé soustavy vytvo¥i nejprve spojovaci svarové tkosy,
nade? se tyto prstence spoji do alespon dvou soustav, z nichZ
k jedné koncové soustavd je takto p¥ipojeno i dno, a Ze se
pak ka¥dA takovéd soustava vyivari zvlds{ tak, %e se postupnd
bezprost¥ednd za sebou spolu jednotlivé prstence sva¥i, a Ze
po sva¥eni kaZdé soustavy se provede najednou jeji tepelné
zpracovini na odstrandni pnuti, mechanické opracovini povr-
chu soustavy a defektoskopickéd kontrola, nade® se vytvoiri zé-
vérnéd svarové Gkosy na ksncovfch prstencich soustav a tyto
soustavy se spolu navzidjem svaii,

2, Zpasob vyroby téles velkych tlakovych nddob podle bodu 1,
vyznadeny tim, %e se prstence spoji do Jednotliv&dh soustav
technologickymi skobami ve vertikédlni poloze, kdeZto vzé jemné
svarend jednotlivych prstenci takové soustavy se provéd{ v hori-
zontdlni poloze,
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