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@ Vorrichtung zum Steuern des Ausfliessens eines schmelzfliissigen Materials.

@ Die Vorrichtung weist eine variable Offnung (22) auf,

die zwischen zwei Zylindern (10, 12) mit Rand-Aus-
schnitten (14, 16) entlang Sekanten verwirklicht ist. Die
Zylinder weisen parallele Achsen auf und sind zwischen
zwei symmetrischen, mit einer Bohrung versehenen Aufla-
geblécken (24, 26) angeordnet. Der Achsabstand der
Zylinder ist gleich der Summe ihrer Radien. Bei Drehung
der zwei Zylinder (10, 12) wird die Grésse der Offnung (22)
zwischen den Umfangsfléachen der zwei Zylinder (10, 12)
verandert. Die Zylinder (10, 12) haben die Form einer
Scheibe, deren axiale Dicke so gewahlt ist, dass sich der
besagte Ausschnitt (14, 16) (iber die gesamte axiale Dicke
erstreckt. Die Drehung der Zylinder (10, 12) erfolgt durch
elastisch gegen die Zylinder-Stirnflachen angedriickie
Flansche (62, 64, 66, 68), die auf den Antriebsachsen ange-
ordnet sind.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betiifft eine Vorrich-
tung zum Steuern des Ausfliessens eines schmelz-
flussigen Materials durch eine variable Offnung,
die zwischen zwei Zylindern verwirklicht ist, die par-
allele: Achsen aufweisen und zwischen zwei symme-
trischen, mit einer Bohrung versehenen Auflage-
blacken angeordnet sind, und einen Abstand von-
einander haben, der gleich der Summe ihrer Radien
ist, wobei die Vorrichtung Mittel aufweist, um die
Zylinder in entgegengeseizter Richiung um ihre je-
weilige Achse zu drehen, und mindestens einer der
besagten Zylinder einen &usseren Ausschnitt auf-
weist, der infolge der Drehung der zwei Zylinder die
besagte variable Offnung zwischen den Umfangs-
flachen der zwei Zylinder definiert, sowie zwei seitli-
che feuerfeste Platien auf\Meist, die auf beiden
Stirnseiten der zwei Zylinder angeordnet sind. Die
Erfindung bezieht sich ebenfalls auf eine Strang-
gussanlage mit einer solchen Vorrichtung.

Die Erfindung wird unfer Bezugnahme auf ihre
bevorzugte Anwendung beschrieben, wobei sie je-
doch nicht darauf beschrénkt ist. Es muss jedoch
unterstrichen werden, dass sie auf anderen techni-
schen Gebieten angewendet werden kann, WO es
sich darum handelt, das Ausfliessen eines pyropla-
stischen Materials zu sfeuern, beispielsweise in
der Glasindusirie, bei der Extrusion von Kunststof-
fen, usw.

Bei den Stranggussanliagen ist es erforderlich,
zwischen einem Vorratsbehalter, der das schmelz-
flissige Metall enthdlt, und den verschiedenen,
darunter angeordneten Blockformen eine Vorrich-
tung zum Steuern des Ausfliessens des schmelz-
flissigen Metalls aus diesem Vorratsbehalter vor-
zusehen, um bei dem Giessvorgang das Ausfiies-
sen des schmelzfliissigen Metalls zu starten, zu
stoppen und zu steuern. Die bisherigen Systeme be-
stehen im wesentlichen aus herkdmmlichen Stopfer-
oder Schieber-Verschlusssystemen. Diese Syste-
me beruhen auf dem Prinzip der Vergrosserung
oder Verkleinetung des Querschniits einer Aus-
laufdiise, wobei ein Gegenstand, wie beispielsweise
ein Stopfen oder eine Platte zwischen der Diise und
dem zu giessenden Metall alimahlich herausgezo-
gen oder hineingeschoben wird. Da die Geometrie
des Stroms noiwendigerweise durch die Anderun-
gen der Geometrie der Diise beeinflusst wird, ist ein
einwandfreies Funktionieren dieser Systeme nur in
der offenen oder in der geschlossenen Position ge-
wihrleistet. In den Zwischenpositionen sind die
Strome stark zerstreut, was die Qualitat des Gus-
ses beeinirachtigt.

Um diese Situation zu verbessern, wird in der Pa-
tentschrift EP-A1 0 078 760 eine Varrichtung zum
Steuern des Ausfliessens eines schmelzflissigen
Materials vorgeschlagen, die zwei Zylinder mit par-
allelen Achsen und einer gemeinsamen Kontaktlinie
aufweist, wobei diese Zylinder um ihre jeweilige Ach-
se gedreht werden. Mindestens einer der Zylinder
weist einen peripheren Einschnitt auf, der sich Uber
einen Teil der Oberflache des Zylinders erstreckt.
Dieser Einschnitt ist senkrecht zu der Achse aus-
gerichtet und weist ein Profil auf, dessen Tiefe all-
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mihlich von einem Minimum auf ein Maximum {ber-
geht. Wenn zwei mit solchen Einschnitten versehe-
ne Zylinder so nebeneinander angeordnet werden,
dass die von dem Profil dieser Einschnitte begrenz-
te Offnung symmetrisch ist, wird ein System ge-
schaffen, bei dem durch Drehung der Zylinder in
entgegengesetzter Richtung eine zunehmende Va-
riation des Querschnitts der Offnung erhalten wird,
waobei zugleich ein zu dem anfanglichen Querschmtt
homothetischer Querschnitt bewahrt bleibt. Im Ge-
gensatz zu den fritheren Vorrichfungen, bei denen
die Steuerung durch zunehmende Aufteilung des
Stroms erfolgt, wird bei diesem neuen System eine
zunehmende Drosselung des Stroms vorgesehen.
Obwohl mit dieser neuen Vorrichtung wesentliche
Fortschritte gegeniiber den herkémmlichen Vorrich-
tungen erzielt werden konnten, weist sie noch einige
Unvollkommenheiten auf. So ist es beispielsweise
schwierig, die Dichtheit im Bereich der Linie des ge-
meinsamen Kontaktes zwischen den Zylindern auf
beiden Seiten ihrer Einschnitte sicherzustellen und
ein seitliches Ausfliessen des fliissigen Metalls zu
verhindern.

Ein weiteres Problem kann sich im Bereich des
Antriebs der Zylinder ergeben, Diese Zylinder wer-
den in der Tat {iber ihre Naben angetrieben, und das
von ihren Antrigsbswellen ausgetibte Drehmoment
kann die Festigkeit dieser Zylinder Gibersteigen, die
relativ gering ist, weil die Zylinder zwangslaufig aus
feuerfestem Material bestehen missen.

Die vorliegende Erfindung hat zum Ziel, eine
neue Vorrichtung zum Steuern des Ausfliessens ei-
nes schmelzflissigen Materials vorzuschlagen, die
geméss dem Prinzip der zunehmenden Drosselung
des Stroms funktioniert, und die die oben erwéhnten
Probleme nicht aufweist.

Um dieses Ziel zu erreichen, wird geméss der Er-
findung eine Vorrichtung von der in dem Oberbe-
griff beschriebenen Art vorgeschlagen, die im we-
sentlichen dadurch gekennzeichnet ist, dass die Zy-
linder scheibenférmig ausgebildet sind und ihre
axiale Dicke so gewahit ist, dass sich der dussere
Ausschnitt {iber die gesamte axiale Dicke erstreckt
und dass die Drehung der Zylinder durch die besag-
ten Mittel hervorgerufen wird, die auf die Umfangs-
flsche der Zylinder einwirken.

Jeder der Zylinder ist vorzugsweise mit einem
Ausschnitt versehen, der geméss einer Sekanten-
ebene des Zylinders verwirklicht wird. Bei der Dre-
hung der Zylinder ergibt sich folglich eine zu-
nehmende Drosselung des schmelzfllissigen
Stroms bei rechteckigem Querschnitt der Durch-
lass6ffnung.

Gemass einer ersten Ausfilhrungsform ist durch
jeden Zylinder in axialer Richtung eine Antriebswelle
hindurchgefiihrt, wobei die Verbindung zwischen
den Antriebswellen und den Zylindern durch zwei
Flanschpaare verwirklicht ist, die auf den Wellen
angeordnet sind, und auf beiden Seiten der Zylinder
tber Offnungen in den seitlichen feuerfesten Plat-
ten angedriickt werden.

Mindestens einer der Flansche jedes Zylinders
wird elastisch gegen den Zylinder gedriickt. Dazu
wird der Flansch vorzugsweise mit einer Belville-
Feder belastet.
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Die Mitnahme-Verbindung zwischen jedem der
Flansche und der benachbarten Fléche eines Zylin-
ders wird vorzugsweise durch eine Reihe von Ku-
geln verwirklicht, die in halbkugelformigen Vertie-
fungen der Stirnflachen der Zylinder und in ent-
sprechenden halbkugelformigen Vertiefungen der
Flansche gelagert sind.

Die zwei Auflageblécke und die seitlichen Platten
sind Uiber Belleville-Federn in einem Metallgehduse
gelagert, durch das die Antriebswellen hindurchge-
fiihrt sind.

Die Aniriebswellen konnen in Lagern gelagert
sein, die in den gegeniiberliegenden Wénden des
Gehduses vorgesehen sind, oder schwebend gela-
gert sein und dazu Uber Kardankupplungen mit den
Achsen der Antriebsritzel verbunden sein.

Bei einer anderen Ausfiihrungsform sind die Zy-
linder {iber eine Kardankupplung direkt mit den An-
triebsachsen verbunden.

Bei einer anderen Ausfithrungsform werden die
zwei Zylinder auf der zu ihrem &usseren Ausschnitt
entgegengesetzten Seite Uber ihre Mantelflachen
angetrieben, wobei die Zylinder zwischen zwei sich
tiber beide Stirnflachen erstreckende feuerfeste
Platten angeordnet sind.

Weitere Besonderheiien und Merkmale ergeben
sich aus der ausfiihrlichen Beschreibung von be-
vorzugten Ausfithrungsformen, die nachstehend
zur Veranschaulichung wiedergegeben sind, wobei
auf die Zeichnungen Bezug genommen wird, die fol-
gendes darstellen:

Die Fig. 1 zeigt schematisch einen vertikalen
Schnitt durch eine erste Ausfiihrungsform einer
Vorrichtung gemaéss der vorliegenden Erfindung.

Die Fig. 2 zeigt schematisch eine Ansicht eines
horizontalen Schnitts durch die Vorrichtung ge-
mass der Fig. 1.

Die Fig. 3 zeigt in «Explosionsdarstellung» die we-
sentlichen Komponenten der Vorrichtung gemaéss
den Fig. 1 und 2,

Die Fig. 4 zeigt eine zu der Fig. 1 analoge Ansicht
einer zweiten Ausfiihrungsform.

Die Fig. 5 und 6 zeigen zu den Fig. 1 und 2 analo-
ge Ansichten einer dritten Ausfiihrungsform.

Die Fig. 7 und 8 zeigen zu den Fig. 1 und 2 analo-
ge Ansichten einer vierten Ausfiihrungsform.

Die Fig. 9 und 10 zeigen zu den Fig. 1 und 2 analo-
ge Ansichten einer fiinften Ausfihrungsform.

In der folgenden Beschreibung wird zunéchst
gleichzeitig auf die Fig. 1 bis 3 Bezug genommen. Die
wesentlichen Steuerorgane bestehen aus zwei ne-
beneinander angeordneten, scheibenférmigen Zy-
lindern 10, 12, deren Achsen einen Abstand vonein-
ander haben, der gleich der Summe der Radien die-
ser Zylinder 10, 12 ist. Wie aus den Fig. 1 und 3
ersichtlich ist, weist jeder der Zylinder 10 und 12 ei-
nen dusseren Ausschnitt 14, 16 geméss einer Se-
kantenebene des Zylinders auf. Wenn diese Aus-
schnitte 14, 16, wie in den Fig. 1 und 3 dargestelit,
parallel zueinander ausgerichtet sind und einander
gegeniiberstehen, definieren sie eine rechteckige
Ausfliess6ffnrung 22 zwischen einem Einlasskanal
18 und einem Auslasskanal 20. Bei Drehung der
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zwei Zylinder 10 und 12 in enigegengesetzier Rich-
tung entsprechend den Pfeilen in der Fig. 1 verrin-
gert sich der Querschnitt der Offnung 22 immer
mehr, bis die Offnung 22 vollsténdig verschlossen
ist, und dies ist dann der Fall, wenn die Mantelfla-
chen der dusseren Ausschnitte 14, 16 der zwei Zy-
finder 10 und 12 sich berithren. Es ist moglich, die
Konfiguration des Querschniits der Offnung 22 zu
verdndern und beispielsweise eine Offnung von
kreisformigem Querschnitt vorzusehen durch An-
derung der Form der Ausschnitte 14, 16 auf eine an
sich bekannte Weise.

Die zwei Zylinder 10 und 12 sind zwischen einem
oberen feuerfesten Auflageblock 24 und einem un-
teren feuerfesten Auflageblock 26 angeordnet, wo-
bei der Einlasskanal 18 und der Auslasskanal 20
durch diese Auflageblocke 24 und 26 hindurch-
gehen. Auf der inneren Seite sind die Auflage-
blocke 24 und 26 mit Schuhen 28, 30 versehen, die
an der kreisformigen Oberflache der Zylinder 10
und 12 anliegen und die eine geniigende Dichi-
heit in Drehrichtung gewéhrleisten. Dazu werden
die Auflageblocke 24 und 26 elastisch gegen die
Oberflache der Zylinder 10 und 12 gedriickt, und
zwar durch Federn 32, 34, wie beispielsweise Belle-
ville-Federn, die auf der Wand eines Metallgehau-
ses 36, in dem die Vorrrichtung untergebracht ist,
und auf dem unteren Auflageblock 26 aufliegen, wo-
bei der untere Auflageblock 26 wiederum die Zylin-
der 10 und 12 gegen den oberen Auflageblock 24
driickt.

Bei den bekannten Vorrichtungen weisen der
obere und der untere Auflageblock ausserdem Kan-
ten auf, die auf beiden Seiten der Ausschnitte der
Zylinder bis zu dem Bereich der Kontakilinie zwi-
schen den Zylindern reichen, um das seitliche Aus-
fliessen des schmelzfliissigen Metalls so gut es
geht zu verhindern. Diese Anordnung wurde bei
der gemass der vorliegenden Erfindung vorge-
schlagenen Vorrichtung nicht gewahlt, sondern die
axiale Lange der Zylinder wurde wesentlich verrin-
gert, so dass sich die Ausschnitte 14 und 16 dber
die gesamte axiale Lange der Zylinder erstrecken.
Das seitliche Ausfliessen des schmelzfliissigen
Metalls wird bei der geméss der vorliegenden Erfin-
dung vorgeschlagenen Vorrichtung durch zwei seit-
liche feuerfeste Platien 38, 40 verhindert, die ela-
stisch gegen die Grundflachen der Zylinder 10 und
12 und die seitlichen Flachen der Schuhe 28 und 30
der Auflageblocke 24 und 26 gedriickt werden
(siehe insbesondere die Fig. 2). Die elastische An-
driickung dieser Platten 38 und 40 erfolgt durch Fe-
dern 41, wie beispielsweise Belleville-Ringe, die auf
den seitlichen Wanden des Gehéuses 36 und auf
den Platten 38, 40 aufliegen, eventuell Gber Blécke
42 aus feuerfestern Material.

Die Drehung der Zylinder 10 und 12 erfolgt Uber
zwei parallele Antriebswellen 44, 46, die in Lagermn
48 gelagert sind, die in der Wand des Gehauses 36
angebracht sind. Die Antriebswellen 44, 46 sind
durch axiale Bohrungen 50, 52 der Zylinder 10 und
12 hindurchgefiihrt, wobei sie jedoch keinen direk-
ten Kontakt mit diesen Zylindern haben, und werden
iiber zwei im Eingriff miteinander stehende &ussere
Ritzel 54, 56 angetrieben, von denen eines wieder-
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um in ein Ritzel 58 eingreift, das in Verbindung mit ei-
nem Getriebemotor 60 steht. Es ist selbstverstind-
lich moglich, andere Mittel vorzusehen, um die Zy-
linder 10 und 12 in entgegengeseizter Richtung zu
drehen.

Die Verbindung zwischen den Antriebswellen 44,
46 und den Zylindern 10, 12 ist durch zwei Flansch-
paare 62, 64 und 66, 68 verwirklicht, die auf den
Wellen 44, 46 auf beiden Seiten der Zylinder 10, 12
in Offnungen 70, 72 und 74, 76 der seitlichen Plat-
ten 38, 40 angebracht sind. Die Flansche 62, 66 auf
der Seite der Antriebsritzel 54, 56 werden in axialer
Richtung durch eine Verdickung 78, 80 der Wellen
44, 46 zuriickgehalten, wahrend die Flansche 64,
68 auf der entgegengesetzten Seite durch Federn
82, 84, wie beispielsweise Belleville-Ringe, belastet
werden, die durch auf die Wellen 44, 46 aufge-
schraubte Muttern 86, 88 gespannt sind. Die Zylin-
der 10, 12 werden also zwischen zwei Flanschpaa-
ren 62, 64 und 66, 68 elastisch festgeklemmt und
auf diese Weise mit den Anirigbsritzeln, 54, 56 fest
verbunden. Bei seitlichem Antrieb durch die Flan-
sche wird das relativ empfindliche feuerfeste Mate-
rial der Scheiben 10, 12 im Vergleich zu einer axialen
Verbindung tiber die Nabe der Zylinder viel weniger
beansprucht.

Um zu verhindern, dass die Flansche auf den Zy-
lindern 10, 12 rutschen, und um die Federn 82, 84
nicht zu stark anziehen zu milssen, kann die elasti-
sche Verbindung zwischen den Flanschen und den
Zylindern 10 und 12 durch einen Satz Kugeln 90 ver-
vollstandigt werden, die in halbkugelférmigen Ver-
tiefungen 92 in den Stirnflichen der Scheiben 10
und 12, und in entsprechenden halbkugelférmigen
Vertiefungen 94 in den benachbarten Flachen von
jedem der Flansche 62, 64 und 66, 68 gelagert sind.

Dabei ist anzumerken, dass alle Bauteile aus
hochfeusrfestem Material, insbesondere die Zylin-
der 10 und 12, die Auflagebldcke 24 und 26 sowie die
Seitenplatten 38 und 40 @iber Federn mit den stabili-
sierten Komponenten, das heisst, dem Gehéuse 36
und den Antriebswellen 44, 46 verbunden sind, wo-
durch die mechanische Beanspruchung dieser rela-
tiv wenig widerstandsfahigen feuerfesten Bauteile
vermindert wird.

Die Ausfiihrungsform der Fig. 4 unterscheidet
sich von derjenigen der Fig. 1 und 2 dadurch, dass
die Wellen 44 und 46 ebenfalls schwimmend gela-
gert sind, und nicht starr gelagert sind wie in den La-
gern des Geh&uses 36. Es erfolgt also eine automa-
tische Positionierung der gesamten Vorrichtung
entsprechend deni Unregelmassigkeiten, die an der
Oberfliche der Zylinder auftreten kénnen, wo-
durch die Gefahr einer Blockierung noch mehr ver-
mindert wird.

Die schwimmende Aufhangung der Wellen 44 und
46 bei den Verdickungen 78 und 80 ist durch Kar-
danverbindungen verwirklicht, die zwischen den
Wellen 44 und 46 und den Achsen der Antriebsrit-
zel vorgesehen sind. Diese Kardanverbindungen
kdnnen aus je einer Scheibe 94, 96 bestehen, die
auf einer ihrer Seiten mit einer diametralen Rippe
98, 100 versehen ist, die in die entsprechende Nut
der benachbarten Flache der Achse der Ritzel 54,
56 eingeschoben ist und die auf der anderen Seite
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mit einer diametralen Nut 102, 104 versehen ist, in
die eine entsprechende Rippe der benachbarten
Flache der Wellen 44, 46 eingeschoben ist. Die Nu-
ten 102, 104 konnen parallel zu den Rippen 98 und
100 sein, oder um einen bestimmien Winkel, bei-
spielsweise 90°, versetzt sein. Dieser Satz von Nu-
ten und Rippen {iberirégt die Drehung der Ritzel 54,
56 auf die Wellen 44, 46, wahrend er zugleich Ver-
schiebungen der Wellen 44, 46 senkrecht zu der
Wellenachse durch gegenseitiges Gleiten der Nu-
ten und Rippen zulésst.

Die in den Fig. 5 und 6 veranschaulichte Ausfiih-
rungsform ist ebenfalls eine Version mit schwimmen-
der Montage der Zylinder 110 und 112, wobei sie mit
der Ausfihrungsform der Fig. 4 vergleichbar ist.
Im Unterschied zu der Ausfithrungsform der Fig. 4
sind jedoch die Flansche mit Kugelverbindung durch
zwei Flanschpaare 114, 116 und 118, 120 ersetzt, wo-
bei jeder Flansch eine diametrale Rippe aufweist,
die in eine entsprechende diametrale Nut auf jeder
Seite der Zylinder 110 und 112 eingreift. Um die Zylin-
der 110 und 112 nicht durch diese Nuten zu schwé-
chen, sind die Nuten vorzugsweise senkrecht zu-
einander angeordnet und in einem zeniralen Vor-
sprung der Zylinder angebracht.

Die Flansche 114 und 118 auf der Seite der An-
triebsritzel sind mit einer Stange 122 und 124 fest
verbunden, die durch die Zylinder 110 und 112 sowie
die gegeniiberliegenden Flansche 116 und 120 hin-
durchgefiihrt ist. Uber Federn 126 und 128, die mit
Spannmuttern kombiniert sind, kdnnen die Flansche
114, 116 und 118, 120 wie bei der Ausfiihrungsform
der Fig. 2 auf den Zylindern festgeklemmt werden.

Die zwei Flansche 114 und 118 sind {iber Kardan-
kupplungen 130, 132, die mit denjenigen der Fig. 4
vergleichbar sind, mit den Achsen der Antriebsrit-
zel 54 und 56 verbunden, wodurch Verschiebungen
der Zylinder 110 und 112 senkrecht zu den Achsen
der Antriebsritzel ermoglicht werden, ohne die
Drehbewegungen zu behindern.

Die Fig. 7 und 8 zeigen eine vereinfachte Ver-
sion der obigen Ausfiihrungsform. Bei dieser Aus-
fihrungsform weisen die Zylinder 184, 186 keine
axiale Bohrung mehr auf, und die seitlichen Flan-
sche 138 und 140, die einen Teil der Kardankupplun-
gen 142 und 140 bilden, sind auf die gleiche Weise
wie die Flansche 114 und 118 der Fig. 6 mit den Zylin-
dern 134 und 136 kombiniert, ohne jedoch durch Fe-
dem elastisch dagegen gedriickt zu werden.

Eine der Besonderheiten der Ausfithrungsform
der Fig. 7 und 8 ist, dass die seitliche Platte, die auf
der zu den Kardankupplungen 130, 132 enigegenge-
setzten Seite mit den Zylindern 134, 136 kombiniert
ist, eine einfache volle feuerfeste Platte ist, das
heisst, eine Platte ohne die Offnungen, mit denen
die auf der anderen Seite angeordnefe Platte 148
versehen werden muss.

Die Fig. 9 und 10 stellen eine von den vorherge-
henden Ausfilhrungsformen geringfiigig verschie-
dene Ausfithrungsform dar, wobei der Unterschied
darin besteht, dass die Zylinder tiber ihren Umfang
betétigt werden. Dazu weist die Achse 152 eines
Motors 150 ein Zahnsegment 154 auf, das auf der
anderen Seite der Achse 152 einen U-formigen Arm
aufweist, der durch einen in der Wand des Geh&u-
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ses 164 angebrachten kreisbogenformigen Schiitz
158 in dieses Geh&use 164 hineinragt.

Das Zahnsegment 154 wirkt mit einem anderen
Zahnsegment 160 zusammen, das um eine auf der
Wand des Gehéuses 164 angebrachte Achse 162
schwenkbar ist, und das auf der anderen Seite der
Achse 162 einen U-formigen Arm 166 aufweist, der
villig symmetrisch zu dem Arm 156 ist und ebenfalls
durch einen kreisbogenférmigen Schlitz 168 in das
Gehduse 164 hineinragt.

[nnerhalb des Gehauses 164 stehen die zwei Ar-
me 156, 166 in Verbindung mit der dusseren Oberfla-
che der Zylinder 170 und 172, und zwar auf der zu
dem Ausschnitt dieser Zylinder entgegengesetzten
Seite (Fig. 9). Diese Verbindung kann durch an sich
bekannte Mittel verwirklicht werden, insbesondere
nach Art der Verbindungen zwischen den Flan-
schen und den Zylindern der Fig. 1 und 2 mittels Rol-
len 174, die Reibung zwischen den Armen 156, 166
und ihren Zylindern 170, 172 vermeiden.

Um von der offenen Position der Fig. 9 nach der
geschlossenen Position Uiberzugehen, wird der Mo-
tor 150 eingeschaltet, wodurch die Arme 156 und 166
infolge der Verbindung zwischen den Zahnsegmen-
ten 154 und 160 synchron und in entgegengesetzier
Richtung geschwenkt werden. Durch diese Bewe-
gung werden die Arme 156 und 166 in ihren Schiitzen
158 beziehungsweise 168 angehoben und die Zylin-
der 170, 172 in entgegengesetzter Richtung gedreht,
bis die Durchgangsofinung zwischen den Aus-
schnitten der Zylinder verschlossen ist.

Bei der Ausfihrungsform der Fig. 9 und 10 sind
die zwei seitlichen feuerfesten Platten 176 und 178
Platten ohne Offnungen, wie die Platte 146 der Aus-
flihrungsform der Fig. 8.

Wie bei den vorhergehenden Ausfiihrungsfor-
men werden die Zylinder 170, 172, ihre Auflage-
blécke sowie die seitlichen Plaften 176 und 178 tber
Federn innerhalb des Gehéauses 164 elastisch gela-
gert.

Mit Ausnahme der Ausfiihrungsform der Fig. 9
und 10 kénnen alle Zylinder mit einem zweiten Aus-
schnitt versehen werden, der diametral entgegen-
gesetzt zu dem in den Figuren dargestellien Aus-
schnitt angeordnet ist. Wenn der erste Ausschnitt
eines Zylinders abgenuizt ist, kann der Zylinder
herumgedreht werden und der zweite Ausschnitt be-
nutzt werden, wodurch die Benutzungsdauer der
Zylinder erhéht wird.

Um die schroffen Temperaturwechsel zu mildern,
denen die auf beiden Seiten der Zylinder angeord-
neten seitlichen Platten zu Beginn jedes Gusses
ausgeseizt sind, kénnen diese Platten vorgewarmt
werden, beispielsweise mit Hilfe von elekirischen
Widerstanden, die in die Masse jeder Platte einge-
bettet werden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Steuern des Ausfliessens ei-
nes schmelzfliissigen Materials durch eine variable
Offnung (22), die zwischen zwei Zylindern (10, 12)
verwirklicht isi, die parallele Achsen aufweisen und
zwischen zwei symmetrischen, mit einer Bohrung
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versehenen Auflageblocken (24, 26) angeordnet
sind, und einen Abstand voneinander haben, der
gleich der Summe ihrer Radien ist, wobei die Vor-
richtung Mittel aufweist, um die Zylinder (10, 12) in
entgegengesetzter Richtung um ihre jeweilige Ach-
se zu drehen, und mindestens einer der besagten
Zylinder (10, 12) mindestens einen dusseren Aus-
schnitt (14, 16) aufweist, der infolge der Drehung
der zwei Zylinder (10, 12) die besagte variable Off-
nung (22) zwischen den Umfangsflichen der zwei
Zylinder (10, 12) definiert, sowie zwei seitliche feuer-
feste Platten (38, 40) aufweist, die an beiden Stirn-
seiten der zwei Zylinder (10, 12) angeordnet sind, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zylinder (10, 12)
scheibenformig ausgebildet sind und ihre axiale
Dicke so gewahlt ist, dass sich der &dussere Aus-
schnitt (14, 16) Uber die gesamte axiale Dicke er-
streckt und dass die Drehung der Zylinder (10, 12)
durch die besagten Mittel hervorgerufen wird, die
auf die Umfangsfléche der Zylinder einwirken.

2. Vorrichtung geméss Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jeder der scheibenformigen Zy-
linder (10, 12) mit einem &usseren Ausschnitt (14, 16)
versehen ist, der geméss einer Sekantenebene des
Zylinders verwirklicht ist.

3. Vorrichtung geméss einem der Anspriiche 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass durch jeden
Zylinder in axialer Richtung eine Antricbswelle (44,
48) hindurchgeftihrt ist und dass die Verbindung
zwischen den Antriebswellen (44, 46) und den Zy-
lindern (10, 12) durch zwei Flanschpaare (62, 64; 66,
68) verwirklicht ist, die auf jeder der Wellen (44,
46) angeordnet sind und an beiden Stirnseiten jedes
Zylinders (10, 12) innerhalb der Offnungen (70, 72;
74, 76), die in den seitlichen feuerfesten Platten
(38, 40) vorgesehen sind, gegen die stimseitigen
Flachen der Zylinder (10, 12) angedriickt sind.

4. Vorrichtung gemass Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens einer der Flansche
jedes Zylinders elastisch gegen den Zylinder ge-
driickt ist.

5. Vorrichtung gemass Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Flansch, der elastisch ge-
gen den Zylinder gedriickt ist, durch eine Belleville-
Feder (82, 84) belastet ist, die durch eine auf die
Antriebswelle (44, 46) aufgeschraubte Mutter (86,
88) gespannt ist.

6. Vorrichfung geméss Anspruch 4 und 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die dank der Belleville-
Feder elastische Verbindung zwischen jedem der
Flansche (62, 64; 66, 68) und der benachbarten Fla-
che der Zylinder (10, 12) zwecks Verhinderung von
Schlupf durch einen Satz Kugeln (90) ergénzt ist,
die in halbkugelformigen Vertiefungen (92) der
Stirnflachen der Zylinder (10, 12) und in entspre-
chenden halbkugelformigen Vertiefungen (94) der
benachbarten Flachen der Flansche angeordnet
sind.

7. Vorrichtung geméss einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass die zwei Aufla-
geblocke (24, 26) und die seitlichen feuerfesten
Platten (38, 40) iber Federn (32, 34, 41) in einem
Metallgehduse (36) gelagert sind, durch das die An-
tricbswellen (44, 46) hindurchgefiihrt sind.

8. Vorrichtung gemass einem der Anspriiche 1 bis
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7, dadurch gekennzeichnet, dass die Wellen (44,
46) in Lagern (48) des Geh&uses (36) gelagert sind.

9. Vorrichtung geméss einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass die Wellen (44,
46) schwimmend gelagert sind und {ber Kardanver- 5
bindungen (98, 100) mit den Achsen der Antriebsrit-
zel verbunden sind.

10. Vorrichtung gemass einem der Anspriiche 1, 2
oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Zylinder
(110, 112) schwimmend gelagert sind und zwischen 10
zwei Flanschpaaren (114, 116; 118, 120) iber diame-~
trale Rippen und komplementdre Nuten elastisch
festgehalten sind und dass ein Flansch (114, 118) je-
des Flanschpaares einen Teil einer Kardankupplung
(130, 132) bildet, die die Zylinder (110, 112) mitden 15
Achsen der Antriebsritzel verbindet.

11. Vorrichtung geméass einem der Anspriiche 1, 2
oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Zylinder
(134, 136) auf ihwer einen Seite durch eine iber bei-
de Zylinder-Stirnflichen sich erstreckende feuer- 20
feste Platte (146} festgehalten sind, und auf der an-
deren Seite lber eine Kardankupplung (142, 144)
betétigbar sind, die iiber Flansche (138, 140), die mit
den Zylindern {iber diametrale Rippen und komple-
meg(ére Nuten verbunden sind, auf die Zylinder ein- 25
wirkt.

12. Vorrichfung geméss einem der Anspriiche 1, 2
oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die zwei Zy-
linder (170, 172) auf der zu den Ausschnitten diame-
tral enigegengesetzten Seite iber ihre Mantelfla- 30
chen betatigbar sind, und zwar durch Schwenkarme
(156, 166), die fiber kreisbogenformige Schlitze (158,
168) in das Gehause (164) hineinragen.

18. Vorrichtung geméss einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die seitlichen 35
feuerfesten Platten Heizwiderstande enthalten.

14. Stranggussanlagen mit einer Vorrichtung ge-
méss einem der Anspriiche 1 bis 13.
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