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(54) Vorrichtung zur Verbindung eines Besenstiels mit einem Besenbundel sowie Besen.

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (1) zur Verbindung
eines Besenstiels mit einem Besenbundel. Die Vorrichtung (1)
weist eine Hulse (2) mit einem Aussenmantel (3) und einer Boh-
rung (4) auf. Innerhalb der Bohrung (4) ist wenigstens ein Ruck-
halteelement angeordnet. Die Hulse (2) weist einen Aussenman-
tel (3) auf, an welchem wenigstens ein Verdrehsicherungsele-
ment (31) angeordnet ist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Verbindung eines Besenstiels mit einem Besenbundel sowie
einen Besen gemass den Oberbegriffen der unabhangigen Anspruche.

[0002] Aus dem Stand der Technik sind verschiedene Vorrichtungen zur Verbindung eines Besenstiels mit einem Vordertell
eines Besens, beispielsweise einer Burste, bekannt.

[0003] So zeigt beispielsweise die FR 2 619 170 eine metallische Hulse mit Widerhaken, welche in einer Besenburste
platziert werden kann. Der Besenstiel wird in diese Hulse eingeschlagen, wobei der Besenstiel mit Widerhaken unverlierbar
in der Besenburste gehalten ist.

[0004] Nachtelilig an dieser Vorrichtung ist, dass eine wie in FR 2 619 170 vorgeschlagene Hulse mit einem Besenbundel
aus beispielsweise Reisig oder Ruten nicht verwendet werden kann.

[0005] Mit der CH 705 726 ist eine Vorrichtung zur Verbindung eines Besenstiels mit einem Besenbundel bekannt gewor-
den, welche es ermoglicht, durch Spreizung der Vorrichtung eine feste Verbindung zwischen Besenbundel und Besenstiel
herzustellen. Beim Spreizen teilt sich die Vorrichtung in mehrere Teile. Ein Verrutschen des Besenstiels, der Vorrichtung
und des Besenbundels untereinander sind daher nicht ausgeschlossen. Insbesondere well die Besenbundel aus Natur-
materialien gefertigt sind, welche unterschiedliche Eigenschaften aufweisen konnen.

[0006] Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, diese und weitere Nachteile des Standes der Technik zu beheben.
Diese und weitere Aufgaben werden durch die in den unabhangigen Anspruchen definierten Vorrichtungen gelost. Weitere
Ausfuhrungsformen ergeben sich aus den abhangigen Anspruchen.

[0007] Eine erfindungsgemasse Vorrichtung zur Verbindung eines Besenstiels mit einem Besenbundel und insbesondere
mit einem Besenbundel bestehend aus Reisig oder Ruten, umfasst eine in das Besenbundel einsetzbare Hulse. Die Hulse
weist einen Aussenmantel auf und ist mit einer Bohrung versehen. Die Bohrung erstreckt sich zwischen einem ersten
Ende und einem zweiten Ende der Hulse. Die Bohrung ist dabei koaxial zur Langsmittelachse der Hulse angeordnet. Die
-Ulse ist einstuckig ausgebildet. Innerhalb der Bohrung ist wenigstens ein Ruckhalteelement zum Befestigen eines in die
Ulse eingefuhrten Besenstiels angeordnet. Am Aussenmantel der Hulse ist wenigstens ein Verdrehsicherungselement
zur Verhinderung einer Rotation der Hulse im Besenbundel angeordnet.

[0008] Das Ruckhalteelement in der Hulse ermoglicht die Befestigung des Besenstiels innerhalb der Hulse. Damit ist die
Hulse gegen Verlust gesichert. Das Ruckhalteelement ermoglicht es ebenfalls, dass die Hulse in Bezug auf den Besenstiel
gegen Verdrehen gesichert ist.

[0009] Unter Aussenmantel der Hulse wird im Wesentlichen die nach aussen gerichtete Oberflache der Hulse verstanden.
In dieser Oberflache, d.h. am Aussenmantel, ist wenigstens ein Verdrehsicherungselement angeordnet. Dieses Verdrehsi-
cherungselement ist im eingesetzten Zustand zwischen einzelnen Zweigen des Besenbundels angeordnet und verhindert
somit eine Rotation der Hulse im Besenbundel.

[0010] Die Hulse weist vorzugsweise einen sich entlang der Langsmittelachse in erfindungsgemassem Gebrauch in Rich-
tung zum Besenbundel hin verjungenden Bereich auf. Eine Wandstarke des Bereiches ist vorzugsweise im Wesentlichen
konstant oder nimmt in Richtung zum Besenbundel hinzu.

[0011] Dies ermoglicht es, einen Besenstiel einzufugen, der ebenfalls zu seiner Spitze hin konisch zulauft. Konische
Verbindungen sind vorteilhaft, da mit solchen eine Pressverbindung geschaffen werden kann. Je tiefer ein konischer Be-
senstiel in eine entsprechend konische Bohrung eingefuhrt wird, desto grosser wird die Pressung.

[0012] Vorzugsweise wird das Besenbundel vor dem Zusammenbau des Besens um die Vorrichtung und insbesondere
um die Hulse herum geschnurt. Dabel wird ein Zweig nach dem anderen am Aussenmantel der Hulse angelegt. Die Ver-
drehsicherungselemente sind zumindest zwischen zwei Zweigen angeordnet. Sobald der gesamte Aussenmantel mit ei-
ner ersten Schicht aus Zweigen bedeckt ist, konnen eine zweite oder auch mehrere weitere Schichten aus Zweigen folgen.
Vorzugsweise erstrecken sich die Verdrehsicherungselemente uber eine oder mehrere Ebenen von Zweigen hinaus.

[0013] Dabei kann das Reisigbundel relativ fest und satt um den Aussenmantel der Hulse angelegt werden.

[0014] Mit Einfuhren des Besenstiels in die Vorrichtung wird der Besenstiel mit den Ruckhalteelementen innerhalb der
Bohrung in Wirkverbindung gebracht. Dabei konnen die Ruckhalteelemente in beispielsweise datur vorgesehene Schlitze
oder Offnungen des Besenstiels eingreifen. Es ist aber ebenfalls vorstellbar, dass die Riickhalteelemente den Besenstiel
verformen und ihn insbesondere mit einer Kerbe versehen, wobei die Ruckhalteelemente in den geschaffenen Kerben im
Wesentlichen formschlussig angeordnet sind. Somit ist einerseits der Besenstiel gegen Verdrehen innerhalb der Hulse

gesichert und andererseits die Hulse innerhalb des Besenbundels gegen Verdrehen.

[0015] Die Hulse kann dabei uber zumindest einen Teil ihrer Lange mehrere Schlitze aufweisen, sodass vorzugsweise
der sich verjungende Bereich in mehrere Segmente unterteilt ist. Die Segmente sind vorzugsweise verformbar.

[0016] Dies ermoglicht, dass beim Einfuhren des Besenstiels die einzelnen Segmente einfach gespreizt und auseinan-
dergedruckt werden konnen. Dies hat zur Folge, dass eine Pressung zwischen den Zweigen des Besenbundels und der
Hulse, beispielsweise durch die Schnurung der Zweige um die Hulse, vergrossert wird. Ein vorgeformter Schlitz ermog-
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licht ebenfalls, dass die Verformung im verjungenden Bereich in eine gewunschte Richtung gerichtet ist und gleichmassig
verlauft.

[0017] Damit ist es ermoglicht, dass mit Einfuhren des Besenstiels in die Vorrichtung die Vorrichtung auseinander gespreizt
wird. Dies hat zur Folge, dass der Durchmesser der Hulse vergrossert wird und eine Kraft mit radialer Komponente auf
das Besenbundel wirkt.

[0018] Vorzugsweise ist jedem Segment ein Ruckhalteelement zugeordnet. Eine gleichmassige Verteilung der Kraft und
eine gleichmassige Befestigung ist damit ermoglicht.

[0019] In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform sind jewells mehrere Ruckhalteelemente vorzugsweise |e paar-
weise Iin je einer Ebene entlang der Langsmittelachse der Hulse angeordnet. Dadurch wird der Besenstiel an zumindest
zwel entlang der Langsachse unterschiedlichen Orten zuruckgehalten. Dies ermoglicht eine stabile und sichere Verbin-
dung.

[0020] Die Ruckhalteelemente weisen vorzugsweise einen dreieckigen Querschnitt auf. Sie konnen in der Form von Wi-
derhaken ausgebildet sein.

[0021] Eine einfache Fertigung und eine sichere Verbindung zwischen Besenstiel und Hulse ist damit ermoglicht.

[0022] Vorzugsweise sind am Aussenmantel der Hulse mehrere Verdrehsicherungselemente angeordnet. Die Verdrehsi-
cherungselemente konnen in unterschiedlichen axialen Lagen angeordnet sein. Eine axiale Beabstandung der Verdrehsi-
cherungselemente ermoglicht es, Krafte aus einer Verdrehung auf einer breiten Basis aufzunehmen. Insbesondere konnen
mit mehreren Verdrehsicherungselementen Inhomogenitaten des Besenbundels, d.h. Unterschiede zwischen den einzel-
nen Bestandteilen des Besenbundels ausgeglichen werden. Dies ist insbesondere vorteilhaft, da die einzelnen Zweige
des Besenbundels als Naturprodukt typischerweise unterschiedlich ausgebildet sind. Abweichungen der einzelnen Zweige
von einer gewunschten Form konnen damit ausgeglichen werden und es besteht Gewahr, dass zumindest ein Teil der
Verdrehsicherungselemente in erfindungsgemassem Eingriff mit dem Besenbundel ist.

[0023] Vorzugsweise sind jewells zwel Verdrehsicherungselemente in einer Ebene entlang der Langsachse der Hulse
angeordnet. Dies ermoglicht das achsparallele Befestigen der einzelnen Zweige entlang des Aussenmantels der Hulse.

[0024] Zumindest einem Segment der Hulse kann ein Verdrehsicherungselement zugeordnet sein, wobei vorzugsweise
jedem Segment der Hulse je ein Verdrehsicherungselement zugeordnet ist. Eine gleichmassige Verteillung der Kraft ist
dadurch ermoglicht.

[0025] Die Hulse kann einen sich entlang einer Langsachse in erfindungsgemassem Gebrauch in Richtung vom Besen-

bundel weg erstreckten Bereich aufweisen, welcher als geschlossener Querschnitt ausgebildet ist. Das heisst, die Hulse
weist einen Bereich auf, der weder unterteilt noch unterteilbar ist. Dies schafft eine feste und formstabile Basis zur Ver-

ankerung des Besenbundels.

[0026] Der Bereich kann eine Anschlagschulter mit einer Anschlagflache aufweisen. Dies ermoglicht einerseits das pass-
genaue Anbringen der Zweige und des Besenbundels an der Hulse. Die Anschlagflache ermoglicht es ebenfalls, Scher-
krafte, welche im Besenbundel durch den erfindungsgemassen Gebrauch, d.h. durch Wischen, auftreten, aufzunehmen.

[0027] Der Bereich und insbesondere die Anschlagschulter sind zylindrisch ausgebildet. D.h. dass sich an der Anschlag-
schulter und am Bereich Aussenflachen befinden, welche sich im Wesentlichen parallel zur Langsmittelachse erstrecken.
Daraus ergibt sich, dass dieser Bereich einen konstanten Querschnitt aufweist, der es ermoglicht, das Besenbundel in
einer stabilen Lage zu befestigen.

[0028] Dabei konnen in dem Bereich und vorzugsweise angrenzend an die Anschlagschulter ein oder mehrere Verdreh-
sicherungselemente angeordnet sein.

[0029] Dies ermoglicht das Bereitstellen einer stabilen Befestigung, welche sich auch beim Einbringen des Besenstiels
In den Besenstielhalter, d.h. in die Hulse, nicht verandert.

[0030] Die Verdrehsicherungselemente konnen einen runden, ovalen oder polygonalen Querschnitt aufweisen und ins-
besondere als zylindrische Stifte ausgebildet sein. Diese konnen sich vorzugsweise quer zur Langsmittelachse der Hulse
und besonders bevorzugt im rechten Winkel zur Langsmittelachse erstrecken.

[0031] Dies ermoglicht eine einfache Fertigung der Hulse. Eine grosstmogliche Aufnahme von Verdrehkraften ist damit
ermoglicht.

[0032] Die Vorrichtung ist vorzugsweise aus Kunststoff und insbesondere aus thermoplastischem Kunststoff gefertigt.

[0033] Damit ist beispielsweise eine Fertigung als Spritzgussteil moglich.

[0034] Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft einen Besen mit einem vorzugsweise aus organischem Material beste-
henden Besenstiel und einem Besenbundel, bevorzugt aus Reisig, wobel das Besenbundel durch eine Vorrichtung wie
vorliegend beschrieben mit dem Besenstiel verbunden ist.

[0035] Anhand von Figuren wird eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfindung erlautert. Es zeigen:
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Figur 1: eine perspektivische Darstellung einer erfindungsgemassen Vorrichtung;

Figur 2: eine weitere perspektivische Darstellung einer erfindungsgemassen Vorrichtung;
Figur 3: einen Schnittansicht der Vorrichtung aus Figur 4;

Figur 4: eine Seitenansicht der Vorrichtung aus Figur 1.

[0036] Figur 1 zeigt eine perspektivische Darstellung einer Vorrichtung 1. Die Vorrichtung 1 umfasst eine Hulse 2 mit
einem Aussenmantel 3. In der Vorrichtung 1 ist eine Bohrung 4 angeordnet, welche sich von einem ersten Ende 5 bis
zu einem zweiten Ende 6 erstrecki. Das erste Ende 5 ist an einer Anschlagschulter 24 angeordnet. Am Aussenmantel
3 der Hiilse 2 befinden sich Verdrehsicherungselemente 31, wovon zur besseren Ubersicht lediglich eines bezeichnet
ist. Die Hulse 2 ist mit mehreren Schlitzen 8 in einzelne Segmente 22 unterteilt (lediglich ein Schlitz 8 und ein Segment
22 sind bezeichnet).

[0037] An jedem Segment 22 befindet sich |e ein Verdrehsicherungselement 31. Das Verdrehsicherungselement 31 weist
einen kreiszylindrischen Querschnitt auf und erstreckt sich rechtwinklig von einer Langsmittelachse der Hulse 2.

[0038] Im oberen Bereich 23 (siehe Figur 4) befinden sich ebenfalls Verdrehsicherungselemente. Jewelils ein Verdrehsi-
cherungselement 31 des oberen Bereichs 23 befindet sich in einer Ebene mit einem zweiten Verdrehsicherungselement
31, welche sich auf jeweils einem Segment 22 befindet. Damit sind jewells zwel Verdrehsicherungselemente 31 paarweise
in einer Ebene angeordnet.

[0039] Die Figur 2 zeigt eine weitere perspektivische Ansicht einer Vorrichtung 1, vorliegend der Vorrichtung 1 der Figur
1. Dabeil ist der Blick in die Bohrung 4 der Hulse gerichtet und innerhalb der Bohrung 4 sind Ruckhalteelemente 42 an-
geordnet. Es befindet sich jewells zwel Ruckhaltelemente 42 auf einem Segment 22. Die Ruckhalteelemente 42 sind ent-
sprechend an unterschiedlicher axialer Position entlang der Langsmittelachse angeordnet. Jewells zwel Ruckhaltelemente
42 befinden sich damit in einer Ebene. Die Ruckhalteelemente 42 sind mit einem dreieckigen Querschnitt ausgebildet.

[0040] Die Figur 3 zeigt eine Querschnittansicht A-A durch die Ebene A-A aus Figur 4. Wie in Figur 4 gezeigt, weist die
Vorrichtung 1 einen sich verjungenden Bereich 20 und einen weiteren Bereich 23 auf. Der Bereich 23 ist, wie aus der
Schnittdarstellung aus Figur 3 ersichtlich, zylindrisch ausgebildet und weist einen konstanten Querschnitt auf. Der Bereich
20 weist einen Querschnitt am Aussenmantel 3 auf, welcher sich verjungt. Ebenfalls verjungt sich die Bohrung 4 innerhalb
der Hulse 2. Der Bereich 20 weist einen Querschnitt 21 auf, der in Richtung vom ersten Ende zum zweiten Ende 6 zunimmt.
Entsprechend ist die Bohrung ebenfalls konisch ausgebildet und zwar sowohl in Bezug auf eine Langsmittelachse als auch
in Bezug auf den Aussenmantel 3. Innerhalb der Bohrung 4 befinden sich je zwei Reihen von Ruckhalteelementen 42. Am
Aussenmantel 3 befinden sich ebenfalls e zwel Reihen von Verdrehsicherungselementen 31.

[0041] Der Bereich 23 (siehe Figur 4) ist im Wesentlichen zylindrisch ausgebildet und weist eine Anschlagschulter 24 auf.
In Richtung zum zweiten Ende 6 hin weist die Anschlagschulter 24 eine Anschlagflache 241 auf. Die Einzelteile des Be-
senbundels, d.h. die einzelnen Zweige des Besenbundels werden am dem Aussenmantel 3 und an die Anschlagflache
241 angelegt und finden damit eine stabile Lage. Wie leicht aus der Figur 3 ersichtlich ist, wird die Vorrichtung 1 beim
Einfuhren eines konischen Besenstiels in die Bohrung 4 aufgespreizt. Der Durchmesser der Vorrichtung 1 im Bereich des
zweiten Endes 6 wird dabel vergrossert und eine Pressung in radialer Richtung zwischen Besenstiel, Hulse und Besen-
bundel findet statt. Die Verdrehsicherungselemente werden damit weiter in das Besenbundel hinein getrieben. Gleichzei-
tig werden die Ruckhalteelemente 42 in den Stiel hinein getrieben. Somit ist Besenstiel, Vorrichtung 1 und Besenbundel
sicher miteinander verbunden.

Patentanspruche

1. Vorrichtung (1) zur Verbindung eines Besenstiels mit einem Besenbundel (10), insbesondere bestehend aus Reisig
oder Ruten, umfassend eine in das Besenbundel (10) einsetzbare Hulse (2) mit einen Aussenmantel (3) und mit ei-
ner Bohrung (4), die sich zwischen einem ersten Ende (5) und einem zweiten Ende (6) der Hulse (2) erstreckt und
koaxial zur Langsmittelachse (A) der Hulse (2) angeordnet ist, wobei die Hulse (2) einstuckig ausgebildet ist, dadurch
gekennzeichnet, dass innerhalb der Bohrung (4) wenigstens ein Ruckhaltelement (42) zum Befestigen eines in die
Hulse (2) einfuhrbaren Besenstiels angeordnet ist und am Aussenmantel (3) wenigstens ein Verdrehsicherungsele-
ment (31) zur Verhinderung einer Rotation der Hulse (2) im Besenbundel (10) angeordnet ist.

2. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Hulse (2) einen sich entlang der Langsmittelachse
in erfindungsgemassem Gebrauch in Richtung zum Besenbundel (10) hin verjungenden Bereich (20) aufweist, wobei
eine Wandstarke (21) des sich verjungenden Bereiches (20) vorzugsweise im Wesentlichen konstant bleibt oder in
Richtung zum Besenbundel (10) hin zunimmt.

3. Vorrichtung (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Hulse (2) uber einen Tell ihrer Lange mehrere
Schlitze (8) aufweist, so dass vorzugsweise der sich verjungende Bereich (20) in mehrere Segmente (22) unterteilt ist.
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Vorrichtung (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass im sich verjungenden Bereich (20) jedem der Seg-
mente (22) ein Ruckhaltelement (42) zugeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, wobel mehrere Ruckhaltelemente (42) je paarweise in je einer Ebene
entlang der Langsmittelsachse der Hulse (2) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Ruckhaltelemente (42) einen
dreieckigen Querschnitt aufweisen und vorzugsweise in der Form von Widerhaken ausgebildet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere Verdrehsicherungselemente
(31) am Aussenmantel (3) angeordnet sind, wobei die Verdrehsicherungselemente (31) vorzugsweise in unterschied-
lichen axialen Lagen angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, das jeweils zwel Verdrehsicherungselemente (31) in einer
Ebene entlang der Langsachse der Hulse (2) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest einem der Segmente (22) ein Ver-
drehsicherungselement (31) zugeordnet ist.

Vorrichtung (1) nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Hulse (2) einen sich entlang
einer Langsachse in erfindungsgemassem Gebrauch in Richtung vom Besenbundel (10) weg erstreckenden Bereich
(23) aufweist, welcher als geschlossener Querschnitt ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10 wobei der Bereich (23) eine Anschlagschulter (24) mit einer Anschlagflache (241)
aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Bereich (23) und insbesondere die Anschlagschul-
ter (24) zylindrisch ausgebildet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 12, wobeil im Bereich (23) eine oder mehrere Verdrehsicherungsele-
mente (31) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Verdrehsicherungselemente (31)
runden, ovalen oder polygonalen Querschnitt aufweisen und insbesondere als zylindrische Stifte ausgebildet sind,
welche sich quer zur Langsmittelachse der Hulse (2) und vorzugsweise im rechten Winkel zur Langsmittelachse
erstrecken.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (1) aus Kunststoff
und insbesondere aus thermoplastischem Kunststoff gefertigt ist.

Besen mit einem vorzugsweise aus organischem Material bestehenden Besenstiel und einem Besenbundel (10),
bevorzugt aus Reisig, wobei das Besenbundel (10) durch eine Vorrichtung (1) nach einem der Anspruche 1 bis 15 mit
dem Besenstiel verbunden ist.
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FIG 4
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