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Durchbiegungseinstellwalze.

@ Bei einer Durchbiegungseinstellwalze mit einem um
einen nicht-rotierenden Triger (5) rotierbaren, mit

Stiitzelementen (7, 8) gegen den Triger abgestiitzten Wal-

zenmantel (6) sind zwei parallele Reihen von Stiitzelemen- e

ten (7! - 75, 8! - 84) vorgesehen, wobei die Stiitzelemente der - —

einen Reihe (8! - 84) gegeniiber den Stiitzelementen der
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anderen Reihe (7! - 75) in Achsenrichtung versetzt P S O T h—

. .. . . v N ety A e e ——— 1
angeordnet sind, beispielsweise in den Liicken der anderen \ A L 115 1 T dintass mow arncs |

Reihe (7! - 75), die Stiitzelemente der anderen Reihe (7! -
75) zum Teil iiberlappend, oder mit der anderen Stiitzele-
ment-Reihe (7! - 75) verzahnt. Durch die voneinander
unabhingige Versorgung der einzelnen Stiitzelemente (7,
8) mit Druckmittel verschiedenen und einstellbaren Druk-
kes wird eine verfeinerte und genauere Einstell- und Regel-
moglichkeit des Anpressdruckes in einer Walzvorrichtung
mit einer vergrosserten Anzahl von Regelpunkten erreicht.
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PATENTANSPRUCHE

I. Durchbiegungseinstellwalze mit einem um einen nicht-
rotierenden Triger (2) rotierbaren Walzenmantel (6), der mit
wenigstens zwei parallelen, sich in Achsenrichtung erstrek-
kenden Reihen von Stiitzelementen (7'-75, 8'-8%) gegen den
Triger (2) abgestiitzt ist, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest ein Teil der Stiitzelemente einer Reihe (8'-8%)
gegeniiber den Stiitzelementen einer anderen Reihe (7'-7%) in
Achsenrichtung versetzt angeordnet sind.

2. Durchbiegungseinstellwalze nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stiitzelemente der einen Reihe
(8'-8%) in Achsenrichtung in den Liicken der Reihe der
anderen Stiitzelemente (7'-7°) angeordnet sind.

3. Durchbiegungseinstellwalze nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass sich die Stiitzelemente der einen Reihe
(8) in Achsenrichtung mit den Stiitzelementen der anderen
Reihe (7) teilweise iiberlappen.

4. Durchbiegungseinstellwalze nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stiitzelemente einer Reihe (14, 15)
mit den Stiitzelementen einer anderen Reihe (13) verzahnt
angeordnet sind.

5. Durchbiegungseinstellwalze nach einem der Anspriiche
1-4, dadurch gekennzeichnet, dass sich eine Reihe von Stiitz-
elementen (7) iiber eine von der anderen Reihe von Stiitzele-
menten (8) verschiedene Linge (bl, b2) des Walzenmantels
(6) in Achsenrichtung erstreckt.

6. Durchbiegungseinstellwalze nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass sich eine Reihe von Stiitzelementen (7)
wenigstens angenghert {iber die gesamte Linge des Walzen-
mantels (6) erstreckt.

7. Durchbiegungseinstellwalze nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass sich die andere Reihe von Stiitzele-
menten (8) nur iiber den mittleren Teil (b2) des Walzenman-
tels (6) erstreckt.

8. Durchbiegungseinstellwalze nach einem der Anspriiche 35

1-7, dadurch gekennzeichnet, dass die Stiitzelemente (7'-75,
81-84) iiber Leitungen (12) wenigstens zum Teil unabhingig
voneinander mit einem hydraulischen Druckmittel mit
einem bestimmten Druck versorgt sind.

Presslinie oder Achse individuell und unabhingig vonein-
ander einzustellen und zu regeln. Dies geschieht durch
getrennte Versorgung der Stiitzelemente mit einem Druck-
mittel, wobei der Druck fiir die einzelnen Stiitzelemente

s unabhéngig voneinander einstellbar und regelbar ist.

Bei vorbekannten Durchbiegungseinstellwalzen war die
Zah] der Regelpunkte in Achsenrichtung begrenzt und durch -
die Anzahl der Stiitzelemente gegeben. Auch bei Walzen mit
mehreren parallelen Reihen von Stiitzelementen war keine

10 Verbesserung vorgesehen, da jeweils zwei oder mehrere Stiitz-

elemente am gleichen Achsenpunkt abgestiitzt waren. Wenn
bei Walzvorrichtungen, die mit solchen Durchbiegungsein-
stellwalzen versehen waren, die Regelung der Anpresskraft
fiir breite Materialbahnen zwar fein genug war, so standen

15 beim Ubergang auf schmalere Materialbahnen nur eine

geringere Anzahl von Regelpunkten zur Verfiigung, so dass
in diesem Fall die Regelung zu ungenau war, das heisst, dass
sich solche Walzvorrichtungen nicht ohne Schwierigkeiten

auf schmalere Materialbahnen umstellen liessen.

20 Die Erfindung setzt sich die Aufgabe, die erwdhnten Nach-

teile des Standes der Technik zu beseitigen und insbesondere
eine Durchbiegungseinstellwalze zu schaffen, bei der eine
verbesserte, insbesondere feinere Regelung der Anpresskraft
an verschiedenen Punkten in Achsenrichtung moglich ist

25 und mit der sich auch Materialbahnen verschiedener Breite

mit verbesserter Regelgenauigkeit walzen lassen.

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
ein Teil der Stiitzelemente einer Reihe gegeniiber den Stiitz-
elementen einer anderen Reihe in Achsenrichtung versetzt

30 angeordnet sind.

Vorteilhaft ist es dabei, um eine moglichst grosse Anpress-
kraft erzeugen zu kdnnen, wenn sich die Stiitzelemente der
einen Reihe mit den Stiitzelementen der anderen Reihe iiber-
lappen.

Es kann auch giinstig sein, wenn sich eine Reihe von Stiitz-
elementen iiber eine mdglichst grosse Linge der Walze, in
Achsenrichtung gesehen, erstreckt, wihrend die andere
Stiitzquellen-Reihe eine kiirzere Linge aufweist und nur den
Teil der Walze einnimmt, mit dem schmalere Material-

9. Durchbiegungseinstellwalze nach Anspruch 8, dadurch 40 bahnen gewalzt werden, beispielsweise nur das Mittelstiick

gekennzeichnet, dass die Leitungen (12) an eine Regelein-
richtung (13) zur unabhéngigen Einstellung des Druckes fiir
die einzelnen Stiitzelemente (7'-75, 8'-84) angeschlossen
sind.

10. Durchbiegungseinstellwalze nach einem der

Anspriiche 1-9, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein

Teil der Stiitzelemente (7'-75, 8!-8%) als Stiitzelemente mit
einem in einem mit Druckmittel versorgten Zylinder (9)
beweglichen Kolben (10) ausgebildet ist, wobei der Kolben
(10) eine mit Drucktaschen (11) versehene Lagerfliche auf-
weist und die Drucktaschen (11) iiber Drosselbohrungen mit
dem Zylinderraum (9) in Verbindung stehen.

Die Erfindung betrifft eine Durchbiegungseinstellwalze
mit einem um einen nicht-rotierenden Tréger rotierbaren
Walzenmantel, der mit wenigstens zwei parallelen, sich in

der Walze. )

Die Stiitzelemente konnen zweckmissigerweise als hydro-
statische, mit einem geeigneten Druckmittel versorgte Stiitz-
elemente ausgebildet sein, wie beispielsweise in US 3 802 044

45 beschrieben. Die Stiitzelemente der anderen Reihe kénnen

ebenfalls als analoge hydrostatische Stiitzelemente ausge-
bildet sein, oder aber auch als normale, mit Druckmittel ver-
sorgte, in einer zylindrischen Bohrung bewegliche hydrody-
namische Lagerelemente.

50 Die Erfindung wird anhand der in den Figuren darge-

stellten Ausfiihrungsbeispiele beschrieben.

Fig. 1 zeigt eine Walzvorrichtung mit einer erfindungsge-
missen Durchbiegungseinstellwalze im Axialschnitt.

55 Fig. 2 zeigt die in Fig. 1 wiedergegebene Durchbiegungs-

einstellwalze im Schnitt entlang der Ebene II-II.

Fig. 3 bis 5 zeigen die Anordnung von Stiitzelementen in
drei verschiedenen Ausfithrungsformen von Durchbiegungs-
einstellwalzen.

Achsenrichtung erstreckenden Reihen von Stiitzelementen 60

gegen den Tréger abgestiitzt ist.
Solche Durchbiegungseinstellwalzen sind beispielsweise

aus US 3 587 152 bekannt und werden beispielsweise in Walz-

vorrichtungen zum Walzen von Metall, beispielsweise Alu-
minium oder Stahl, oder von Kunststoffolien sowie von
Papier- oder Textilbahnen oder in Druckmaschinen ver-
wendet. Hierbei ist es haufig erforderlich, die Anpresskraft
der einzelnen Stiitzelemente an verschiedenen Punkten der

Die Figuren 1 und 2 zeigen eine Walzvorrichtung mit zwei
in einem Stinder 1 angeordneten Walzen 2 und 3, zwischen
denen eine Materialbahn 4 gewalzt wird. Wihrend die untere
Walze 2 als Durchbiegungseinstellwalze mit einem nichi-

65 rotierenden Tréger 5 und einem um diesen rotierbaren Wal-

zenmantel 6 ausgebildet ist, ist die obere Walze 3 als im
Sténder 1 drehbar gelagerte Massivwalze ausgefiihrt. Statt
dessen kann die obere Walze 3 jedoch auch ebenfalls als



Durchbiegungseinstellwalze analog zur unteren Walze 2 aus-
gebildet sein.

Bei der Durchbiegungseinstellwalze ist der nicht-rotie-
rende Tréger 5 gegeniiber dem um den Tréiger rotierenden
Walzenmantel 6 durch zwei Reihen von Stiitzelementen 5
7'-75 und 8'-8* abgestiitzt. Die Stiitzelement-Reihen 7'-75
und 8'-8*bilden je eine parallele, sich in Achsenrichtung
erstreckende Reihe, wobei im dargestellten Beispiel die Stiitz-
element-Reihen 7!-7° und 8!-8* jeweils symmetrisch auf
beiden Seiten der Pressebene P angeordnet sind. Die Anord- 10
nung ist dabei so getroffen, dass jeweils ein Stiitzelement der
einen Stiitzelement-Reihe in Achsenrichtung zwischen zwei
benachbarten Stiitzelementen der anderen Reihe liegt, bei-
spielsweise das Stiitzelement 8! zwischen den Stiitzelementen
7' und 7? oder das Stiitzelement 74 zwischen den Stiitzele-
menten 8 und 8 Die Stiitzelemente der einen Reihe sind
also genau in den Liicken der anderen Reihe vorgesehen.
Statt dessen kann die versetzte oder liickenweise Anordnung
der Stiitzelemente der beiden Reihen auch nur iiber einen
Teil der Walzenlénge, beispielsweise im Mittelteil, vorge-
sehen sein.

Die Stiitzelemente kénnen, wie in Fig, 2 im Detail anhand
des Stiitzelementes 7° gezeigt, als an sich bekannte hydrosta-
tische Stiitzelemente ausgefiihrt sein und einen in einer
zylindrischen Bohrung 9 beweglichen Kolben 10 aufweisen,
der an seiner Lagerfliche Drucktaschen 11 aufweist, die iiber
Drosselbohrungen mit dem mit einem hydraulischen Druck-
mittel versorgten Zylinderraum 9 in Verbindung stehen. Die
andere Reihe von Stiitzelementen 8! bis 84 kann aus klassi-
schen hydrodynamischen ebenfalls mit einem Druckmittel
versorgten Lagerelementen bestehen, oder gleichfalls hydro-
statische Stiitzelemente aufweisen.

Die einzelnen Stiitzelemente 7! bis 7° und 8' bis 84, bzw.
deren Druckzylinder 9, werden {iber individuelle Bohrungen
oder Leitungen 12 getrennt voneinander tiber eine Regelein- 35
richtung 13 mit einem geeigneten hydraulischen Druckmittel
versorgt. Dabei ist der Druck des Druckmittels fiir die ein-
zelnen Stiitzelemente getrennt voneinander einstellbar.

Mit der beschriebenen Anordnung wird erreicht, dass fiir
die Einstellung und Regelung des Anpressdruckes der beiden 40
Walzen 2 und 3 gegeneinander in der Pressebene P nahezu
doppelt soviel Regelungspunkte zur Verfiigung stehen, wie
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bei nur einer einzigen Reihe von Stiitzelementen. Die Rege-
lung des Anpressdruckes kann daher erheblich feiner vorge-
nommen werden, als mit vorbekannten Durchbiegungsein-
stellwalzen.

Fig. 3 zeigt in schematischer Form eine Anordnung von
zwei Reihen von Stiitzelementen 7 und 8 symmetrisch zur
Pressebene P, dhnlich dem vorstehend beschriebenen Aus-
fithrungsbeispiel. Zum Unterschied dazu besitzen die Lager-
flichen der Stiitzelemente eine grosser Ausdehnung mit nur
kleinen Liicken zwischen den Stiitzelementen jeder Reihe, so
dass sich die Stiitzelemente der einen Reihe mit den Stiitzele-
menten der anderen Reihe in Achsenrichtung iiberlappen.
Der Vorteil dieser Ausbildung liegt darin, dass fiir die Abstiit-
zung und Lagerung des Walzenmantels eine gréssere Stiitz-
fliche zur Verfiigung steht, so dass ein grésserer Anpress-
druck erreicht werden kann.

Fig. 4 zeigt eine abgewandelte Ausfiihrung, bei der die eine
Stiitzelement-Reihe 7 sich iiber die ganze Walzenlénge
erstreckt, wihrend die Stiitzelemente der anderen Reihe 8
nur im Mittelteil der Walze 2 vorgesehen sind. Eine solche
Ausbildung ist insbesondere bei Walzvorrichtungen von Vor-
teil, mit der Materialbahnen verschiedener Breite verarbeitet
werden sollen. Wihrend bei einer breiten Materialbahn bl
auch bei nur einer Reihe von Stiitzelementen 7 eine genti-
gend grosse Zahl von Regelpunkten zur Verfiigung steht,
wire diese bei einer schmaleren Materialbahn b2 zu gering.
Durch die Hinzufiigung der zweiten Stiitzelement-Reihe 8
im Mittelteil der Walze wird jedoch erreicht, dass auch bei
einer schmalen Materialbahn eine geniigend grosse Zahl von
Regelpunkten zur Verfiigung steht.

Fig. 5 zeigt ein abgewandeltes Ausfiihrungsbeispiel mit
drei Stiitzelement-Reihen 13, 14, 15, wobei die mittlere Reihe
13 in der Pressebene P liegt, wihrend die anderen Reihen 14,
15 seitlich von der Pressebene und zu dieser symmetrisch
liegen. Die kreisformige Ausbildung der Lagerflichen
erlaubt dabei eine verzahnte Anordnung der Stiitzelemente
der verschiedenen Reihen, so dass der Abstand der Mittelli-
nien der einzelnen Stiitzelement-Reihen kleiner als der Stiitz-
element-Durchmesser ist und die Anpresskraft besser auf die
Pressebene konzentriert ist. Ausserdem treten bei dieser
Anordnung keine Unsymmetrien auf.

2 Blatt Zeichnungen
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