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DISPOSITIF D’AMEUBLEMENT ET
PROCEDE DE FABRICATION D'UN TEL DISPOSITIF

La présente invention a trait a un dispositif d’ameublement et a un procédé
de fabrication d’un dispositif d’ameublement.

Il est connu de fabriquer une carcasse d'un dispositif d’ameublement, par
exemple une carcasse d’armoire, de placard, ou autre, en assemblant des
panneaux distincts, prévus pour former chacun une paroi de la carcasse. Dans le
cas d’un dispositif d’'ameublement a carcasse métallique, tel qu’une armoire de
bureau, les panneaux de la carcasse sont classiqguement assemblés par soudage
ou par vissage, préalablement au montage sur la carcasse d’autres éléments
constitutifs du dispositif d’'ameublement, tels que des rideaux d’obturation ou des
tablettes intérieures. L’assemblage des différents panneaux de la carcasse d’'un
tel dispositif d’ameublement est relativement long et fastidieux. En outre, comme
les panneaux de la carcasse sont de formes et de dimensions variées, la gestion
des organes constitutifs du dispositif d’ameublement est complexe.

Cest a ces inconvénients qu’entend plus particuliérement remédier
l'invention en proposant un dispositif d’'ameublement dont le montage est rapide et
aisé et qui donne lieu a une gestion simplifiée de ses éléments constitutifs.

A cet effet, l'invention a pour objet un dispositif d’'ameublement, du type
comprenant une carcasse, au moins un rideau d'obturation de la carcasse et des
moyens de guidage en coulissement du rideau par rapport a la carcasse,
caractérisé en ce qu’il comprend deux coiffes d’extrémité, chaque coiffe
d'extrémité étant apte a étre emmanchée autour d’'une extrémité de la carcasse,
au voisinage d’'une paroi d’'extrémité de la carcasse, et comportant une bordure
périphérique qui définit au moins un organe de guidage en coulissement d’'un bord
du rideau par rapport a la carcasse.

Selon d'autres caractéristigues avantageuses et non obligatoires d'un
dispositif d’'ameublement selon l'invention, prises isolément ou selon toutes les
combinaisons techniquement possibles :

- la carcasse comporte une paroi de fond, deux parois latérales et deux

parois d’extrémité, cette carcasse comprenant :
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- soit une coque unique, formée par un unique flan métallique plié qui
définit la paroi de fond, les deux parois latérales et les deux parois d’extrémité,
- soit une premiere et une deuxieme coques aptes a étre assemblées
I'une avec l'autre, chacune des premiére et deuxiéme coques étant formée par
un unique flan métallique plié qui définit une partie des parois de la carcasse ;

- la carcasse comprend une premiére et une deuxiéme coques aptes a étre
assemblées l'une avec l'autre, chacune des premiére et deuxiéme coques
définissant une partie de la paroi de fond, une partie de chaque paroi latérale et
I'une des deux parois d’extrémité de la carcasse ;

- la carcasse comprend une premiére et une deuxieme coques aptes a étre
assemblées l'une avec l'autre, chacune des premiére et deuxiéme coques
définissant une partie de la paroi de fond, 'une des deux parois latérales et une
partie de chaque paroi d’extrémité de la carcasse ;

- chaque coiffe d’extrémité est bipartite, chacune des deux parties d’une
coiffe d’extrémité étant apte a étre emmanchée autour d’'une extrémité de la
carcasse au voisinage de la paroi d’extrémité de la carcasse ;

- chaque coiffe d’extrémité est annulaire avec un organe de guidage en
forme de boucle fermée ou chaque coiffe d’extrémité est globalement en forme de
U avec un organe de guidage présentant des extrémités disjointes ;

- le dispositif comprend deux ailes extérieures, chaque aile étant destinée a
s’étendre en regard d’'une face externe d’une paroi latérale de la carcasse, de
maniére a définir, avec la paroi latérale, un volume de passage ou de réception du
rideau, chaque bord inférieur ou supérieur de l'aile étant propre a étre recu dans
une rainure latérale d’'une coiffe d’extrémité.

L’invention a également pour objet un procédé de fabrication d’'un dispositif
d’ameublement, comprenant au moins des étapes dans lesquelles :

- on fournit une carcasse du dispositif comportant une paroi de fond, deux
parois latérales et deux parois d’extrémité ;

- on emmanche une coiffe d’extrémité autour de chaque extrémité de la
carcasse, au voisinage d’'une paroi d’extrémité de la carcasse, chaque coiffe
d’extrémité comportant une bordure périphérique qui définit au moins un organe

de guidage en coulissement d’un rideau ;



10

15

20

25

30

WO 2009/092943 PCT/FR2009/050025

3

- on monte au moins un rideau d’obturation de la carcasse entre les deux
coiffes d’extrémité, de telle sorte que chaque bord du rideau coopére avec
I'organe de guidage d’une coiffe d’extrémité.

De maniére avantageuse, un tel procédé comprend des étapes préalables
dans lesquelles :

- on fournit au moins un flan métallique ;

- on plie le ou chaque flan de maniére a former une coque de la carcasse
du dispositif comportant une paroi de fond, au moins une paroi latérale et au
moins une paroi d’extrémité.

Enfin, linvention a pour objet un procédé tel que décrit ci-dessus,
comprenant au moins des étapes dans lesquelles :

- on fournit un premier et un deuxiéme flans métalliques ;

- on plie le premier flan de maniére a former une premiére coque et on plie
le deuxiéme flan de maniere a former une deuxiéme coque, chaque coque
définissant une partie des parois de la carcasse ;

- on emmanche une coiffe d’extrémité ou une partie d’'une coiffe d’extrémité
autour de I'extrémité de chaque coque, au voisinage de la paroi d’extrémité de la
coque, chaque coiffe d’extrémité comportant une bordure périphérique qui définit
au moins un organe de guidage en coulissement d’un rideau ;

- on forme une carcasse du dispositif en assemblant 'une avec l'autre les
deux coques, munies de leur coiffe d’extrémité respective, un bord libre de la
premiére coque étant en regard d'un bord libre de la deuxiéme coque en
configuration assemblée des deux coques ;

- on monte au moins un rideau d’obturation de la carcasse entre les deux
coiffes d’extrémité, de telle sorte que chaque bord du rideau coopére avec
I'organe de guidage d’une coiffe d’extrémité.

Dans le procédé ci-dessus, l'ordre des deux dernieres étapes peut étre
inversé.

Les caractéristiques et avantages de linvention apparaitront dans la
description qui va suivre de deux modes de réalisation dun dispositif
d’ameublement selon l'invention, donnée uniquement a titre d’exemple et faite en

se référant aux dessins annexés dans lesquels :
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- la figure 1 est une vue en perspective d’'une armoire conforme a un
premier mode de réalisation de l'invention ;

- la figure 2 est une vue en perspective éclatée, selon le méme angle,
de I'armoire de la figure 1, des rideaux d’obturation et des tablettes intérieures de
I'armoire ayant été retirés pour la clarté du dessin ;

- la figure 3 est une vue en plan des flans constitutifs des deux coques
de la carcasse de 'armoire de la figure 1, préalablement au pliage de ces flans ;

- la figure 4 est une vue de dessus, a plus grande échelle, d’'une coiffe
d’extrémité inférieure de I'armoire de la figure 1 ;

- la figure 5 est une coupe a plus grande échelle selon la ligne V-V de la
figure 4 ;

- la figure 6 est une coupe a plus grande échelle selon le plan VI de la
figure 2 ;

- la figure 7 est une vue partielle en perspective, avec arrachement
partiel, de la zone d’accrochage d’une tablette sur la carcasse de I'armoire de la
figure 1;

- la figure 8 est une vue en perspective de certains éléments constitutifs
de I'armoire de la figure 1, dans une configuration emboitée ;

- la figure 9 est une vue analogue a la figure 1 pour une armoire
conforme a un deuxiéme mode de réalisation de I'invention ;

- la figure 10 est une vue en perspective éclatée, selon le méme angle,
de I'armoire de la figure 9, des rideaux d’obturation et des tablettes intérieures de
I'armoire ayant été retirés pour la clarté du dessin ;

- la figure 11 est une vue de dessus, a plus grande échelle, d’une coiffe
d’extrémité inférieure de I'armoire de la figure 9 ; et

- la figure 12 est une coupe a plus grande échelle selon la ligne XII-XI|
de la figure 11.

L’armoire 1 représentée sur la figure 1 comprend une carcasse 3 de forme
parallélépipédique. On note X une direction arriére-avant de 'armoire 1, Y une
direction gauche-droite de I'armoire 1 et Z une direction bas-haut de I'armoire 1.
La carcasse 3 comporte une paroi de fond 31, qui s’étend dans un plan
perpendiculaire a la direction X et a partir de laquelle s’étendent deux parois
latérales gauche 33G et droite 33D sensiblement perpendiculaires a la direction Y
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et deux parois d'extrémité inférieure 25 et supérieure 45 sensiblement
perpendiculaires a la direction Z. Ces parois 31, 33G, 33D, 25 et 45 définissent
entre elles un volume intérieur de la carcasse 3, dans lequel sont fixées des
tablettes 6 formant étagére. L’armoire 1 comprend également deux rideaux 5,
montés a coulissement par rapport a la carcasse 3. Chaque rideau 5 est mobile
entre une position de fermeture de I'armoire 1, qui est celle du rideau 5 disposé
sur la partie droite de la figure 1, dans laquelle le rideau 5 obture en partie I'accés
au volume intérieur de la carcasse 3, et une position d’ouverture de I'armoire 1,
qui est celle du rideau 5 disposé sur la partie gauche de la figure 1, dans laquelle
le rideau 5 libére l'acces au volume intérieur de la carcasse 3. Chaque rideau 5
est prévu pour coulisser en regard d’'une face externe 33E d'une paroi latérale
33G ou 33D et d'une face externe 31E de la paroi de fond 31 de la carcasse 3,
ces faces étant visibles sur la figure 2.

Comme représenté sur la vue en éclaté de la figure 2, la carcasse 3
comprend une coque inférieure 2 et une coque supérieure 4 aptes a étre
assemblées l'une avec l'autre. La coque inférieure 2 comporte une paroi de fond
21, destinée a former une partie inférieure de la paroi de fond 31 de la carcasse 3
en configuration assemblée des coques 2 et 4, deux parois latérales gauche 23G
et droite 23D, destinées a former chacune une partie inférieure d’'une paroi latérale
33G ou 33D de la carcasse 3 en configuration assemblée des coques 2 et 4, et
une paroi d'extrémité 25, destinée a former la paroi inférieure 25 de la carcasse 3
en configuration assemblée des coques 2 et 4. De facon analogue, la coque
supérieure 4 comporte une paroi de fond 41, destinée a former une partie
supérieure de la paroi de fond 31 de la carcasse 3 en configuration assemblée
des coques 2 et 4, deux parois latérales gauche 43G et droite 43D, destinées a
former chacune une partie supérieure d’'une paroi latérale 33G ou 33D de la
carcasse 3 en configuration assemblée des coques 2 et 4, et une paroi d’extrémité
45, destinée a former la paroi supérieure 45 de la carcasse 3 en configuration
assemblée des coques 2 et 4.

Chaque coque 2 ou 4 est formée par un flan 200 ou 400 unique, constitué
en téle et plié de maniére a définir la paroi de fond 21, 41, les deux parois
latérales 23G, 23D, 43G, 43D et la paroi dextrémité 25, 45 de la coque
correspondante. Comme visible sur la figure 3, le flan 200 constitutif de la coque



10

15

20

25

30

WO 2009/092943 PCT/FR2009/050025

6

inférieure 2 et le flan 400 constitutif de la coque supérieure 4 sont identiques. Plus
précisément, les deux flans 200 et 400 ont la méme forme et les mémes
dimensions avant poingonnage et pliage, c'est-a-dire avant usinage, de ces flans.
Sur la figure 3 sont montrées les lignes de pliage Lago et Lago des flans 200 et 400,
représentées en traits mixtes, ainsi que des orifices 12 et 14 de passage
d'organes de fixation. Ces orifices 12 et 14 sont obtenus par poingonnage
respectivement du flan 200 et du flan 400. Dans ce mode de réalisation, les lignes
de pliage Lo et orifices de poingonnage 12 du flan 200 destiné a former la coque
inférieure 2 sont différents des lignes de pliage L4go et orifices de poingconnage 14
du flan 400 destiné a former la coque supérieure 4, la structure de chacune des
coques 2 et 4 étant ainsi adaptée a sa fonction particuliere.

Les coques 2, 4 comportent, au niveau de chacune de leurs parois latérales
23G, 23D, 43G, 43D, deux rangées d’ergots 10 en saillie par rapport a une face
intérieure 23C, 43C de la paroi latérale 23G, 23D, 43G, 43D. Les ergots 10, dont
une coupe est montrée sur la figure 6, sont avantageusement formés par
emboutissage et écrasement local du flan 200 ou 400 constitutif de la coque 2 ou
4, préalablement au pliage de ce flan. En variante, les ergots 10 peuvent étre
obtenus par percage et emboutissage local du flan 200 ou 400, la face aplatie de
chaque ergot 10 visible sur les figures 6 et 7, dirigée vers lintérieur de la coque 2
ou 4, étant alors remplacée par une extrémité ouverte de l'ergot. Les ergots 10
sont prévus pour la fixation des tablettes 6 dans le volume intérieur de la carcasse
3 et sont destinés a coopérer avec des bords latéraux 6A des tablettes 6.

Plus précisément, comme montré sur la figure 7, chaque tablette 6
comporte deux encoches 60 en U juxtaposées, ménagées dans chacun de ses
deux bords latéraux 6A. Chaque tablette 6 est propre a étre fixée dans le volume
intérieur de I'armoire 1 avec l'ouverture des encoches 60 en U dirigée vers la paroi
d’extremité inférieure 25 de I'armoire, de telle sorte qu'un ergot 10 est regu dans
chaqgue encoche 60 de la tablette. En variante, 'un des deux ergots 10 juxtaposés
de chaque paroi latérale 23G, 23D, 43G, 43D d’'une coque 2, 4 peut étre agencé
sur la paroi de fond 21, 41 de la coque au lieu de la paroi latérale, chaque tablette
6 de l'armoire 1 comportant alors des encoches 60 correspondantes ménagées

sur son bord arriére.
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Comme montré sur la figure 2, les coques 2 et 4 sont assemblées I'une
avec l'autre au niveau d’un bord libre d’extrémité respectif 2B ou 4B, le bord 2B
étant le bord de la coque inférieure 2 opposé a la paroi d’extrémité 25, alors que le
bord 4B est le bord de la coque supérieure 4 opposé a la paroi d’extrémité 45. En
configuration assemblée des coques 2 et 4, les parois de fond 21 et 41 sont
disposées dans le prolongement l'une de l'autre et forment la paroi de fond 31 de
la carcasse 3. De plus, dans cette configuration assemblée, chaque paroi latérale
23G ou 23D de la coque 2 est disposée dans le prolongement de la paroi latérale
correspondante 43G ou 43D de la coque 4, de telle sorte que chaque paire de
parois 23G-43G ou 23D-43D forme une paroi latérale 33G ou 33D de la carcasse
3, alors que les parois d’extrémité 25 et 45 sont en regard I'une de l'autre. Les
coques 2 et 4 sont fixées lI'une par rapport a l'autre dans cette configuration
assemblée par rivetage ou vissage.

L’armoire 1 comprend en outre deux renforts 9 a section transversale en U,
chaque renfort 9 étant propre a étre rapporté sur un bord libre avant 33A d’une
paroi latérale 33G ou 33D de la carcasse 3, a la jonction entre les parois 23G et
43G ou 23D et 43D des coques 2 et 4 assemblées. Chaque renfort 9 forme ainsi
une éclisse de rigidification latérale de la carcasse 3, dans la zone de jonction
entre les coques 2 et 4.

L’armoire 1 comprend également deux coiffes d’extrémité 7 annulaires,
présentant chacune une forme de boucle fermée globalement rectangulaire. Une
premiére coiffe d’'extrémité 7 est destinée a étre emmanchée autour d'une
extrémité inférieure 2A de la carcasse 3, alors que la deuxiéme coiffe d’extrémité
7 est destinée a étre emmanchée autour d’'une extrémité supérieure 4A de la
carcasse 3. Chaque coiffe d’extrémité 7 est constituée en un matériau synthétique
et mise en forme par moulage, notamment par moulage par injection, ou par tout
autre procédé approprié. Comme montré sur la figure 4, chaque coiffe d’extrémité
7 comporte des nervures de renfort 71, réparties réguliérement sur le pourtour de
la coiffe d’extrémité. En outre, chaque coiffe d’extrémité 7 comporte une bordure
périphérique 73, qui définit sur son pourtour extérieur une glissiére 75 en forme de
boucle fermée, destinée a recevoir un bord inférieur 5A ou supérieur 5B de

chaque rideau 5.
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Chaque coiffe d'extrémité 7 est fixée sur l'extrémité 2A ou 4A de la
carcasse 3 par rivetage, vissage, clipsage ou tout autre moyen approprié, avec la
glissiére 75 dirigée en direction du bord libre d’extrémité 2B de la coque 2. En
d’autres termes, en configuration assemblée des deux coques 2 et 4, la glissiére
75 d'une coiffe d’extrémité 7 est en vis-a-vis de la glissiére 75 de l'autre coiffe
d’extrémité 7. Les glissiéres 75 des deux coiffes d’extrémité 7 permettent ainsi le
guidage en coulissement de chaque rideau 5 par rapport a la carcasse 3, entre sa
position de fermeture et sa position d’ouverture de I'armoire 1. Les bords 5A et 5B
des deux rideaux 5 coopérent avec les glissieres 75 des coiffes d’extrémité 7 par
tous moyens appropriés, par exemple par l'intermédiaire de roues montées sur
chaque bord 5A, 5B.

Un procédé de fabrication de l'armoire 1 comprend des étapes dans
lesquelles :

Tout d’abord, on prépare les flans métalliques 200 et 400 destinés a former
respectivement la coque inférieure 2 et la coque supérieure 4 de la carcasse 3. En
particulier, on procéde a la découpe des flans 200 et 400 aux formes et
dimensions désirées, ainsi qu’au poingonnage spécifique de chacun des flans. Les
ergots 10 sont également formés sur chaque pan des flans 200 et 400 destiné a
former une paroi latérale 23G, 23D, 43G ou 43D de la coque 2 ou 4, notamment,
dans I'exemple représenté, par emboutissage et écrasement local des flans.

On forme ensuite la coque inférieure 2 et la coque supérieure 4 de la
carcasse 3, par pliage des flans 200 et 400. Le pliage est réalisé selon les lignes
de pliage respectives Lz ou Lioo de chaque flan, de maniére a former la paroi de
fond 21, 41, les deux parois latérales 23G, 23D, 43G, 43D et la paroi d’extrémité
25, 45 de chaque coque 2, 4. L’ordre des différents pliages des flans 200 et 400
est déterminé en fonction des outils de pliage utilisés.

Une fois les coques 2 et 4 formées, on procéde a 'emmanchement des
coiffes d'extrémité 7 autour des extrémités correspondantes 2A, 4A des deux
coques 2, 4. Une premiére coiffe d’extrémité 7 est emmanchée autour de
'extrémité 2A de la coque inférieure 2, au voisinage de la paroi d’extrémité 25,
avec la glissiere 75 dirigée en direction du bord libre d’extrémité 2B de la coque 2.
De méme, la deuxiéme coiffe d’extrémité 7 est emmanchée autour de I'extrémité

4A de la coque supérieure 4, au voisinage de la paroi d’extrémité 45, la glissiére
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75 étant dirigée en direction du bord libre d’extrémité 4B de la coque 4. Chaque
coiffe d’extrémité 7 est immobilisée par rapport a la coque correspondante par
rivetage, vissage, clipsage ou tout autre moyen approprié.

De maniére particuliérement avantageuse, chaque coque 2, 4 munie de sa
coiffe d’extrémité 7 est propre a étre emboitée par rapport a l'autre coque, comme
montré sur la figure 8, selon une configuration dans laquelle la paroi d’extrémité
25 ou 45 d’'une premiére coque 2, 4 vient au voisinage du bord libre d’extrémité 4B
ou 2B de la deuxiéme coque 4, 2. La configuration emboitée des coques 2, 4
munies de leur coiffe d’extrémité 7 respective confére aux éléments constitutifs de
'armoire 1 une grande compacité, ce qui facilite leur transport. En particulier,
lorsqu’il s’agit de livrer I'armoire 1 en kit vers un site ou elle doit étre assemblée,
les coiffes d’extrémité 7 sont avantageusement pré-montées sur les coques 2 et 4
avant le transport, ce qui supprime une étape d’assemblage des éléments
constitutifs de I'armoire 1 lors du montage final de celle-ci.

Lorsqu’il convient de monter I'armoire 1, on forme la carcasse 3 en
assemblant 'une avec l'autre les deux coques 2 et 4 déja munies de leur coiffe
d’extrémité 7 respective. A cet effet, on met en regard le bord libre d’extrémité 2B
de la coque inférieure 2 avec le bord libre d’extrémité 4B de la coque supérieure 4,
les coques 2 et 4 étant fixées 'une par rapport a l'autre dans cette configuration
assemblée par rivetage, vissage ou tout autre moyen approprié. Les deux renforts
latéraux 9 de la carcasse 3 sont alors emmanchés et fixés sur le bord libre avant
33A de chaque paroi latérale 33G, 33D de la carcasse 3, a la jonction entre les
coques 2 et 4.

Les deux rideaux 5 d’obturation de la carcasse 3 sont alors montés entre
les deux coiffes d’extrémité 7, de telle sorte que les deux bords 5A, 5B de chaque
rideau 5 coopérent avec les glissiéres 75 en regard des coiffes d’extrémité 7.

En variante, les rideaux 5 peuvent étre engagés dans les glissieres 75
avant assemblage des coques 2 et 4.

Dans le deuxiéme mode de réalisation représenté aux figures 9 a 12, les
éléments analogues a ceux du premier mode de réalisation portent des références
identiques augmentées de 100. Comme dans le premier mode de réalisation,
'armoire 101 conforme a ce deuxiéme mode de réalisation comprend une

carcasse 103 de forme parallélépipédique. On note X une direction arriére-avant
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de 'armoire 101, Y une direction gauche-droite de I'armoire 101 et Z une direction
bas-haut de I'armoire 101. La carcasse 103 comporte une paroi de fond 131, qui
s’étend dans un plan perpendiculaire a la direction X et a partir de laquelle
s’étendent deux parois latérales gauche 133G et droite 133D sensiblement
perpendiculaires a la direction Y et deux parois d'extrémité inférieure 125 et
supérieure 145 sensiblement perpendiculaires a la direction Z. L’armoire 101
comprend également des tablettes 106 formant étagére, fixées dans le volume
intérieur de la carcasse 103, et deux rideaux 105, montés a coulissement par
rapport a la carcasse 103. Chaque rideau 105 est mobile en coulissement en
regard d’'une face externe 133E d'une paroi latérale 133G ou 133D, entre une
position de fermeture de I'armoire 101, qui est celle du rideau 105 disposé sur la
partie droite de la figure 9, dans laquelle ce rideau 105 obture en partie 'accés au
volume intérieur de la carcasse 103, et une position d’ouverture de I'armoire 101,
qui est celle du rideau 105 disposé sur la partie gauche de la figure 9, dans
laquelle ce rideau libere 'accés au volume intérieur de la carcasse 103.

Comme visible sur les figures 9 et 10, I'armoire 101 de ce deuxiéme mode
de réalisation différe de I'armoire 1 du premier mode de réalisation en ce qu'elle
comprend deux ailes extérieures 108G et 108D, prévues pour étre rapportées
respectivement en regard de la face externe 133E de la paroi latérale gauche
133G et de la paroi latérale droite 133D de la carcasse 103. En particulier, chaque
aile 108G, 108D définit, avec la paroi latérale 133G, 133D de la carcasse 103 en
regard de laquelle elle est rapportée, un volume de réception du rideau 105 prévu
pour coulisser au voisinage de cette paroi latérale 133G ou 133D.

Comme visible sur la vue en éclaté de la figure 10, la carcasse 103
comprend une coque inférieure 102 et une coque supérieure 104 aptes a étre
assemblées l'une avec l'autre. De maniére analogue au premier mode de
réalisation, chaque coque 102 ou 104 est formée par un flan métallique unique,
plié de maniére a définir une paroi de fond 121, 141 de la coque 2, 4 destinée a
former une partie de la paroi de fond 131 de la carcasse 103 en configuration
assemblée des coques 102 et 104, deux parois latérales 123G, 123D, 143G,
143D destinées a former chacune une partie d’'une paroi latérale 133G ou 133D
de la carcasse 103 en configuration assemblée des coques 102 et 104, et une
paroi d’extrémité 125, 145 destinée a former la paroi inférieure ou la paroi
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supérieure de la carcasse 103 en configuration assemblée des coques 102 et 104.
Comme dans le premier mode de réalisation, le flan constitutif de la coque
inférieure 102 et le flan constitutif de la coque supérieure 104 sont identiques, en
terme de forme et de dimensions, avant poingonnage et pliage de ces flans. De
plus, les coques 102 et 104 comportent, au niveau de chacune de leurs parois
latérales 123G, 123D, 143G, 143D, deux rangées d’ergots 110 en saillie par
rapport a une face intérieure 123C, 143C de la paroi latérale 123G, 123D, 143G,
143D, ces ergots 110 étant destinés a la fixation des tablettes 106 dans le volume
intérieur de la carcasse 103, de la méme facon que celle expliquée pour le
premier mode de réalisation. Dans I'exemple représenté, les ergots 110 sont
formés par emboutissage et écrasement local du flan constitutif de la coque 102
ou 104, préalablement au pliage de ce flan. En variante, les ergots 110 peuvent
étre obtenus par percage et emboutissage local du flan constitutif de la coque 102
ou 104.

Comme dans le premier mode de réalisation, les coques 102 et 104 sont
assemblées 'une avec l'autre au niveau d’un bord libre d’extrémité respectif 102B
et 104B, opposé a la paroi d’extrémité 125 ou 145, 'armoire 101 comprenant en
outre deux renforts 109 a section transversale en U propres a étre rapportés
chacun sur un bord libre avant 133A d’une paroi latérale 133G ou 133D de la
carcasse 103, a la jonction entre les parois 123G et 143G ou 123D et 143D des
coques 102 et 104 assemblées. Chaque renfort 109 forme ainsi une éclisse de
rigidification latérale de la carcasse 103, dans la zone de jonction entre les coques
102 et 104.

L’armoire 101 comprend également deux coiffes d’extrémité 107, chaque
coiffe d’extrémité 107 présentant une forme globalement en U et étant destinée a
étre emmanchée autour d’'une extrémité 102A ou 104A de la carcasse 103. Plus
précisément, et comme visible sur la figure 10, une branche centrale 172 de
chaque coiffe d’extrémité 107 en U est destinée a venir en regard d’un bord libre
avant 125A, 145A de la paroi d’extrémité 125, 145 inférieure ou supérieure
associée, alors que les deux branches 174 latérales de la coiffe d’extrémité 107
en U sont destinées a venir en regard des parois latérales 133G, 133D de la
carcasse 103. Dans ce mode de réalisation, la branche centrale 172 de chaque
coiffe d’extrémité 107 présente, en vue de dessus, un profil avant courbe, ce qui
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confere a I'armoire 101 un aspect esthétique particulier. Selon une variante de ce
mode de réalisation, les branches latérales 174 de chaque coiffe d’extrémité 107
peuvent également présenter un profil courbe en vue de dessus, comme montré
en traits mixtes sur la figure 11. En outre, le profil courbe, en vue de dessus, des
branches 172 et/ou 174 de chaque coiffe d'extrémité 107 peut étre convexe,
comme montré pour la branche 172 sur les figures 9 a 12, concave, ou de toute
autre forme incurvée telle que, a titre d’exemple non limitatif, en forme de vague,
présentant éventuellement des angles saillants. Chaque branche 172 ou 174
d'une coiffe d’extrémité 107 peut €galement présenter une section transversale
arrondie, concave ou convexe. Comme dans le premier mode de réalisation,
chaque coiffe d’extrémité 107 est constituée en un matériau synthétique et mise
en forme par moulage ou par tout autre procédé approprié. Chaque coiffe
d’extrémité 107 comporte des nervures de renfort 171, réparties régulierement sur
le pourtour de la coiffe d’extrémité.

Comme il ressort de la figure 11, chaque coiffe d’extrémité 107 comporte
une bordure périphérique 173, dans laquelle est définie une glissiere 175, qui
présente deux extrémités disjointes, destinée a recevoir un bord inférieur 105A ou
supérieur 105B de chaque rideau 105 de I'armoire 101. La glissiére 175 s’étend le
long du c6té avant courbe de la branche centrale 172 de la coiffe d’extrémité 107
et forme un trajet en U dans chaque branche latérale 174 de la coiffe d’extrémité
107. Ainsi, chaque rideau 105 est apte a coulisser par rapport a la carcasse 103
en étant guidé le long de la glissiére 175 de chaque coiffe d’extrémité 107, selon
un mouvement de repliement en U sur lui-méme en regard de la paroi latérale
133G ou 133D de la carcasse 103 au voisinage de laquelle il est monté. Comme
dans le premier mode de réalisation, les bords 105A et 105B des deux rideaux
105 cooperent avec les glissiéres 175 par tous moyens appropriés, par exemple
par l'intermédiaire de roues montées sur chaque bord 105A, 105B.

Comme évoqué précédemment, I'armoire 101 de ce deuxieme mode de
réalisation comprend en outre deux ailes extérieures 108G et 108D a section en U
a fond trés aplati, prévues pour étre rapportées respectivement en regard de la
face externe 133E de la paroi latérale 133G ou 133D de la carcasse 103. Chaque
aile 108G ou 108D est immobilisée en regard de la paroi latérale 133G ou 133D

correspondante par coopération entre les deux bords inférieur 108A et supérieur



10

15

20

25

30

WO 2009/092943 PCT/FR2009/050025

13

108B de l'aile 108G, 108B et les deux coiffes d’extrémité 107. Plus précisément,
chaque bord 108A, 108B de l'aile 108G, 108D est propre a étre recu et fixé dans
une rainure latérale 178 de l'une des coiffes d’extrémité 107. Comme visible sur la
figure 10, chaque aile 108G, 108D comporte une paroi principale 181 et deux
rebords latéraux 182 et 184, destinés a étre disposés respectivement au voisinage
du bord libre avant 133A de la paroi 133G ou 133D correspondante et de la paroi
de fond 131. Le rebord arriere 184 présente une longueur Lqg4, selon la direction Y
de I'armoire 101, supérieure a la longueur Lig2, selon la direction Y, du rebord
avant 182. Ainsi, chaque aile 108G, 108D définit, avec la paroi 133G ou 133D en
regard de laquelle elle est fixée, un volume, ouvert vers 'avant de I'armoire 101,
de réception d'un rideau 105 guidé en coulissement, au niveau de ses bords
inférieur 105A et supérieur 105B, dans les glissieres 175 des deux coiffes
d’extrémité 107. L'armoire 101 de ce deuxieme mode de réalisation permet ainsi
de confiner chaque rideau 105 entre la paroi latérale 133G ou 133D et l'aile 108G
ou 108D correspondantes. En particulier, le rideau 105, guidé le long de la
glissiere 175 de chaque coiffe d’extrémité 107, est apte a se replier en U sur lui-
méme a l'intérieur du volume défini entre la paroi 133G ou 133D et I'aile 108G ou
108D correspondantes.

Comme il ressort des modes de réalisation décrits précédemment, le
montage de la carcasse d’'un dispositif d’ameublement 1 ou 101 conforme a
I'invention, comportant deux coques inférieure et supérieure formées chacune par
un unique flan métallique plié, est réalisé de maniére aisée et rapide, par une
simple fixation relative des deux coques. En outre, la fabrication de chaque coque
constitutive de la carcasse du dispositif d’'ameublement, par pliage d’un flan, est
simple, rapide et peu onéreuse. La structure d'un dispositif d’ameublement selon
l'invention peut ne comprendre aucune soudure, les éléments constitutifs du
dispositif étant avantageusement fixés les uns par rapport aux autres par rivetage,
vissage ou tout autre mode de fixation analogue.

De maniére particulierement avantageuse, le flan constitutif de la coque
inférieure de la carcasse est identique au flan constitutif de la coque supérieure,
avant poingonnage et pliage des flans, ce qui permet une gestion facilitée des
stocks des éléments constitutifs d’'un dispositif d’ameublement selon l'invention.

Par ailleurs, la possibilité d’emboiter les deux coques constitutives de la carcasse
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d'un dispositif d’'ameublement 1, 101 conforme a l'invention, munies ou non de
leur coiffe d’extrémité 7, 107 respective, comme représenté sur la figure 8, confere
un encombrement minimal aux éléments constitutifs du dispositif, ce qui est
avantageux pour le stockage et le transport de ces éléments.

La formation d’ergots 10 ou 110, destinés a la fixation de tablettes
intérieures du dispositif d’ameublement, par emboutissage des flans constitutifs
des coques inférieure et supérieure, avant pliage de ces flans, permet de
remplacer avantageusement les organes de fixation classiques de tablettes
intérieures de dispositifs d’ameublement, qui comprennent des ergots
indépendants de la structure du dispositif propres a étre montés dans des orifices
des parois latérales du dispositif. En particulier, la gestion et le risque de perte des
ergots de fixation sont supprimés.

Par ailleurs, les coiffes d’extrémité 7, 107 d’'un dispositif d’ameublement 1,
101 conforme a [linvention, qui comprennent des moyens de guidage en
coulissement des rideaux d'obturation du dispositif, sont formées de maniére
simple par moulage, notamment par moulage par injection, ou par tout autre
procédé approprié de mise en forme d'un matériau synthétique. Les coiffes
d’extrémités 7, 107 d’un dispositif d’ameublement selon l'invention contribuent en
outre a l'aspect esthétique du dispositif, dans la mesure ou elles définissent la
forme des extrémités supérieures et inférieures du dispositif et déterminent le
trajet de circulation des rideaux autour de la carcasse du dispositif. Les deux
modes de réalisation décrits précédemment illustrent la possibilité de conférer des
aspects esthétiques différents a un dispositif d’ameublement, a partir d'une méme
carcasse du dispositif. Grace a la mise en forme par moulage par injection des
coiffes d’extrémité 7, 107, il existe de larges possibilités de personnalisation d’'un
dispositif d’ameublement selon l'invention, par exemple a travers la forme des
coiffes, la nature et la couleur du ou des matériaux constitutifs des coiffes,
l'insertion de symboles en relief sur les coiffes, tels que des caractéres ou des
logos, etc.

En outre, comme illustré dans les deux modes de réalisation décrits
précédemment, un dispositif d’ameublement conforme a [linvention peut
comporter des rideaux qui restent visibles dans la position d’ouverture du

dispositif, comme c’est le cas dans le premier mode de réalisation, ou des rideaux
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qui sont cachés dans la position d’ouverture du dispositif, comme c’est le cas dans
le deuxiéme mode de réalisation, grace aux ailes extérieures 108G et 108D
rapportées latéralement par rapport a la carcasse 103. L’aspect esthétique d’un
dispositif d'ameublement conforme a l'invention peut ainsi étre facilement modifie,
par des aménagements spécifiques de la carcasse et des ailes extérieures, et des
formes variées des profils des glissiéres des coiffes d’extrémité 7, 107.

L’invention n’est pas limitée aux exemples décrits et représentés. En
particulier, dans les deux modes de réalisation décrits précédemment, la carcasse
3, 103 du dispositif d’ameublement 1, 101 comprend deux coques inférieure et
supérieure assemblées I'une avec l'autre. En variante, la carcasse d’un dispositif
d’ameublement conforme a l'invention peut ne comporter qu'une seule coque, qui
forme la paroi de fond, les deux parois latérales et les deux parois d’extrémité de
la carcasse et qui est obtenue par pliage d’un unique flan métallique.

Selon une autre variante non représentée, la carcasse d'un dispositif
d’ameublement selon [linvention peut comprendre deux coques latérales
assemblées l'une avec l'autre, au lieu de deux coques inférieure et supérieure.
Chaque coque latérale définit alors une partie de la paroi de fond, 'une des deux
parois latérales et une partie de chaque paroi d’extrémité de la carcasse. Dans
cette variante, les deux coiffes d’extrémité du dispositif peuvent étre monoblocs et
emmanchées autour de chaque extrémité de la carcasse apres assemblage des
deux coques latérales. Les deux coiffes d’extrémité du dispositif peuvent
également étre bipartites, chaque partie d’'une coiffe d’extrémité étant alors propre
a étre emmanchée autour d'une extrémité de l'une des deux coques
préalablement a I'assemblage des deux coques latérales et jointe a l'autre partie
de la coiffe d’extrémité lors de 'assemblage des deux coques latérales.

Les coiffes d’extrémité d'un dispositif d’'ameublement conforme au premier
mode de réalisation ou au deuxiéeme mode de réalisation décrits précédemment,
ou d’un dispositif d’ameublement comprenant une carcasse formée par une coque
unique, peuvent également étre bipartites. De telles coiffes bipartites permettent
avantageusement de réduire 'encombrement de l'outillage utilisé pour leur mise
en forme.

De plus, les coiffes d'extrémité d'un dispositif d’ameublement selon

linvention peuvent étre emmanchées autour des extrémités latérales de la
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carcasse du dispositif, au voisinage des parois latérales de la carcasse. Une telle
configuration d’'un dispositif d’'ameublement correspond a une rotation, sur eux-
mémes et selon un angle de 90°, des dispositifs rep résentés sur les figures. Le ou
chaque rideau d’obturation du dispositif d’ameublement est alors guidé en
coulissement par rapport a la carcasse au niveau de ses bords latéraux, recus
dans les glissiéres des coiffes d’extrémité, le ou chaque rideau du dispositif étant
mobile en coulissement selon une direction bas-haut du dispositif. Dans ce cas, on
entend par parois d’extrémité de la carcasse, au voisinage desquelles les coiffes
d’extrémité sont propres a étre emmanchées, les parois latérales gauche et droite
de la carcasse telles gu'elles ont été définies dans les modes de réalisation
précédents.

Selon une autre variante non représentée, un dispositif d’ameublement
conforme a linvention peut également comprendre un rideau intégral unique
d’obturation de la carcasse du dispositif, au lieu de deux rideaux latéraux 5, 105.
De plus, les caractéristiques techniques des deux modes de réalisation
mentionnés ci-dessus peuvent étre combinées entre elles. En particulier, une
coiffe d’extrémité en U peut étre utilisée dans une armoire dépourvue d’ailes
extérieures. De méme, une coiffe d’extrémité de forme rectangulaire peut étre
utilisée dans une armoire équipée d’ailes extérieures, chaque aile extérieure
définissant alors, avec la paroi latérale associée de la carcasse, un volume de
passage du rideau, ce volume étant ouvert a la fois vers I'avant et vers l'arriére de
I'armoire. L’emmanchement des coiffes d’extrémités 7, 107 autour des extrémités
des coques constitutives de la carcasse 3, 103 a deux coques d'un dispositif
d’ameublement selon I'invention peut également étre réalisé postérieurement a la
fixation des coques l'une par rapport a l'autre. En outre, I'invention a été décrite
avec des coiffes d’extrémité 7, 107 constituées en un matériau synthétique. En
variante, les coiffes d’extrémité 7, 107 d’'un dispositif d’ameublement conforme a
'invention peuvent étre constituées en tout autre matériau approprié, tel qu’un
matériau métallique, un matériau comprenant du bois, ou autre.

Par ailleurs, les ergots 10, 110 de fixation de tablettes intérieures, obtenus
par emboutissage du ou des flans constitutifs de la carcasse d’'un dispositif
d’ameublement conforme a l'invention, peuvent étre remplacés par des organes

de fixation classiques, par exemple des ergots indépendants de la structure du
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dispositif et destinés a étre montés dans des orifices des parois latérales du
dispositif, des crevés formés dans les parois latérales du dispositif, ou tout autre
organe approprié.
Enfin, un dispositif d’ameublement conforme a I'invention peut étre de toute
nature autre qu’une armoire, telle que, a titre d’exemples non limitatifs, un caisson,

un placard, etc.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif d’ameublement (1; 101), du type comprenant une carcasse
(3 ; 103), au moins un rideau (5 ; 105) d’obturation de la carcasse (3 ; 103) et des
moyens (75 ; 175) de guidage en coulissement du rideau (5 ; 105) par rapport a la
carcasse (3 ; 103), caractérisé en ce qu’il comprend deux coiffes d’extrémité (7 ;
107), chaque coiffe d’extrémité (7 ; 107) étant apte a étre emmanchée autour
d'une extrémité (2A, 4A ; 102A, 104A) de la carcasse (3 ; 103), au voisinage d’'une
paroi d’extrémité (25, 45; 125, 145) de la carcasse, et comportant une bordure
périphérique (73 ; 173) qui définit au moins un organe (75 ; 175) de guidage en
coulissement d’un bord (5A, 5B ; 105A, 105B) du rideau (5 ; 105) par rapport a la
carcasse (3 ; 103).

2. Dispositif d’'ameublement selon la revendication 1, caractérisé en ce que
la carcasse (3 ; 103) comporte une paroi de fond (31 ; 131), deux parois latérales
(33G, 33D ; 133G, 133D) et deux parois d'extrémité (25, 45; 125, 145), cette
carcasse (3 ; 103) comprenant :

- soit une coque unique, formée par un unique flan métallique plié qui définit la
paroi de fond, les deux parois latérales et les deux parois d’extrémité,

- soit une premiére (2 ; 102) et une deuxiéme (4 ; 104) coques aptes a étre
assemblées l'une avec l'autre, chacune des premiére (2 ; 102) et deuxiéme (4 ;
104) coques étant formée par un unique flan métallique (200, 400) plié qui définit
une partie des parois (31, 33G, 33D, 25, 45; 131, 133G, 133D, 125, 145) de la
carcasse (3 ; 103).

3. Dispositif d’'ameublement selon la revendication 2, caractérisé en ce que
la carcasse (3 ; 103) comprend une premiere (2 ; 102) et une deuxiéme (4 ; 104)
coques aptes a étre assemblées l'une avec l'autre, chacune des premiére (2;
102) et deuxiéme (4 ; 104) coques définissant une partie (21, 41 ; 121, 141) de la
paroi de fond (31 ; 131), une partie (23G, 23D, 43G, 43D ; 123G, 123D, 143G,
143D) de chaque paroi latérale (33G, 33D ; 133G, 133D) et 'une des deux parois
d’extrémité (25, 45 ; 125, 145).

4. Dispositif d’'ameublement selon la revendication 2, caractérisé en ce que
la carcasse (3 ; 103) comprend une premiere et une deuxiéme coques aptes a

étre assemblées I'une avec l'autre, chacune des premiére et deuxiéme coques
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définissant une partie de la paroi de fond (31; 131), 'une des deux parois
latérales (33G, 33D ; 133G, 133D) et une partie de chaque paroi d’extrémité (25,
45 ; 125, 145).

5. Dispositif d’'ameublement selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que chaque coiffe d’extrémité (7; 107) est
bipartite, chacune des deux parties d’'une coiffe d’extrémité (7 ; 107) étant apte a
étre emmanchée autour d’'une extrémité (2A, 4A ; 102A, 104A) de la carcasse (3 ;
103) au voisinage de la paroi d’extrémité (25, 45 ; 125, 145) de la carcasse.

6. Dispositif d’ameublement selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que chaque coiffe d’extrémité (7) est annulaire
avec un organe de guidage (75) en forme de boucle fermée ou chaque coiffe
d’extrémité (107) est globalement en forme de U avec un organe de guidage (175)
présentant des extrémités disjointes.

7. Dispositif d’ameublement selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’il comprend deux ailes extérieures (108G,
108D), chaque aile étant destinée a s’étendre en regard d'une face externe (133E)
d’'une paroi latérale (133G, 133D) de la carcasse (103), de maniére a définir, avec
la paroi latérale (133G, 133D), un volume de passage ou de réception du rideau
(105), chaque bord inférieur (108A) ou supérieur (108B) de l'aile étant propre a
étre recu dans une rainure latérale (178) d’'une coiffe d’extrémité (107).

8. Procédé de fabrication d'un dispositif d’ameublement (1; 101),
caractérisé en ce qu’il comprend au moins des étapes dans lesquelles :

- on fournit une carcasse (3 ; 103) du dispositif (1; 101) comportant une
paroi de fond (21, 41; 121, 141), deux parois latérales (23G, 23D, 43G, 43D ;
123G, 123D, 143G, 143D) et deux parois d’extrémité (25, 45 ; 125, 145) ;

- on emmanche une coiffe d’extrémité (7 ; 107) autour de chaque extrémité
(2A, 4A; 102A, 104A) de la carcasse (3; 103), au voisinage d'une paroi
d'extrémité (25, 45 ; 125, 145) de la carcasse, chaque coiffe d’extrémité (7 ; 107)
comportant une bordure périphérique (73 ; 173) qui définit au moins un organe
(75 ; 175) de guidage en coulissement d'un rideau (5 ; 105) ;

- on monte au moins un rideau (5; 105) d’obturation de la carcasse (3 ;

103) entre les deux coiffes d’extrémité (7 ; 107), de telle sorte que chaque bord
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(5A, 5B ; 105A, 105B) du rideau (5 ; 105) coopére avec lI'organe de guidage (75 ;
175) d’'une coiffe d’extrémité (7 ; 107).

9. Procédé selon la revendication 8, caractérisé en ce qu’il comprend des
étapes préalables dans lesquelles :

- on fournit au moins un flan métallique (200, 400) ;

- on plie le ou chaque flan (200, 400) de maniere a former une coque (2, 4 ;
102, 104) de la carcasse (3 ; 103) du dispositif (1 ; 101) comportant une paroi de
fond (21, 41 ; 121, 141), au moins une paroi latérale (23G, 23D, 43G, 43D ; 123G,
123D, 143G, 143D) et au moins une paroi d’extrémité (25, 45 ; 125, 145).

10. Procédé selon la revendication 8, caractérisé en ce qu’il comprend au
moins des étapes dans lesquelles :

- on fournit un premier (200) et un deuxiéme (400) flans métalliques ;

- on plie le premier flan (200) de maniére a former une premiére coque (2 ;
102) et on plie le deuxiéme flan (400) de maniére a former une deuxiéme coque
(4; 104), chaque coque (2, 4; 102, 104) définissant une partie des parois
(31, 33G, 33D, 25, 45 ; 131, 133G, 133D, 125, 145) de la carcasse (3 ; 103) ;

- on emmanche une coiffe d’extrémité (7 ; 107) ou une partie d’'une coiffe
d’'extrémité autour de I'extrémité (2A, 4A ; 102A, 104A) de chaque coque (2, 4 ;
102, 104), au voisinage de la paroi d’extrémité (25, 45 ; 125, 145) de la coque,
chaque coiffe d’extrémité (7 ; 107) comportant une bordure périphérique (73 ; 173)
qui définit au moins un organe (75 ; 175) de guidage en coulissement d’un rideau
(5:;10%);

- on forme une carcasse (3 ; 103) du dispositif (1 ; 101) en assemblant 'une
avec l'autre les deux coques (2, 4 ; 102, 104), munies de leur coiffe d’extrémité
(7 ; 107) respective, un bord libre (2B ; 102B) de la premiére coque (2 ; 102) étant
en regard d’'un bord libre (4B; 104B) de la deuxieme coque (4; 104) en
configuration assemblée des deux coques (2, 4 ; 102, 104) ;

- on monte au moins un rideau (5; 105) d’obturation de la carcasse (3 ;
103) entre les deux coiffes d’extrémité (7 ; 107), de telle sorte que chaque bord
(5A, 5B ; 105A, 105B) du rideau (5 ; 105) coopére avec lI'organe de guidage (75 ;
175) d’'une coiffe d’extrémité (7 ; 107).
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