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Vyndlez Fedi zplisob a zalizeni k regene-
raci soli z oplachové vody linky beztlaké
vulkanizace, pouZivané ke kontinudlni vy-
robg vytlaCovanych profild z kaufukovych
smési.

V soutasnosti je jednim z nejvice rozsive-
nych a pouZivanych zptsobii beztlaké vul-
kanizace vytlacovanych profild z kauduko-
vych smési kontinudlni vulkanizace v kapal-
né lazni. Jako teplonosné médium se nejlépe
osv@dCila eutektickd smés soli ve sloZeni 53
proc. dusi€nanu draselného, 40 % dusitanu
sodného a 7 % dusitnanu sodného. Pou?i-
vani této smési md ovSem také své zdpornd
stranky. Jednak je to nebezpeli poZdru pii
styku s organickymi hmotami, vydslujicimi
se pii procesu vulkanizace z kaudukové
smési do lazng, ale predeviim v soufasnosti
vystupuje do popredi faktor zamofovani od-
padnich vod t&mito solemi, co¥ ma velmi
negativni dopad na Zivotni prostiedi.

PFi vyrobé& vytlaovanych profill z kau-
Cukovych smési dochézi vlivem adheze ta-
veniny soli k povrchu vyrobku k tnosu vy-
Se uvedenych soli z vulkaniza&ni lazng. Po
opusténi solné lazn& se vytiatovany profil
chladi a oplachuje vodou v mycim zafizeni
linky beztlaké vulkanizace. JelikoZ je eutek-
tickd smés soli ve vodé dobie rozpustnd, do-
stava se veSkerd silil vynesend vytladova-
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nym profilem z lézng do odpadni vody, kte-
r4 predevsim zne€iStuje vodni toky. Spotte-
ba soli se pohybuje v rozmezi 75—200 kg
za 24 hodin v zdvislosti na ¢lenitosti tvaru
vyrobku. 7 povolené koncentrace dusitanti
0,1 mg/l a dusitnant 50 mg/l vyplyva, Ze
vySe uvedené mnoZstvi unikajici soli je jiZ
pouze z jedné linky nadmérné pro mensi to-
ky. Pronikne-li zamofend voda do zdroji
pitne vody, nebo dostane-li se z feky do ve-
Fejné vodovodni sitd, mfiZe to mit vaZné na-
sledky na lidské zdravi. Ze v3ech t¥i sloZek
eutektické smeési soli md nejhordi toxické
tfinky na lidsky organismus dusitan sod-
ny; nebot je pri¢inou vzniku methemoglobi-
nové cyantzy. Zvlast nepriznivé Ginky mé
na zdravi kojencil, pouZije-li se k pfFipravé
stravy voda obsahujici dusitanové anionty.
RovngZ tak dusitnany maji negativni G&inek
na lidsky organismus a v fekach jsou pii-
¢inou nadmérné vegetace. Z vySe uvedené-
ho vyplyvd, Ze likvidace soli, nebo vyFeSeni
Jejich néavratnosti a regenerace z oplacho-
ve vody linky beztlaké vulkanizace je pro-
blém v soucasnosti velmi aktudlni a to ne-
jenom z hlediska pi#imého ekonomického
efektu nasledkem sniZeni spotfeby soli, ale
predevdim z hlediska néslednych 3kod,
vzniklych zhorSovdnim Zivotniho prostiedi.
Za stdvajiciho stavu se sniZeni Ginosu soli Fe-
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8i ofukovdnim vytlalovaného profilu prou-
dem horkého vzduchu, s teplotou vy38i, neZ
je teplota taveni soli. VyuZivd se tak napo-
rového tlaku vzduchu k ¢4ste€nému odstra-
niovani roztavené soli, ulpivajici na povrchu
vytlatovaného profilu. Nehledé na fakt, Ze
tento zplsob je energeticky velmi néroény,
je i pom&rng méalo Gginny, zvlasté u pFitné
sloZitych profild, u kterych zlstavéd siil ve
vnit¥nich ¢&lenitostech. Vzhledem k Siroké-
mu sortimentu a tvarové &lenitosti vytlago-
vanych profilll, vyrdb&nych pFedeviim pro
automobilovy primysl a stavebnictvi, nelze
piedpokladat podstatné zvy3eni tfinnosti o-
fukovdni a proto je moZné i v soulasnosti
povaZovat za nejdokonalej§i zplisob odstra-
ngni ulpivajici soli z vytlatovaného profilu
prani ve vodé&, s vyuZitim velmi dobré roz-
pustnosti smé&si pouZivanych soli.

Jednou z moZnych tprav odpadni vody je
chemicka uprava, napiiklad salmiakem, coZ
ovSem rovn&Z nelze povaZovat za zcela ne-
zdvadné PeSeni, nebot, odpadni voda potom
obsahuje dusi¢nanové a chloridové ionty.
Nejvhodnéj$i zplisob odsoleni odpadni vody
je tedy odpafeni v odparce, ve které lze pro-
vést nejdokonalej$§i oddéleni soli od vody a
takto regenerované soli znovu vyuZivat do
néplng vany linky beztlaké vulkanizace.
Odparka, FfeSend jako samostatné zairizeniv
zdvod& ma ovSem né&které své nevyhody, ja-
ko jsou napiiklad zna&né investi€ni nékla-
dy, doprava odpadni vody, respektive kon-
centrovaného roztoku soli k odparce, ale
pfedev8im nutnd manipulace s regenerova-
nou soli zp&t do linky beztlaké vulkaniza-
ce.

V§sSe uvedené nedostatky FeSi navrhovany
zplisob regenerace soli z oplachové vody
linky beztlaké vulkanizace podle vynélezu
spodivajici v tom, Ze vodny roztok soli vznik-
1¥ rozpousténim soli ulpivajici na povrchu
vytladovaného profilu z kaufukové smési v
mycim zaifizeni s piivodem vody, se dopra-
vuje do roztavené solné ldzn& vulkanizac-
ni vany, v niZ se voda odpafuje a zbylé so-
li s v ni vraceji do technologického pro-
cesu.

Zaftizeni k této regeneraci sestdvé z odpa-
fovaci komory ponofené do solné . ldzné,
nad jejim? odkapovym ¥?ldbkem se nachdzi
oklepédvad, kdeZto pod ni je topnd vloZka,
vyh¥Fivand ohratym vzduchem =z ohfivaci
vloZky, umisténé ve vulkaniza¢ni vanég, za-
timco ve vané& myciho za¥izeni, opatfeného
Cerpadlem pro pieferpdvéni vodného rozto-
ku soli na p¥itokovy Zl4bek odpaiovaci ko-
mory, je na vystupu vytlatovaného profi-
Iu ofukovaci tryska pro jeho ostfik smési
vody a vzduchu.

ZaFizenim k regeneraci soli z oplachové
vody linky beztlaké vulkanizace se mnoho-
ndsobné sniZi tnik soli z vulkanizadni 14z-
né do odpadni vody. Tim jednak podstatné
klesne spotfeba soli, ale piedeviim se zmen-
81 nésledné 3kody, vznikajici zne&i§fovanim
Zivotntho prost¥edi, to znamend piedeviim
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Fi€nich tokd, se vSemi disledky pro lidské
zdravi 1 p¥irodu. ProtoZe odpafovdni vody
probih4d p¥imo ve vulkaniza&ni vansé, je cel-
kova energetickd tudinnost lep3i neZ u sa-
mostatn® a oddélend pracujici odparky, ne-
bot se rovn&Z vyuZivd tepelné emnergie, kte-
rou vynd8i vytlafovany profil ze solné l4z-
né a kterd je jinak b&%n& a nendvratnd ztra-
cena v odpadni vod& Neni také nutnd do-
prava vodného roztoku soli k odparce a -
prava s manipulaci regenerované soli zp&t-
né do solné 1azné.

Na pfipojenych vykresech je zobrazeno
pfikladné provedeni zafizeni k regeneraci
soli z oplachové vody linky beztlaké vulka-
nizace. Na obrazku 1 je celkovy pohled na
linku beztlaké vulkanizace s vyrezem €4sti
vulkanizatniho stroje a myciho zafizeni,
Kterd se tykd predmé&tu vyndlezu. Na obréz-
ku 2 je detailn&ji zobrazena uvedend &dst
linky. Obrdzek 3 znézoriiuje podéiny fez od-
pafovaci komorou, obrézek 4 pak ofukova-
ci trysku, kterd je v fezu rovinou A—A rov-
néZ na obrdzku 5.

Linka kontinudlni beztlaké vulkanizace
je obvykle tvoFena vytlafovacim strojem1,
vulkanizatnim strojem 2, mycim zaFizenim
3, sudicim zalizenim 4 a navijecim zalize-
nim 5 (obrdzek 1). Uvnitf vulkaniza&niho
stroje 2 je umist&na vulkanizatni vana 6,
naplndnd solnou l&zni 7 a vyhiivand top-
nymi t&lesy 8 (obrdzek 2). Pod hladinu roz-
tavené solné laznd 7 je svou spodni &édsti
ponofena odpafovaci komora 9. Jeji pod-
statnou &asti jsou vlozky 10, z tepeln& vo-
divého materidlu, napiiklad médi, odkapo-
vy #labek 11 a piitokovy Zlabek 12, Pod od-
paFovaci komorou 9 je v solné ldznl 7 po-
notena topnd vloXka 13, do niZ se privadi
ohfaty vzduch z ohiivaci vlioZky 14 pres re-
gula¢ni ventil 15.

Vytlagovany profil 16 z kautukové smeési
je naveden ze solné ld4zn& 7 pres navddéct
kladky 17 do vany 18 (obrdzek 2) myciho
zatizeni 3, ve které je vodny roztok soli 19,
pieterpdvany Cerpadlem 20 do pfitokove-
ho Z?labku 12 odpafovaci komory 9. Na vy-
stupu z vany 18 prochdzi vytlaCovany pro-
fil 16 ofukovaci tryskou 21, do které se pfi-
véadi stlateny vzduch hadici 22 a voda ha-
ditkou 23 z nadrZe 24 piles regulatni plo-
vakovy ventil 25. Stlafeny vzduch vstupuje
do kuZelové §térbiny 27 ofukovaci trysky 21
hrdlem 26 (obrézek 4 a 5). Voda pfivddéna
haditkou 23 do rozvddsciho kanédlu 28 se
vstikuje dirkami 29 do proudu vzduchu,
vystupujictho nadkritickou rychlosti z kuZe-
lové 3té&rbiny 27. Proud vzduchu a vody, vy-
stupujici z ofukovaci trysky 21 kolem vy-
tlatovaného profilu 16, je usmériiovdn vy-
suvnym krytem 38. Vodny roztok soli 19 je
ve vand 18 ohfivan eélektrickymi topnymi
télesy 31 na nastavenou teplotu, snimanou
¢idlem 32 a udrZovanou reguldtorem.

Na konci vulkaniza¢ni vany 6 je vytlaCo-
vany profil 16 Castetnd zbaven roztavené
soli ze solné l4zn& 7 mechanickym zpidso-
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bem, napiiklad oklepavadem 33, umisténym
nad odkapovym Zlabkem 1i. Vodni péra,
vznikld odpafovanim vodného roztoku soli
19 v odpafovaci komote 8, unika do odsdva-
ni 34 vulkanizaéniho stroje 2. Vytlaovany
profil 16 je pod hladinou solné laznd 7 u-
drZovén a dopravovdn planZetou 35, opaé-
sanou kolem‘bubnu 36 a na konci vulkani-
zatni vany 6 je pFes navadsci kladky 17 na-
veden pod hladinu vodného roztoku soli 19
do vany 18 myciho zalizeni 3. Zde dochazi
kK rozpousténi soli, ulpivajici na povrchu a
vnitfnich ¢lenitostech vytladovaného profi-
lu 18, podporované zvySenou teplotou vod-
ného roztoku soli 19, ohiivaného jednak
topnymi t&lesy 31 a tepelnou energii, vyna-
Senou ze solné 14zné 7.

Na vystupu z vany 18 zdistdva na povrchu
vytlatovaného profilu 16 v diasledku smé-
Civosti vrstva vodného roztoku soli 19, a
proto je ostfikdvdn smési vody a vzduchu z
ofukovaci trysky 21. Tim dojde k podstat-
nemu z¥edéni ulpivajici vrstvy a sniZeni 1i-
nosu. V zavislosti na mnoZstvi soli, vynase-
né ze solné laznd 7 a mnoZstvi vody vstri-
kované ofukovaci tryskou 21 se ve vané 18
ustavi ur¢itd rovnovaind koncentrace vod-
neho roztoku soli 19, ktera musi byt niZsi
neZ koncentrace nasyceného roztoku. Se
zvetSujicim se mnoZstvim privadsné vody se
koncentrace spolu s tinosem sniZuje, ale z4-
roveil stoupd tmsérnd spoiveba energie, po-
tfebna pro odpatfeni vody. Proto je nutno
volit kompromis mezi t&mito rozpornymi
faktory s ohledem na mistni zdroje energie.
Pro dosaZeni minimdlni spotfeby vody a
energie je vytlaCovany profil 16 &astetné
zbavovdn ulp&lé roztavené soli na vystupu
z vulkanizatni vany 6 mechanickym zpiso-
bem, to jest vibraci. K tomuto tdelu slouZi
oklepdval 33, umistény nad odparovaci ko-
moron 9. Roztavend sill stéka na odkapovy
Zlabek 11 a z ndj zpst-do solné lazns 7. Aby
nedochdzelo k namrzdni soli na povrchu
Zlabku, je tento vyhfivan na teplotu vyssi
neZ je jeji teplota tédni, prostFednictvim o-
hratého vzduchu z ohtivaci vloZky 14 a top-
né spirdly 37, umist&né v solné ldzni 7.

Rozsifujici se kuZelovd $tsrbina 27 ofu-
kovaci trysky 21 umoZiiuje vyuZiti
tlakového spddu stlateného vzduchu, ktery
vytéka nadkritickou rychlosti, takZe dojde
k dokonalému- rozprdseni vody, piFivadéné
do rozvddéciho kandlu 28 hadickou 23 z
nadrZze 24 pies regulatni plovakovy ventil
25, ktery uzavird p¥itok vody v p¥ipads, Ze
dojde ke stoupnuti hladiny vodného rozto-
Ku soli 19 nad sefizenou troveii pFi poruse
Cerpadla 28 nebo Pl odstaveni z provozu,
zapomene-li obsluha uzaviit hlavni pFivod
vody.

Proud smési vody a vzduchu, nasmérova-
ny proti sméru pohybu vytlatovaného pro-
filu 168 ma mnohem dokonalej3i ostfikova-
¢l ucinek, neZ dosud b&Zné ostFikovani sa-
mostatnymi tryskami. Konstantni vyska hla-
diny ve vang 18 se udrZuje k tomu udelu

celého -

prizptisobenym Cerpadlem 20, napiiklad
jednoduchym mamutovym Cerpadlem, které
preCerpava vodny roztok soli 18 do pfito-
kového Zlabku 12 odpafovact komory 9. P¥i-
tokovy Zlabek 12 je rovngZ vyhiivan vzdu-
chem z ohtivaci vlozky 14, aby ji¥ na ném
dochézelo k odpafrovédni vody a vodny roz- -
tok soli 18 vstupoval do odpafovaci komo-
ry 89 maximélné koncentrovany. Vzduch pro
ohfev pritokového Zldbku 12 se déle vyuZi-
vd jako hnaci médium v dyzdch 38, sloui-
cich k nasdvdni vodného roztoku soli 19 a
jeho dopravé do odpafovaci komory 9. Dy-
zy 38 jsou vytvofeny na konci piitokového
Zlabku 12 a usti do odpafovaci komory 9
(obrazek 3), kde dochéazi mezi vloZkami 10

'k odpafteni zbytku vody.

Vznikld péra unikd otvorem 39 do odsa-
vani 34 a oddélend sil vytéka d8rovanymi
trubkami 40 do solné laznd 7. Tepelnou
energii, potfebnou pro odpafeni vody, pfi-
vadéji ze solné lazn& 7 do odpafovaci ko-
mory 9 vlozky 10. Désledkem je zna&na
spotieba tepelné energie pod odpatrovaci
komorou 9, kterd nemiiZe byt pokryta jen z
topnych t&les 8, umisténych na konci vulka-
nizatni vany 6 a proto se sem pFivadi po-
tfebné mnozZstvi energie prostiednictvim
vzduchu, ohfdtého minimdlng na teplotu
solné 14zng 7, aby nedochédzelo k mistnimu
poklesu teploty a namrzéni taveniny solné
lazné 7 na buben 36. Vzduch se ohiivad v o-
hiivaci vloZce, umisténé alespoii v jedné po-
loving délky vany a piivadi se do topné
vloZky 13 pod odpafovaci komoru 9. Ohii-
vaci vlozka 14 odnimd tepelnou energii top-
nym télestim 8 minimélng z poloviny délky
vulkanizani vany 6, tak¥e se toto v disled-
ku vykonové rezervy neprojevi v poklesu
celkové teploty solné 14zng 7.

Podle mistnich podminek, to jest podle
tvrdosti vody, je moZno pro ost¥ikovani vy-
tlaCovaného profilu 16 pouZivat kondenzat
nebo chemicky upravené vody, namisto u-
Zitkové primyslové vody, obsahujici mine-
ralni soli. Tyto by pFi odparovani zpfisobo-
valy predev8im zan&Seni vnitfnich ploch od-
parovaci komory 9, kterou by bylo nutno
Castéji Cistit. Vzhledem k malé spotFebé
kondenzatu, kterd se pohybuje v rozmezi 2
az 4 g/s se tento tbytek neprojevi nep¥izni-
vé ve vodnim hospodé&rstvi uZ¥ivatele. Pii-
padna zvySend teplota kondenzdtu se jests
navic priznivé uplatni p¥i rozpoustsni soli
na povrchu vytlaovaného profilu i6.

Teoreticky vypofet ukazuje, #e takto na-
vrZenym zaiizenim Kk regeneraci soli z o-
plachové vody linky beztlaké vulkanizace je
mozno sniZit tnos vice neZ padesatindsobné.
Jesté lepSiho vysledku je moZno dosdhnout
kombinaci uvedeného zafizeni podle vyna-
lezu a nékolikastupiiovym pranim vytlado-
vaného profilu ve vandch, s postupn& klesa-
jici koncentraci vodného roztoku smési so-
.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zpiisob regenerace soli z oplachové
vody linky beztlaké vulkanizace, vznikajici
pii procesu vyroby vytlatovanych protild z
kautukovych smési v solné ldazni, vyznacu-
jici se tim, Ze se vodny roztok soli, vznikly
rozpudtdnim soli ulpivajici na povrchu vy-
tlatovaného profilu z kaufukové smési v
mycim zafizeni s pfivodem vody, dopravu-
je do roztavené solné 14zné vulkanizaéni va-
ny, v niZ se voda odpafuje a zbylé soli se v
ni vraceji do technologického procesu.

2. Zarizeni k regeneraci soli z oplachové
vody  linky beztlaké vulkanizace podle

zpisobu v bod& 1, vyznatené tim, Ze nad
odkapovym #ldbkem (11) odpafovaci komo-
ry (9), ponofené do solné lazné (7], se na-
chézi oklepavac (33), kdeZto pod ni je top-
néd vlozka (13), vyhiivana ohfatym vzdu-
chem z ohfivaci vioZky (14), umisténé ve
vulkanizaéni vané (6), zatimco ve vané
(18) myciho za¥izeni (3), opatFeného Cer-
padiem (20) pro pieterpédvéni vodného roz-
toku soli (19) na pFitokovy Zldbek (12) od-
pafovaci komory (9]}, je na vystupu vytla-
Sovaného profilu (16) ofukovaci tryska
(21) pro jeho ostFik smé&si vody a vzduchu.

4 listy vykresil

Sgverogralia, n. p., zdvod 7, Most
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