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Wynalazek dotyczy dalszego ulépsze-

nia sposobu wykonania dowolnie wysoko
haprezalnych zelaznych ‘czesci konstruk-
cyjnych, tak jednolitych jak i skladanych,
a przedewszystkiem cze$ci spawanych we-
dtug patentu Nr 3098, Wynalazek polega
na tem, ze obcigzenie prébne czesci kon-
strukcyjnych zostaje uskutecznione w ob-
rebie temperatury, odpowiadajacej mniej
wiecej, przypuszczalnej pézniejszej, tem-
peraturze podczas pracy.

Tym sposobem pewnoéé poszczegél-
nych czesci konstrukcyjnych zostaje je-
szcze silniej zwigkszona, poniewaz obcigze-

nie prébne wykonywa sie catkowicie w wa-
runkach pézniejszej pracy i dlatego uwi-
docznione zostaja nawet takie btedy w wy-
robie, ktérych nie moznaby zauwazyé pod-
czas badania przy zwyklej temperaturze,
panujacej w pomieszczenitt.

Badany przedmiot mozna do celéw po-
wyzszych ogrzewaé w dowolny sposéb, w
zalezno$ci od wymiaréw, ksztaltu i prze-
znaczenia. Ogrzewanie moze byé bezpo-
$rednie lub posrednie.

Sposéb nowy mozna stosowaé z wielka
korzys$cia np. przy wyrobie zbiornikéw na-
ciskowych, wytwarzajac podczas obcigze-



nia prébnego temperature, odpowiadajaca

temperaturze podczas .pozZniejszej pracy,
" przez uzycie odpowiednio rozgrzanych
- przenos$nikéw ciepla, sluzacych réwnocze-
énie do wywolania ciénienia prébnego. Naj.
lepiej nadaja si¢ do tego celu ptyny o od-
powiednio wysokim punkcie wrzenia, np.
gliceryna, ktora poza tem jest rozpuszczal-
na w wodzie i dlatego daje si¢ z latwoscia
usunaé ze zbiornika po dokonanej prébie.

Przenosnik ciepla rozgrzewaé nalezy
najlepiej juz za pompa, wywolujaca ciénie-
nie, azeby przez pompe przechodzil plyn
jeszcze w stanie chlodnym. = Oczywiscie
plyn nalezy, ze wzgledu na straty ciepla
w przewodach i przy samem ogrzewaniu
zbiornika, rozgrzaé troche silniej, niz to od-
powiada pézniejszej temperaturze podczas
ruchu. Straty ciepla sa najmniejsze, gdy
plyn ulega podgrzaniu przez grzejniki
wbudowane w badanym zbiorniku. Do te-
go celu mozna stosowaé opory elektrycz-
ne, wewnatrz ogrzewane grzejniki rurowe
lub inne. Wykonanie sposobu jest wobec
tego mozliwe bez zawilego przygotowania.

Sposéb niniejszy mozna, w podanym
wypadku, uproscié jeszcze przez to, ze roz-
szerzenie si¢ plynu pod wplywem rozgrza-
nia, wykorzystane zostaje do obciazenia
probnego; pompa wtedy staje si¢ zbytecz-
na, Zapomoca miarkownikéw ci$nienia
mozna zapobiec przekroczeniu cisnienia po-
za pewne granice, Natomiast ci$nienie we-
wnatrz kotla oraz xmiany w ksztalcie lub
wymiarach zbiornika mozna $ledzié¢ zapo-
moca, odpowiednich przyrzadéw.

Zwykle granica obciazenia, odpowiada-
jaca pozadamemu stopniowi bezpieczefi-
stwa, zbiega si¢ z poczatkiem granicy cia-
stowatosci. W takich wypadkach mozna,
wedlug wynalazku, do badania zbiornikéw
zastosowa¢ przyrzady miernicze, ktére przy
pojawianiu si¢ pewnych okre§lonych zmian
w ksztatcie lub wymiarach zbiornika, a
wiec przy granicy ciastowatoséci, wlaczaja

samoczynnie przyrzady miarkujace ciénie-
nie plynu lub innego $rodka, np. w postaci
zaworéw wypustowych. Mozna np. badany
kociot otoczyé tasma miernicza, kofice ta-
$my przylaczyé do odpowiedniego przyrza-
du wskaznikowego, ktéry réwnoczeénie, np.
zapomocy, elektrycznych kontaktéw, otwie-
ra na drodze elektrycznej przyrzad odcia-
zajacy w postaci zaworu bezpieczenistwa,
w razie przekroczenia pewnego stopnia roz-
szerzania si¢ $cian kotta.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wykonania dowolnie wysoko
naprezalnych zelaznych czesci konstruk-
cyjnych wedtug patentu Nr 3098, znamienny
tem, ze prébne obciazenie przeprowadzone
do granic, odpowiadajacych 2zadanemu
stopniowi bezpieczefistwa, np. do granicy
plynnoséci materjalu, uskuteczniane zostaje
przy temperaturze, odpowiadajacej tempe-
raturze przewidzianej podczas pracy danej
cze$ci konstrukcyijnej.

2. Sposéb wykonania zbiornikéw we-
dlug zastrz. 1, znamienny tem, ze tempera-
turg, odpowiadajaca temperaturze ruchu,
podczas prébnego obciazenia zbiornika, wy-
twarza sig przez zastosowanie odpowiednio
ogrzewanych przeno$nikow ciepta, np.
przez zastosowanie plynéw o odpowiednio
wysokim punkcie wrzenia.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, ze przenoénik ciepta, stosowany jako
§rodek cisnacy, rozgrzewany jest zapomoca
grzejnikéw, wbudowanych wewnatrz bada-
nego zbiornika.,

4. Sposéb wedlug zastrz, 3, znamienny
tem, ze rozszerzanie sie przenosnika ciepla,
pod wplywem rozgrzania, stosuje sig¢ jako
obciazenie prébne dla zbiornika, przyczem
przekroczeniu pewnych granic ci$nienia za-
pobiega si¢ stosujac przyrzady do miarko-
wania ci§nienia,



5. Sposéb do wykonania zbiornikéw
preznych wedlug zastrz. 2—4, znamienny
tem, ze stosuje si¢ przyrzady miernicze do
badanego zbiornika, ktére, w razie pojawie-
nia si¢ okre§lonych zmian w ksztalcie lub
rozmiarach zbiornika, wlaczaja samoczyn-

nie przyrzady miarkujace ciénienie $rodka
cisnacego, np. zawory wypustowe,

Thyssen & Co. Aktiengesell-
schaft.
Zastepca: Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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