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(57) Anotace:
Zatizeni pro aretaci zapfadaci paky na spfadacim misté
rotorového doptadactho stroje, na némz kazda spradaci
jednotka (1) zahrnuje podavaci astroji pramene (5),
ojednocovaci tistroji, spfadact rotor (9) a navijeci ustroji
zahmujici odtahovy a pfitlaény vélec (13, 14) a navijeci valec
(34), na n&jz dosedé vyklopné& uspofadana civka (23), a dale
zahrnuje kulisu (19) opatienou dosedaci plochou (27) pro
zaptéadaci paku (20) v jeji zvednuté poloze a nesouci kotvu
(29) k ni pfistaveného elektromagnetu (18). Kulisa (19) je
opatiena opérnou plochou (39) pro areta¢ni paku (26)
uloZenou spole¢né s kulisou (19) a elektromagnetem (18) na
drzaku (36) upevnéném na nosné ty¢i (28). Mezi nosnou ty&i
(28) a kulisou (19) prochézi zapfadaci paka (20).
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Zarizeni pro aretaci zapiadaci paky

Oblast techniky

Vynalez se tyka zafizeni pro aretaci zapfadaci paky na spiadacim misté rotorového doptadaciho
stroje, na némz kazda sptadaci jednotka zahrnuje podavaci astroji pramene, ojednocovaci Gistroji,
spradaci rotor a navijeci Gstroji zahrnujici odtahovy a pfitlacny vélec a navijeci valec, na néjz
doseda vyklopn¢ uspotadana civka.

Dosavadni stav techniky

Znama provedeni rotorového doptadaciho stroje uvazovaného druhu jsou na kazdém spiadacim
misté vybavena spradaci jednotkou opatfenou podavacim ustrojim pramene, na né navazujicim
ojednocovacim strojim, z néhoz jsou ojednocena vlakna plisobenim podtlaku pfivadéna do
vnitiniho prostoru spfadaciho rotoru, v némz se shromazd'uji a formuji ve sbémé drazce do
stuzky vlaken. Rotaci spradaciho rotoru se vlakenna stuzka zkrucuje v pfizi, ktera je ze spfadaci-
ho rotoru odviddéna odtahovou trubi¢kou pomoci odtahovych véalecki a nasledné navijecim
Gstrojim. Pfize je sledovéana ¢idlem, které pti jeji nepfitomnosti vyda signal pro Fidici jednotku,
kter4 zastavi podavani pramene rozpojenim elektromagnetické spojky podavaciho dstroji prame-
ne a tim odstavi spfadaci misto z provozu. Obnoveni piedeni na spfadacim misté se provadi tak-
zvanym zapfedenim, coZ je proces, pii némz je zaveden konec pfize do spfadaciho rotoru a
obnoveno podavani pramene, aby se nové dodavana ojednocena vlakna mohla piikroutit na
zavedeny konec pfize a bezprostiedné poté mohlo byt obnoveno odtahovani a navijeni piize.
Zapredeni se nejCastéji provadi ruénim zpusobem, tj. vSechny Ukony potfebné pro zaptedeni
provadi obsluhujici personal, ktery musi velmi piesné dodrzovat ¢asovy sled jednotlivych tikond
pfi procesu zapradani. Ponévadz pozadované Casové intervaly jsou velmi kratké, klade ziskani
kvalitniho zaptedku na obsluhujici personal vysoké naroky a je zvladnutelné jen po dlouhodo-
bém zacviku. Vyslednou kvalitu mista zaptedeni, tzv. zaptedek neni mozné pfi ruénim zapradani
zarucit.

Pro usnadnéni prace obsluhujiciho personalu byly na jednotlivych spiadacich mistech umistény
pomocné zapiadaci mechanismy, jejichz ¢asovani bylo ponechano na obsluhujicim personalu,
takze hlavni nedostatek ru¢niho zapfadani, tj. dosazeni kvalitativné stabilnich vysledkd, nebyl
dosazen.

Na automatickych rotorovych dopfadacich strojich je ruéni zapfadani nahrazeno automatem,
kterym je v souCasné dobé pojizdéci automatické obsluzné zatizeni. Jeho nevyhodou je vysoka
cena a technicka naro¢nost, kladouci vysoké naroky na kvalifikaci pracovniki, Sasové naroky na
technické sefizeni pti zméné partii, jakoz i nemoznost dosahnout 100 % vysledki zaptedenti,
takZe je nutné pfi opakovaném neuspé$ném zapfedeni automatem, ktery se v takovych p¥ipadech
pfesune k nasledujicimu mistu pfetrhu, provést opétovné zaptedeni ru¢né.

S ohledem na uvedené nevyhody byla jako kompromisni fe$eni vyvinuta riizna poloautomaticka
zapradaci zafizeni pro jednotlivd spfadaci mista rotorového doptadaciho stroje. P¥i zaptadani
pfize se u téchto poloautomatickych zapradacich zafizeni ruéné nadzvedne civka a zajisti ve
zvednuté poloze, ruéné se na ni vyhledd konec ptize a odméfi délka, a z ni se odvine pfize
potfebna pro zaptedeni, a na jejim konci se vytvofi zapfadaci konec pfize, ktery se zavede do
odtahové trubicky spiadaciho rotoru. Pfed vlastnim zapfedenim se navede piize do zapfadaci
polohy na pracovnim misté, v niZ je drZzena pomoci vychylovaciho prostfedku, ptikladng pied-
stavovanou zapiadaci packou, mimo rozvadéci Gstroji, a mimo zabér s odtahovymi valetky,
pokud tyto nejsou od sebe oddaleny. Pomoci elektronického fidiciho ustroji jsou v urgitych
¢asovych intervalech uvedeny do ¢innosti podavani pramene, uvolnény vychylovaci prostiedek
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uvede do ¢innosti podavani vzniklé ptize a uvolnéni civky ze zvednuté polohy, takze tato dosed-

ne na hnaci vélec, ¢imz dojde k opétovnému navijeni ptize, pokud v§e probéhne v pfedepsaném

Casovém sledu, takZze ve spfadacim rotoru dojde k tvorbé ptize. Pro ovladani jednotlivych

mechanismu jsou na spfadacich mistech vybavenych pro poloautomatické zapradani pouzivany
s silové prvky, které odblokovavaji napt. zvednutou polohu civky, zabér podavacich valecka atd.

Reseni poloautomatického zapradani jsou zpravidla slozitd a s ohledem na nutnost presné fidit
mnoho mechanismi a silovych prvki, a vlivem rozptylu dynamickych vlastnosti jsou naro¢na i
na fidici systém.

Jako dil&i feSeni uvedenych problémi bylo navrzeno uspofadani, u néhoz pracovni misto obsa-
huje odtahové Ustroji pfize na civku, jiz je pfifazeno zajistovaci zafizeni pro stabilizaci civky v
odklopné poloze a uvoltiovaci zafizeni pfize z piipravné polohy pro jeji nasati do spradaciho
rotoru. Zaji$t'ovaci zafizeni ma samostatny elektromagnet stejné jako uvoliiovaci elektromagnet.

15 Tyto elektromagnety a elektromagneticka spojka podavani jsou pres spinaci zafizeni spojena se
synchronizaénim zafizenim pro ovladani zaptadani. Na kazdém pracovnim misté je tak nutno
nainstalovat znaény pocet prvkd, vzajemné funkéné vazanych, coz pii mnohamistnych strojich je
zna¢né nakladné.

I 20 K odstranéni tohoto nedostatku bylo proto navrzeno zafizeni pro zajisténi navijené civky v horni
poloze pomoci zapfadaci paky, ktera soucasné slouzi k vytvoreni zalohy pro zapfedeni. Zapiada-
ci paka je zajisténa a ovladana ptimo elektromagnetem, ktery je ovladan ptimo od fidiciho sys-
tému. Nevyhodou tohoto provedeni je vysoka sila potfebna k odblokovani zapradaci paky, vyso-
ké naroky na ptesnost provedeni jednotlivych dilch a na jednotné sefizeni na vSech pracovnich

25 mistech.

Dal3i nevyhodou, kterd je spole¢na pro vSechna zndma zafizeni pro poloautomatické zaptadani,
je pouZiti elektromagnetti s pohyblivym jadrem, coz je pro prasna prostedi pfadatelen nevhodné
a pfedstavuje naroky na utésnéni kazdého takového jadra elektromagnetu.

30

Podstata vynalezu

Ukolem vynalezu je vytvofit pro poloautomatické zapradani spolehlivé, jednoduché, cenové
35 nenaro¢né zafizeni pro aretaci zapiadaci paky, které by v co nejvétsi mife odstrafiovalo nedostat-
ky znamych zatizeni pro poloautomatické zapradani.

Toho se dosahne znaénou mérou zafizenim pro aretaci zapiadaci paky na spiradacim misté roto-
rového doptadaciho stroje, na némz kazda spiadaci jednotka zahrnuje podavaci astroji pramene,

40 ojednocovaci Gstroji, spfadaci rotor a navijeci Ustroji zahrnujici odtahovy a pfitlatny vélec a
navijeci valec, na né&jz doseda vyklopné uspofadana civka, podle tohoto vynélezu, jehoZ podstata
spociva zejména v tom, Ze zahrnuje kulisu opatfenou dosedaci plochou pro zaprédaci paku k
jejimu zajisténi ve zvednuté poloze a nesouci kotvu k ni pfistavencho elektromagnetu, pricemz
kulisa je opatfena opérnou plochou pro aretaéni paku uloZenou spoleéné s kulisou a elektro-

45 magnetem na drzaku upevnéném na nosné ty¢i, mezi kterouzto nosnou tyc¢i a kulisou prochazi
zapradaci paka.

Je vyhodné, kdyz pro zajisténi zapiadaci paky ve spusténé poloze civky je zaptadaci paka opat-

fena nosem piistavenym k nosné ty¢i. S ohledem na vymezeni ¢asové souslednosti pfi zapfadani
50 je vyhodné, kdyz elektromagnet je pfipojen na fidici desku, na kterou je pfipojeno ¢idlo pretrhu a

elektromagneticka spojka, pricemz fidici deska je propojena s fidici jednotkou.

Je vyhodné, kdyz elektromagnet je na drzaku uloZen prestavitelné.
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Prehled obrazku na vykresech

Vynalez bude bliZe objasnén s pouZzitim vykrest, na nichZ je schematicky znazornéno na obr. 1
5 spradaci misto rotorového doptadaciho stroje se zafizenim pro aretaci zaptadaci paky pii predeni
a na obr. 2 pfi zapradani.

Priklady provedeni vynalezu

10
Rotorovy bezvietenovy dopfadaci stroj sestava z fady spradacich mist, z nichz kazdé obsahuje
spiadaci jednotku 1 vybavenou elektromagnetickou spojkou 2, pomoci které se pienasi pohon na
podavaci vale¢ek 3 z pribézného podavaciho htidele 4. Pramen 5, odebirany z konve vstupuje do
zhustovace 6 spradaci jednotky 1 a je pomoci podavaciho valeCku 3 dopraven k vycesavacimu

15 valeCku 7. Odtud jsou jednotliva vlakna dopravena dopravnim kanalem na skluzovou plochu 8
rotoru 9. Po skluzové ploSe 8 rotoru 9 se vlakna dostanou do sbérné drazky 10. Pfivedenim upra-
veného konce pize 11 pomoci podtlaku v trubi¢ce 12 do sbérné drazky 10 a naslednym odtaho-
vanim pfize 11 pomoci odtahového valce 13 a pritla¢ného valecku 14 dojde k zaptedeni prize 11.
Od odtahového valce 13 je prize 11 vedena pies Cidlo 15 pretrhu, které je vybaveno spoustécim

20 tlacitkem 16, a dale pres pevny kompenzator 24 umistény na vzduchovém kanalu 25.

Navijena civka 23 je oto¢né uloZena na ramenech 33 uspotfadanych vykyvné na neznazornéném
ramu stroje, a je pohanéna navijecim valcem 34. S rameny 33 je pomoci opérky 35 kinematicky
spfazen vykyvné usporadany skluz 21 a rovnéz tak vykyvné ulozena lavicka 22, na kterou ve

25 zvednuté poloze doseda, jak je patrno z obr. 2, mimo styk s navijecim valcem 34 navijena civka
23. Na dilu vykyvném s navijeci civkou 23, v daném ptipad€ na skluzu 21, je vykyvné uloZena
zaptadaci paka 20 opatfena navadécim kolikem 31. Prostfednictvim zapfddaci paky 20 je ve
zvednuté poloze zajisténa navijena civka 23. Zapradaci paka 20 je pfitom zajiSténa zafizenim pro
jeji aretaci, které zahrnuje kulisu 19 opatfenou z jedné strany dosedaci plochou 27 pro zapfadaci

30 paku 20 a z druhé strany nesouci kotvu 29 elektromagnetu 18. Kulisa 19 je uloZena vykyvné na
drzaku 36, ktery je upevnén na nosné ty¢i 28, a na kterém je proti kotvé 29 ulozen prestavitelné i
elektromagnet 18. Na drzaku 36 je také ulozena i vhodné odpruzena aretacni paka 26 kulisy 19,
kterou je kulisa .19 drzena v poloze, v niz je kotva 29 pritisknuta k elektromagnetu 18. Pro styk
aretaéni paky 26 s kulisou 18 je na kulise 19 vytvoiena opérna plocha 39. Cidlo 15 pretrhu,

35 elektromagnet 18 a elektromagneticka spojka 2 jsou propojeny na fidici desku 17 fidici jednotky
32. Soucasti spradaciho mista je zpravidla i zafizeni 37 na Gpravu konce ptize 11 a neznazornéné
zafizeni k odméfeni jeji zapfadaci délky. K vymezeni spodni polohy skluzu 21 respektive jiného
dilu spfazeného s civkovymi rameny 33, je vyhodné opatfit zapiadaci paku 20 nosem 30, ktery
doseda na nosnou ty¢ 28.

40
P¥i pferuseni procesu ptedeni dojde pomoci ¢idla 15 pretrhu pres ovladaci desku 17 fidici jed-
notky 32 k rozepnuti elektromagnetické spojky 2 a tim k pteruseni pohonu podavaciho valecku 3.
Obsluha pomoci ramene 33 nadzvedne skluz 21, ktery vyzvedne zapfadaci paku 20, ktera je
pomoci dosedaci plochy 27 na kulise 19 a nosné tyc¢e 28, na kterou dosedne podle obr. 2, zajisté-

45 na v horni poloze aretaéni pakou 26. Obsluha vyhleda na navijené civee 23 konec pfize 11 a
navijenou civku 23 necha poloZenou na lavi¢ce 22 v pohotovostni poloze. Predtim, nez je nave-
dena ptize 11 do zapfadaci polohy podle obr. 2, obsluha stlatenim tlacitka 16 na cidle 15 pretrhu
sepne elektromagnetickou spojku 2. Podéavaci valecek 3 se tim prostfednictvim fidici desky 17 a
fidici jednotky 32 uvede do chodu k ptedpodani pramene 5 do spiadaci jednotky 1. Soucasné

50 dojde pres Fidici desku 17 k sepnuti elektromagnetu 18, ktery pomoci kotvy 29 spole¢n€ s are-
taéni pakou 26 zaji$tuje kulisu 19 v pohotovostni poloze podle obr. 2. Dale nasleduje navedeni
pfize 11 pfes pevny kompenzator 24, ¢idlo 15 petrhu, a navadéci kolik 31 umistény na zapradaci
pace 20 do trubice 12. Navedenim na navadéci kolik 12 se pfize 11 vychyli mimo osu odtahovani
pfi predeni patrného z obr. 1 tak, Ze obchazi piitlatny valecek 14 dosedajici na odtahovy vélec
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13, ¢imz se vytvoii zaloha pfize 11 potfebna pro zapfedeni. Pfed navedenim pfize do trubice 12
Je nutné pomoci zafizeni 37 upravit konec pfize 11, odmé&fit odpovidajici délku ptize 11. Po
navedeni ptize 11, jak bylo popsano se stiskne aretaéni paka 26 a nasledné& opét stiskne tlagitko
16 na cidle 15 pretrhu. Stlacenim aretacni paky 26 se odblokuje kulisa 19, ktera je v3ak stale
5 jeSté drzena pomoci elektromagnetu 18. Stisknutim tladitka 16 ¢idla 15 pietrhu dojde k sepnuti
elektromagnetické spojky 2 a pramen 5 pomoci podavaciho valeCku 3 je plynule podavan do
spradaci jednotky 1. Po dosazeni pfedem nastaveného ¢asu na fidici jednotce 32 je pres ovladaci
desku 17 prerusena dodavka proudu do elektromagnetu 18 a tim uvolnéna kotva 29 a s ni i kulisa
19. Vihou ramene 33, navijené civky 23 a skluzu 21 dojde k odklonéni kulisy 19 podle obr. 1 ak
10 pohybu zapfadaci paky 20 do spodni polohy vymezené nosem 30, ktery se opfe o nosnou ty¢ 28.
Pfi tomto pohybu ptize 11, kterd je pomoci podtlaku nasavana trubici 12 na sbérny povrch 8
rotoru 9, sklouzne z navadéciho koliku 31 zapfadaci paky 20 a jeji konec se dostane do sbérné
drazky 10 rotoru 9. Soucasné dosedne navijena civka 23 na navijeci valec 34 a pfize 11 je odta-
hovéana ze sbérné drazky 10 rotoru 9 a na jeji konec se pfikrucuji vlakna, ¢imz se piedeni obnovi.
i 15 Pomoci napéti ptize 11 mezi sbérnou drazkou 10 rotoru 9 a navijenou pfizi 11 dojde k zab&hnuti
pfize 11 mezi odtahovy valec 13 a ptitlaény valeCek 14, ktery nemusi byt odklopny.

Pramyslova vyuzitelnost

20
Zatizeni pro aretaci zapiadaci paky je vyuzitelné k poloautomatickému zaptadani na rotorovych
dopradacich strojich.

25

PATENTOVE NAROKY

30 1. Zafizeni pro aretaci zapradaci paky na spradacim misté rotorového dopiadaciho stroje, na
némzZ kazda spradaci jednotka zahrnuje podavaci Gstroji pramene, ojednocovaci Gstroji, spfadaci
rotor a navijeci ustroji zahrnujici odtahovy a pfitlatny valec a navijeci valec, na néjz doseda
vyklopné uspofadana civka, vyznacéujici se tim, Ze zahrnuje kulisu (19) opatienou
dosedaci plochou (27) pro zaptadaci paku (20) v jeji zvednuté poloze a nesouci kotvu (29) k ni

35 pfistaveného elektromagnetu (18), pficemz kulisa (19) je opatfena opérnou plochou (39) pro
aretaCni paku (26) uloZenou spole¢né s kulisou (19) a elektromagnetem (18) na drzaku (36)
upevnéném na nosné ty¢i (28) mezi kterouzto nosnou ty¢i (28) a kulisou (19) prochazi zapiadaci
paka (20).

40 2. Zafizeni podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze zapfadaci paka (20) je opatfena
nosem (30) pfistavenym k nosné ty¢i (28).

3. Zafizeni podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze elektromagnet (18) je pfi-
pojen na fidici desku (17), na kterou je pfipojeno ¢idlo (15) pietrhu a elektromagneticka spojka

45 (2), pticemz fidici deska (17) je propojena s fidici jednotkou (32).

4. Zaftizeni podle naroku 3, vyznacujici se tim, Ze elektromagnet (18) je na drziku
(36) uloZen piestavitelné.

50

2 vykresy
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