10

7.2339 (ARC2016P00241)

OZET

BiR AROMA CIKARTMA CIHAZI
Bu bulus, bir gévde (2), gbvde (2) icinde yer alan ve icerisine konan aroma kaynaginin
kaynatilarak buharlastirildigi en az bir kaynatma odasi (3), kaynatma odasindan (3)
yilkkselen buharin icerisinde toplanarak sivi faza gectigi bir yogusma odasi (4),
yogusma odasinin (4) duvarlarini sogutan bir sogutucu (5), yogusma odasmin (4) alt
kisminda, yogusan su ve aromanin aktig1 bir kanal (6) iceren aroma ¢ikartma cihazi (1)

ile ilgilidir.
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ISTEMLER

| — Bir govde (2), govde (2) icinde yer alan ve igerisine konan aroma kaynaginin
kaynatilarak buharlastirildigi en az bir kaynatma odasi (3), kaynatma odasindan (3)
ylikselen buharin igerisinde toplanarak sivi faza gectifi bir yogusma odast (4),
yogusma odasinin (4) duvarlarim sogutan bir sogutucu (5), yogusma odasinin (4) alt
kisminda, yogusan su ve aromanin aktifn bir kanal (6) iceren, yogusma odasinin (4)
i¢inde yer alan ve kaynatma odasindan (3) gelen buharin iizerinde yogustugu, metal
malzemeden iiretilen, ucu kanala (6) bakan koni seklinde bir yogusturma eleman (8)

ile karakterize edilen bir aroma ¢ikartma cihazi (1).

2 — Ici dolu olarak iiretilen yogusturma eleman: (8) ile karakterize edilen istem 1’deki

gibi bir aroma cikartma cihazi (1).

3 — Yanal yiizeyinde dikine finlere (9) sahip yogusturma elemani (8) ile karakterize

edilen istem 1 veya 2’deki gibi bir aroma ¢ikartma cihazi (1).

4 — Sogutucu (5) ile yogusturma elemam (8) arasinda yer alan, alam yogusturma
elemanimin (8) taban alanindan daha biiyiik olan ve yogusturma elemam (8) ile yekpare
iiretilen bir plaka (10) ile karakterize edilen yukaridaki istemlerden herhangi birindeki

gibi bir aroma ¢ikartma cihazi (1).

5 — Yogusturma elemanimin (8) 1sitilmasim saglayarak, yogusturma elemani (8)
tizerinde kuruyan aromanin kanala (6) aktarilmasini saglayan bir kontrol {initesi (11) ile
karakterize edilen vukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi bir aroma ¢ikartma

cihazi (1).

6 — Peltier tipinde olan sogutucu (5) ve peltier sogutucuya (5) ters akim uygulayarak
yogusturma elemaninin (8) 1sitilmasini saglayan kontrol tinitesi (11) ile karakterize

edilen istem 5’teki gibi bir aroma ¢ikartma cihazi (1).
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7 — Isil iletkenligi yiiksek malzemeden tiretilen yogusturma eleman (8) ile karakterize

edilen yukandaki istemlerden herhangi birindeki gibi bir aroma ¢ikartma cihazi (1).

8 — Aliiminyumdan iiretilen yogusturma elemant (8) ile karakterize edilen yukanidaki

istemlerden herhangi birindeki gibi bir aroma ¢ikartma cihazi (1).

9 — Yiizeyi hidrofobik malzeme ile kaplanan yogusturma eleman (8) ile karakterize

edilen yukandaki istemlerden herhangi birindeki gibi bir aroma ¢ikartma cihazi (1).
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TARIFNAME
BiR AROMA CIKARTMA CIHAZI

Bu bulug, kokulu gigeklerin, meyvelerin veya bitkilerin aromalarinin ¢ikarldigr bir

aroma ctkartma cihaz ile ilgilidir.

Kullanicilar giizel koku elde etmek veya saglik amacli olarak bitki, cigek veya limon,
portakal gibi sebze, meyvelerin aromalarini ¢ikartmak istemektedirler. Teknikte aroma
cikartma amach cihazlar mevcuttur. Aroma cikartma isleminin yogusma/damitma
yontemiyle gerceklestirildigi cihazlarda aromanin suya gore daha az olmasi sebebiyle
verim diistik olmaktadir. Gaz fazindaki aroma ve suyun yogusturulmasi esnasinda
aroma, yogusturma odasi duvarlarina yapismakta ve etkin olarak elde edilebilen aroma
miktar1 ortaya c¢ikan toplam aroma miktarma gore az olmaktadir. Dolaysiyla elde
edilen aroma miktarim arttirmak i¢in  yoZusturma odasi duvarlarina yapisarak
kullanilamayan aroma miktarmin azaltilmas1 gerekmektedir. Yogusturma isleminin

veriminin arttirilmasi elde edilen aroma miktarinim artmasimi saglayacakur.

Teknigin bilinen durumunda ver alan US2005061478 sayili Amerikan patent

bagvurusunda 1s1 yayan finlere sahip bir sogutucudan bahsedilmektedir.

Teknigin bilinen durumunda yer alan US2005103614 sayili Amerikan patent

bagvurusunda icerisinde konik bir yap1 iceren bir damitma cihazi anlatilmaktadir.

Teknigin bilinen durumunda yer alan JPH10244250 sayili Japon patent bagvurusunda
kaynatma yapmadan damitma islemi gerceklestiren bir damitma cihazindan

bahsedilmektedir.

Teknigin bilinen durumunda yer alan US2010328887 sayili Amerikan patent

bagvurusunda konik yapraklardan olusan bir sogutucudan bahsedilmektedir.



10

15

20

25

30

7.2339 (ARC2016P00241)

Bu bulusun amaci, aromas1 ¢ikarilacak malzemelerin etkili ve verimli bir bi¢imde

aromasimn ¢ikarildig: bir aroma cikartma cihazinin gerceklestirilmesidir.

Bu bulusun amacina ulagmak i¢in gerceklestirilen ve istemlerde agiklanan aroma
cikartma cihazi, kaynatma odasinda su ile kaynayarak gaz faza gecen aromanin
yogusma odasinda iizerinde yogustugu metal malzemeden {iretilerek sogutucu ile
arasindaki 1s1 transferi maksimize edilen, yukaridan asagiya dogru daralan koni
seklindeki yapisi ile yogusmus aromanin kanala iletilmesini kolaylastiran bir
yogusturma elemani icermektedir. Yogusturma elemani iizerinde yogusan aroma
yercekiminin etkisiyle kanal icerisine damlamaktadir. Bulusun bir versiyonunda
yogusturma elemaninin i¢i doludur bagka bir ifadeyle yogusturma elemani biitiiniiyle
metalden olusmaktadir. Bu sayede yogusturma elemaninin 1s1l kapasitesi arttirnlmakta

ve aroma ¢ikartma isleminde yogusma verimi arttirilmaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda yogusturma elemani, yan ylizeylerinde dikine yer alan ve
yogusturma elemamn iizerinde yogusan aromaya kilavuzluk vapan finler icermektedir.
bu uygulama sayesinde yogusan aroma yogusma elemaninin yan yiizeyinde
damlamadan ilerleyerek ucuna kadar gelmekte ve yogusma elemaninin ucundan kanala
damlamaktadir. Boylelikle yogusmus aromanin baska yiizeylerle temas etmeden,
sadece ve sadece kanala aktarnilmasi saglanmakta, dolayisiyla aroma cikartma verimi

maksimize edilmektedir.

Bulusun bir bagka uygulamasinda yogusturma clemani, yogusturma eleman ile tek
parga olarak iiretilen ve koninin tabaninda yer alan ve so8utucu ile olan 1s1 transferinin
arttirtlmasint saglayan bir plaka icermektedir. Plaka sayesinde yogusturma elemani

sogutucuyla saglam (rigid) bir sekilde birlestirilmektedir.

Bulusun bir baska uygulamasinda aroma c¢ikartma cihazi, yogusturma elemaninin
isitilarak temizlenmesini saglayan bir kontrol {initesi icermektedir. Bu uygulamanin bir
versiyonunda yogusturma elemaninin sogutulmasini saglayan sogutucu, peltier tipinde

bir sogutucu olup, kontrol tinitesi peltier sogutucuya ters akim uygulayarak yogusturma
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elemaninin 1sitilmasim saglamaktadir. yogusturma elemaninin 1sitilmas: ile kullanim
sonrasi iizerinde kurumus olan aromanin tekrar sivi faza gecerek kanala aktarilmasi ve
yogusturma elemaninin yilizeyinin temizlenmesi saglanmaktadir. Béylelikle farkh
malzemelerin  aromalar1  ¢ikarnlacagi durumda, aromalarin  birbirine  karigmasi
onlenmektedir. Kullanici farkl tipteki malzemeleri kullanacagi zaman aroma ¢ikartma
cihazinin i¢ini agip, pargalarr yikamasina gerek kalmamakta, yogusturma elemaninin

isitilmasiyla aroma c¢ikartma cihazinin i¢ kismi temizlenmektedir.

Bulusun bir baska uygulamasinda yogusturma elemam 1sil iletkenligi yiiksek
malzemeden iiretilmektedir. Bu uygulamanin farkl bir versiyonun yogusturma elemam
aliminyumdan iiretilmektedir. Bu uygulamalar ile yogusturma elemaninin yiizeyinin
her zaman soguk olmasi saglanarak gaz fazindaki aromanin yofusma verimi

arttirtlmaktadir.

Bulusun farkl bir uygulamasinda yogusturma elemaninin yiizeyi sivi itici malzeme ile
kaplanmaktadir. Bu sayede yogusturma elemanina carparak sivi faza gecen aromanin
yogusturma elemamimin  yiizeyine yapismadan tamamiyla kanala aktarilmasi

saglanmaktadir.

Bulug konusu aroma cikartma cihazinda gaz fazindaki aroma, yogusma odasinda yer
alan yogusturma elemaninin i¢i dolu metal malzemeden iretilmesiyle ve ters koni
seklinde olmasiyla yiiksek verimle yogusturulmaktadir. Yogusturma elemaninin ici
dolu olmasiyla sogutucu ile arasindaki 1sil transfer maksimize edilmekte, ters koni
seklindeki yapisi ile de yogusan aroma yanal yiizeylerinden akarak direkt olarak kanal

icerisine damlamaktadir.

Bu bulusun amacina ulagsmak i¢in gerceklestirilen aroma cikartma cihazi ekli sekillerde

gosterilmis olup, bu sekillerden;

Sekil | — Bir aroma ¢ikartma cihazinin perspektif gortintisiidiir.
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Sekil 2 — Bulusun bir uygulamasinda aroma cikartma cihazimin iginin perspektif
goriinusidiir.

Sekil 3 — Bulusun bir uygulamasinda yogusturma elemamnin sematik goriintistidir.

Sekillerdeki parcalar tek tek numaralandirilmis olup bu numaralarin karsiligi asagida

verilmistir.

1. Aroma cikartma cihazi

Govde

WM

Kaynatma odasi
Yogusma odasi
Sogutucu

Kanal

Vana

Yogusturma elemani
Fin

10. Plaka

A e A

11. Kontrol tinitesi

Aroma c¢ikartma cihazi (1), govde (2), govde (2) icinde yer alan ve icerisine konan
aroma kaynaginin kaynatilarak buharlagtirldigi en az bir kaynatma odas1 (3), kaynatma
odasindan (3) yiikselen buharin icerisinde toplanarak sivi faza gectigi bir yogusma
odas1 (4), yogusma odasmin (4) duvarlarini sogutan bir sogutucu (5), yogusma odasinin
(4) alt kisminda, yogusan su ve aromanin aktigi bir kanal (6), tercihen kanal (6)

tizerinde yer alan bir vana (7) igermektedir.

Aroma cikartma cihazinda (1), kullanici aromasini ¢ikartmak istedigi seyleri bir miktar
suyla birlikte kaynatma odasina (3} yerlestirmektedir. Sonrasinda bir 1sitic1 (sekillerde
gosterilmemektedir) vasitasiyla kaynatma odasi (3) 1sitilmakta ve su kaynama
seviyesine getirilmektedir. Suyun kaynamasiyla bitki, ¢icek gibi nesnelerin aromasi su

ile birlikte buharlasmaktadir. Gaz fazindaki su ve aroma karisimi yogunlugunun
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azalmasiyla yukann dogru yiikselerek yogusma odasina (4) yonlendirilmektedir.
Sogutucu (5) sayesinde kaynatma odasina (3) gore daha soguk olan yogusma odasi (4)
duvarlarina ¢arpan buhar, gaz fazindan sivi faza gecerek yogusmaktadir. Yogusan su
ve aroma karisim siiziilerek kanala (6) akmaktadir. Yogunlugu suyun yogunlugundan
daha diisiik olan aroma, suyun iizerinde kalmaktadir. Vananin (7) agilmasiyla dnce su,
ardindan aroma kanal (6) disina, tercihen kullanicinin vana (7) agzina yerlestirdigi

kaba aktarilmaktadir.

Bulus konusu aroma cikartma cihazi (1), yogusma odasinin (4) icinde yer alan ve
kaynatma odasindan (3) gelen buharin iizerinde yogustugu, metal malzemeden {iretilen,
ucu kanala (6) bakan koni seklinde bir yogusturma elemani (8) icermektedir. Bu bulus
ile gaz tazindaki aromanin yiiksek verimle yogusturulmas: saglanmaktadir. Kaynatma
odasindan (3) gelen gaz fazindaki aroma, yogusturma elemaninin (8) soguk yilizeyine
carparak  yogusturma elemam (8) izerinde yogusmaktadir. Konvansiyonel
yogusturucularin aksine, yogusturma elemam (8) uzerinde yoZusan aroma koni
formunun etkisiyle yogusturma elemam (8) iizerinde koninin ucuna dogru
ilerlemektedir. Bu esnada yogusan aroma, adhezyon kuvvetlerinin etkisiyle birbirinden
ayrilmamakta ve dolayisiyla damitma yontemi ile az miktarda elde edilen aromanin

hemen hemen tamamu kanala (6) aktarilabilmektedir.

Bulusun bir uygulamasinda yogusturma elemam (8), i¢i dolu olarak iiretilmektedir.
Yogusturma elemaninin (&) icinin dolu olmasi sayesinde yogusturma elemani (8)
yiiksek kapasiteli bir 1s1] kapasitor gibi davranmakta ve yiiksek sicakliga sahip gaz
fazindaki aromanin temasiyla 1sinmasi dnlenmektedir. Diger bir ifadeyle yogusturma
elemaninin (8) i¢inin dolu olmasi sayesinde yiiksek sicakliktaki aromanin yogusturma
elemanini (8) 1sitmast onlenmektedir. Boylelikle yogusturma verimi diismeden aroma

¢ikartma cihazinin (1) calismasi saglanmaktadir.

Bulusun bir baska uygulamasinda yogusturma eclemani (8), vanal yiizeyinde dikine
finler (9) icermektedir. Finler (9) sayesinde yogusturma elemaninin (8) ylizey alam

artmakta ve yogusturma performans: iyilestirilmektedir. Ayni zamanda finler (9)
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yogusan aroma igin bir kilavuz gorevi gbrmekte, yogusturma elemam (8) tzerinde
yogusan aroma, finler (9) iizerinden yogusturma elemanmimn (8) ucuna dogru akarak
kanala (6) damlamaktadir. Bu uygulamada yogusturma elemanmin (8) yiizey alaninin
arttirilmig olmasiyla birim zamanda yogusan aroma miktar arttirilmakta ve boylelikle

normal sartlarda uzun siiren aroma damitma isleminin siiresi kisalmaktadir.

Bulusun bir baska uygulamasinda aroma cikartma cihazi (1), sogutucu (5) ile
yogusturma elemam (8) arasinda yer alan, alani yogusturma elemanimin (8) taban
alamindan daha biiyiik olan ve yogusturma elemam (8) ile yekpare iiretilen bir plaka
(10) icermektedir. Bu uygulamada sogutucudan (5) yogusturma elemanina (8) olan 1s1
transferinin arttirilmas: amaclanmaktadir. Plaka (10) sayesinde yogusturma elemaninin

(8) sogutucuyla (5) birlestirilmesi de kolaylastirilmaktadir.

Bulusun bir baska uygulamasinda aroma ¢ikartma cihazi (1), yogusturma elemanimin
(8) 1isiilmasimi saglayarak yogusturma elemam (8) iizerinde kuruyan aromanin kanala
(6) aktanilmasini ve yogusturma elemaninin (8) temizlenmesini saglayan bir kontrol
tnitesi (11) icermektedir. vogusturma elemani (8), kontrol iinitesi (11) tarafindan
kontrol edilen bir isitict (sekillerde g&sterilmemistir) vasitasivla isitilarak tizerinde
kurnyan aromanin sivi faza gegirilerek kanala (6) aktarilmasiyla temizlenmektedir.
Boylelikle kullanicinin aroma c¢ikartma cihazinin (1) igini acip temizlemesine gerek
kalmamaktadir. Yogusma islemi bilyiik ¢cogunlukla yogusturma elemam (8) iizerinde
gerceklestiinden yogusturma elemaninin (8) 1sitilmasiyla aroma c¢ikartma cihazinin

(1) i¢1 hemen hemen temizlenmis olmaktadir.

Bulusun bir baska uygulamasinda aroma ¢ikartma cihazi (1), peltier tipinde olan
sogutucu (5) icermekte ve kontrol initesi (11), peltier sogutucuya (5) ters akim
uygulayarak yogusturma elemaninin (8) 1sitilmasini saglamaktadir. Peltier tipinde
sogutucu (5) kullanilmasiyla yogusturma elemaninin (8) 1sitilmasi icin ekstra bir 1s1tici
kullanilmasina gerck kalmamakta, kontrol tinitesi (11) tarafindan peltier sogutucuya (5)
ters akum uygulanarak yogusturma elemaninin (8) 1sinilmasit ve {izerinde kuruyan

aromanin s1v1 faza gecirilerek kanala (6) aktarilmasi saglanmaktadir.
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Bulusun bir bagka uygulamasinda yogusturma elemam (8) 151l iletkenligi yiiksek
malzemeden iiretilmektedir. Bu sayede kaynatma odasindan (3) yogusma odasima (4)
gelen gaz fazindaki aromamin yiiksek verimle yogusturulmas: saglanmaktadir.
yogusturma elemaninin (8) yliksek 1sil iletkenlige sahip olmasiyla sogutucu (5) ile
yiksek verimli 1s1 transferi gerceklestirilmekte, gaz fazindaki aroma ile 1sinan

yogusturma elemani (8) hizli bir bicimde sogutularak yogusma verimi arttirilmaktadir.

Bulusun bir bagka wuvygulamasinda yogusturma elemam (8) aliminyumdan
tiretilmektedir. Aliminyumun yiiksek 1s1 iletkenligi sayesinde yogusturma elemaninin

(8) yogusturma verimi arttirilmaktadir.

Bulusun bir bagka uygulamasinda yogusturma elemammn (8) yiizeyir hidrofobik
malzeme ile kaplanmaktadir. Bu uygulama sayesinde yogusturma elemanina (8) temas
ederek yogusan aroma, yogusturma elemam (8) yiizeyine tutunmadan baska bir
ifadeyle kayipsiz olarak kanala (6) aktarilmaktadir. bu uygulamada yogusan aroma,
hidrofobik yiizeyin etkisiyle vogusturma elemani (8) ile herhangi bir fiziksel ve
kimyasal etkilesime girmeden daha teknik ifadeyle yiiksek yiizey gerilimine sahip
olarak temas alanim kiigiiltecek sekilde bir form almakta ve yogusturma eleman: (8)
ylizeyinden kayarak koni formundaki yogusturma elemaninin (8) ucundan kanala (6)

damlamaktadir.

Bulug konusu aroma ¢ikartma cihazinda (1), ters koni seklindeki yogusturma elemani
(8) sayesinde yogusma odasina (4) ulasan gaz fazindaki aroma yiiksek verimle
yogusturularak kanala (6) aktarilmaktadir. Yogusturma elemaninin (8) ici dolu yapisi
sayesinde sogutucu (5) ile arasinda 1y1 bir 1s1l transfer saglanmakta, tizerinde yogusan

aroma koninin yanal yiizeyinden akarak kanala (6) damlamaktadir.
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